Solutions de signalisation sonore

Sirene industrielle
DB15

APPLICATIONS

Notre siréne électronique industrielle DB15 dispose
d’une puissance de 117dB. Sa conception robuste
est spécifique pour vos alarmes de type :
Défaut process, Détection gaz, Détection incendie.
Congue pour les applications de I'industrie
Pétroliere, Gaziére, Chimique et Pharmaceutique.

AVANTAGES
Diffusion sonore directionnelle
Utilisation en basse température, jusqu'a -55°C
Indice de protection élevé
~Corps en GRP (Polyester renforcé de fibre de verre)

DB15
PUISSANCE SONORE 117 dB @ 1 métre maximum
Données variables en fonction du son sélectionné
TEMPERATURE D’UTILISATION De-55°Ca +70°C
SONS 27sons dont le son AFNOR NFS32001

Activation de 2 sons différents possible (Vcc) par branchement 3 fils
Volume réglable par potentiométre de 0 a 100%
Permet également de réduire la consommation en méme temps que la puissance sonore
Sélection par microcontact interne

MATIERE Corps en GRP - Finition Grise
POIDS 2.6Kg
ALIMENTATION CONSOMMATION
12Vec 900 mA

24V 600 mA

48 Ve 280 mA

110Vca 150 mA

240Vca 86 mA

ENTREE ET CABLAGE 2x M20
OPTIONS Finition peinture époxy

Marquages personnalisables

Code produit _ Désignation
810601 Sirene DB15P - corps Gris - 24-48 Vcc

810602 Sirene DB15P - corps Rouge - 24-48 Vicc
810603 Sirene DB15 - corps Gris - 240 Vica
810604 Siréne DB15 - corps Rouge - 240 Vca
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