3 FLUTE CORNER RADIUS - SLOTTING

1 25 155 190 200 250 300 300 250
21~22 Aluminum- 10D 05D fz 0.039 0.050 0.055 0.066 0.096 0.117 0.145 0.174 0.220

wrought aIon RPM 10080 9947 9868 10080 7958 7958 7958 5968 3979
FEED 1179 1492 1628 1996 2292 2793 3462 3115 2626
3 FLUTE CORNER RADIUS - SIDE CUTTING
VDI Material A Parameter Mill Diameter (@)
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125 155 190 200 250 300 300 250
21~22 Aluminum- 0.15D 2.5D fz 0.050 0.061 0.072 0.083 0.125 0.145 0.179 0.220 0.262

Vc 62 81 101 124 130 163 195 195 163
2324 Aluminum-cast, 100 05D 2 0.039 0.050 0.055 0.066 0.096 0.117 0.145 0174 0.220
alloyed RPM | 6552 6466 6414 6552 5173 5173 5173 3879 2586

FEED = 767 970 1058 1297 1490 1816 2250 2025 1707

wrought alloy RPM 10080 9947 9868 10080 7958 7958 7958 5968 3979
FEED | 1512 1820 2131 2510 2984 3462 4273 3939 3127

Vc 62 81 101 124 130 163 195 195 163
2324 Aluminum-cast, 015D 25D fz 0.050 0.061 0.072 0.083 0.125 0.145 0.179 0.220 0.262
alloyed RPM | 6552 6466 6414 6552 5173 5173 5173 3879 2586

FEED 983 1183 1385 1631 1940 2250 2778 2560 2033






