Karmmasch’

Empfohlene Schnittdaten fiir Einzahnfraser
Recommended cutting data for one-tooth end mills m 29 1654 29 1658 29 1661

Fraserdurchmesser / Dimension (mm)
VORSCHUB fz [mm/Zahn) (mm per tooth)

WERKSTOFF UNBESCHICHTET 1
WORKPIECE MATERIAL UNCOATED - Vc
Polyamid 350 - 500 0,01-0,05 0,1 0,2 0,35 0,45 7
Polyolefine 350 - 500 0,01-0,05 0,1 0,2 0,35 0,45 %
Polyacetale 300 0,01-0,1 0,15 03 0,4 0,5 4)
Polyester 300 0,01-0,1 0,15 03 0,4 0,5
Polycarbonat 300 0,01-0,1 0,15 0,3 0,4 0,5
Polyphenylenether 300 0,01-0,1 0,15 0,3 0,4 0,5 2
Aromat. Polyamid 300 0,01-0,1 0,15 03 0,4 0,5 -
ABS 400 - 500 0,01-0,05 0,1 0.2 0,35 0,45 ;
Fluorpolymere 400 - 500 0,01 -0,05 0,1 0,2 0,35 0,45 /
Polysulfon 400 - 500 0,01-0,05 0,1 0,2 0,35 0,45 z
Polyphenylsulfon 400 - 500 0,01-0,05 0,1 0,2 0,35 0,45
Polyethersulfon 400 - 500 0,01-0,05 0,1 0,2 0,35 0,45
Polyetherimid 400 - 500 0,01-0,05 0,1 0,2 0,35 0,45
Polyphenylsulfid 400 - 500 0,01-0,05 0,1 0,2 0,35 0,45 3
Polyetherkethon 400 - 500 0,01-0,05 0,1 0,2 0,35 0,45
Polyimid 80 - 100 0,005-0,03 0,05 0,1 0,2 0,35
~t
812
Testergebnisse: CVD-Fraser mit sehr guten Ergebnissen. Wir losen lhre Probleme bei Composites!
Test result: Very good test results with our CVD-end mills. We solve your Composites machining problems!
= : = : - : )
CVD-Fréaser/CVD-End mill Art. 29 6526 CVD-Fraser/CVD-End mill Art. 29 6522 CVD-Fraser/CVD-End mill Art. 29 6526 7
@8,0xSL=20 @é6r3,0 @ 8,0xSL=20 /
Material/Werkstoff = Dispal 20 / 20% Silizium Material/Werkstoff = FS2 ALU Hochfest Material/Werkstoff = CFK mit Kevlar
U/min. = 14.000 U/min. = 14.000 U/min. = 14.000
Vf = 2.000 Vf = 3.000 Vf = 1.200
ae = 0,5mm ae = 2,0 mm ae = 3,00mm 5
ap = 10 mm ap = 2,0 mm
CVD-Fraser/CVD-End mill Art. 29 6526 CVD-Fraser/CVD-End mill Art. 29 6526 ¢
?8,0xSL=20 ?8,0xSL=20 ?80xSL=20
Material/Werkstoff = PAé mit 30% Glasanteil Material/Werkstoff = CFK Material/Werkstoff = Al Si 05
U/min. = 14.000 U/min. = 14.000 U/min. = 14.000
Vf = 2.500 Vf = 3.000 Vf = 2.500 6
ae = 4,0 mm ae = 50mm ae = 4,0 mm
ap = 4,0mm ap = 4,0 mm ap = 4,0mm M4
7




