HOLE MAKING

REAMING
Series 30103 & 30826 REAMING
Cutting F . )
MATERIAL M/mm Speed eed (mmirev.) z
(m/min.) ﬁ Y
STEELS wu
< 1200 N/mm2 10 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 0.40 d @
STEELS < 1400 N/mm2 10 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 0.40
SHEEES < 1500 N/mm2 10 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 0.40
< 300 N/mm2 12 0.15 0.20 0.20 0.30 0.35 0.40
< 500 N/mm2 10 0.15 0.20 0.20 0.30 0.35 0.40
Cast Iron
500-800 N/mm2 10 0.15 0.20 0.20 0.30 0.35 0.40
> 800 N/mm2 10 0.15 0.20 0.20 0.30 0.35 0.40
Malleable Cast < 500 N/mm2 10 0.15 0.20 0.20 0.30 0.35 0.40
Iron > 500 N/mm2 10 0.15 0.20 0.20 0.30 0.35 0.40
< 300 N/mm2 20 0.15 0.20 0.20 0.25 0.30 0.40
Copper
> 300 N/mm2 20 0.15 0.20 0.20 0.25 0.30 0.40
Graphite <1200 N/mm2 20 0.15 0.20 0.20 0.25 0.30 0.40
25 0.15 0.20 0.20 0.25 0.30 0.40
Plastic 25 0.15 0.20 0.20 0.25 0.30 0.40
25 0.15 0.20 0.20 0.25 0.30 0.40

CUTWEL FASTRACK - FREE MORNING DELIVERY* ON ORDERS ABOVE £79 : > utwel 709



