
v

Décomposition d’une 
intervention corrective



TAM

TTRTBF 1 TBF 2

TEMPS PASSÉ SOLUTION
CONSTAT
Détection de la panne

DT envoyée

1

C I R C U I T   I N F O



TAM

TTRTBF 1 TBF 2

TEMPS PASSÉ SOLUTION

Transmission à la maintenance

DT prise en compte en 
maintenance

1 2

C I R C U I T   I N F O



TAM

TTRTBF 1 TBF 2

TEMPS PASSÉ SOLUTION

Répartition du travail

DT prise en charge par 
technicien

21 3

C I R C U I T   I N F O



TAM

TTRTBF 1 TBF 2

TEMPS PASSÉ SOLUTION

Vérification de la panne, tests, diagnostic

Panne diagnostiquée

31 2 4

D I A G N O S T I C



TAM

TTRTBF 1 TBF 2

TEMPS PASSÉ SOLUTION

Préparation, consignation, procédures…

Logistique OK

41 2 3 5

C I R C U I T   L O G I S T I Q U E



TAM

TTRTBF 1 TBF 2

TEMPS PASSÉ SOLUTION

Appro PdR

Intervention lancée

41 2 3 5 6

C I R C U I T   L O G I S T I Q U E



TTRTBF 1 TBF 2

TEMPS PASSÉ SOLUTION

Nettoyage ; dépose des sous-ensembles

Composant démonté

41 2 3 5 6

I N T E R V E N T I O N



TTR

TBF 1 TBF 2

TEMPS PASSÉ SOLUTION

Dépannage ; Réparation ; Echange 
standard

Composant réparé

41 2 3 5 6

I N T E R V E N T I O N



TTR

TBF 1 TBF 2

TEMPS PASSÉ SOLUTION

Remontage

Machine en ordre de marche

41 2 3 5 6

I N T E R V E N T I O N



TTR

TBF 1 TBF 2

TEMPS PASSÉ SOLUTION

Essais ; Contrôle ; Déconsignation

Retour à la Production OK

41 2 3 5 6

I N T E R V E N T I O N


