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OGGETTO: Offerta per “ LINEA LITTELL PER TAGLIO FE CONTROLLO FOGLT TN BANDA STAGNATA ™

La Nostra proposta & siala mirata ad una scelta compatta e di elevata qualitd per il controllo visualizzative
di ogni singolo foglio ¢ guote taglio.

Trattasi di un macchinario usato, snno di costruzione : 1978 con matricola : ASPO-83190-78 Lictell,
SPIANATIICE: 83191-78 Littell, CESOLA: 83193-78 Littell, sul quale rilasciamo attestazione di
conformita ai sensi dell” art. 11, primo comma, DPR 24,07.1996 n. 439 ¢ perizia antinfortunistica
asseverata.
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Bati tecnici della lineu:

Velocild masstma 2.5 mt’sec,
Velocith minima (0.5 mtfsec.
Larghozza massima dei coils 1.000 ;mum.
Larghezza minima det coils 300 mm.
Spessore Massimo del nasire (.30 mm.
Spessore Minimoa del nastro 0,14 mm.
Diametr: Massimo dei coils 1.5330 mm.
Diameo Minimo dei coils 630 mm.
Lungheozza di 1aghio massima 1.017 mm,
[unghezza di taglio minima 300 mm.
Capacitd wmpilatori prima scelta 2,500 kgs.

Capacitd iinpilatori di difetti 2.500 kes.



Di seenng viene elsborato o studio gestionale del fuinzionamento delly macching in gsame:

N.1 Aspo Syelgitore Oleadinamico :

1.2 macchina idraulica sard comandata da un motore Rain-Drive 380 Vac. con Incode ¢ Ventola di
raffreddamonto motore.

Sulla pompa idraulica per il comando mandrino ad espansione cleodinamica sara alloggiato if Coils di
lavorazione. II mandring aved una espansione minima di 420 mm., ed una massima di 630 mm.e sard
completo di elettrovalvola per comando apertura ¢ chiusura espansure.

Il motore aspo ed i motore pompa olio saranne geslit da convertitore di freguenza atlogeiati nel quadro
principale con le dovite protesioni magnelotermiche e segnalazione per eventuali anomalie macchina.

1.2 macchina sard gestita da pulsantcria, sensori, foweellule ¢ controllo sicurezza vomo / macehina,

n 2 Il Baneo di Visione Pradotto sard comelato da specchi di visualizzazione ed iliuminato da lampade
a Neeon sul uito il perimetro di controlle visivo per il difeqo prodoo. 11 bordo macchina sard comandato
¢ pestito dal quadro principale con le dovule protesioni di sicurezza e segnalazione per cventuali anomalie
macchina.

La maecchina sard gestita da pulsanicria, scnsori. fotocellule ¢ conrella sicurczza vomo ¢ macchina.

. 3 Spianatrice a rulio

La spianalrice 2 ralle sard comandata da un motere Bain-Drive 380 Vac con Lneode ¢ Ventola di
raffreddamento motre.

Quests macching & necessaria per svolgere Poperazione pit importante della lavorazione, ovvero la
spianatura Jdel nastro che, attraverso i movimento a rulli aventl ciascuno un diametro di 46 mm. effetiuata
a regola darte permeticra di avere 1} [Lglio taghalo perfelttamente piano £ sguadrato.

Il motore spianatrice ed il motore pompa @liv saranne gestiti da convertitare di frequenza alloggiati nel
quadro principale con le dovute proteziomi magnetotermiche e zegnalazione per eventuali anomalic
macchina,

La macchina sara gestita da cletirovalvole. palsantiere, sensar, [olocellule ¢ conlrolle sicurczza vome /
macehina,

n. 4 Controlle Spessimerro :

Quadro con componentistica elettronica ¢ sensori per il controllo Min. ‘Max. spessore lamiera.

L® mpostazione dello spessore sard gestito dal pulpito comando macchina.

‘Tutta |’ apparecchialura sard appoggiata e serretta su una struiiura in acciaio adeguata.

La macchina sard gestita da eletrovalvale, pulsanticre, sensori, lotocellule ¢ controlle sicurczza womo /
macchina,



n. 5 Ruble Pinch - Roli

La macchia syrz comandata da un motore Rain-Drive 380 Va.c, con Lucode @ Ventola di raffreddamento
motore, Homotore Pinch — Roll sard gostito da convertilore di frequenza alloggiate nel quadro principale
con le dovute protezioni magnetolermiche ¢ scgnalazions per eventuall snomalie macching.

La macchina sara gestita da pulsanteria, sensort, fotocellule ¢ controlfo sicurezza uwomo / macchina,

n. 6 Gestione Ansa controllo reeupera con ribaltatore a rulli per gestire la velocitd ¢ linearita del nastro
di lavorazions prodotto, per evitare cventuali grovigli o accavallamenti di produzionc.

La gestione Ansa lamiera sard comroliata dg te sensori ¢ e fotoccllule per i Min, £ Med, / Max. livello
Ansa. La macchina sard gestin da pulsanteria, sensori, fotocellule ¢ controtlo sicurezza vomeo / macchina.

e

n. 7 Controlle Cercafors

{Quadro con compenentistica clettronica e sensort per it controllo Min, MWax, spessore lamiera.

L' impostazione dello spessore sara 2eslito dal pulpito comando macchina.

Il controllo forata avviene con la suddetta apparecchiatura eletironica con testa di controlio, la quale,
essendo illuminata sulla superficie del nastra, rileva tramite dispositivo fotosensibile alla luee eventuah
fort sufla lamiera . Natoralmente durante fa lavoradone del nastro, wto il materisle controllato che non
dovesse risultare forato viene deviato automaticamente in un nlomatore pacco destinato ad accumulare
guesto tipo di difetto. T1 controllo dei fori avvienc con una analoga apparcechiatura clettronica basata sul
principio della camera oscura, contrapposta ad una potente fonte hwninosa, per cui al passaggto di un
foro, anche piccolissimo, la luce arraverso di esso va a colpire ana serie di fotadiodi alloagiari nella
camera oscura che frasmettone un impulse cletrico permettendo aila linca di deviare in apposito
riformatare paceo il materiale con questo tipo di diferto.

Tatta £ apparecchiafura sard appoggiuta e sorretta su una strutiwra in accigio adeguata,

La macchina sara gestita da clettrovalvole, palsantiere, sensori, fowecellule ¢ controlliy sicuressa uomo /
macchina.

n. 8 Instalarzioni Motore Feed — Roll Elettronice con azionamenie. controlia ¢ impostazione misura
digitale su pannelio operativo,

H rullo metrico sard gestito da un motors brushless asincrono trifasc a magnett penmsnenti, unito al suo
convertitore elettronico per prestazioni elevate sia in coppia che in dinamica.

It movimento della feed-roll elettronico & controllato da impulsi provenicnti da Encoder (posto sull’assc
rotamte cesoia) per comando camme eletireniche, ke quali controllano & azionano elettravalvole che ne
determinana i movimento della cosoia stessa,

Il controllo di velocitd e posizionamento dinamico sara impostato dal pannclio operalive sul pulpite di
comando per una porfotta lincaritd , misura ¢ visuahzzavione di taglio.



n. 9 Cesoia

La cesoia sard comandata da wy molore Rain-Drive 380 Vac. con Eneode ¢ Ventola di rafireddamenta
motore.

La cesoia & I apparecchialura pneurnatica ¢ montfata su 2 colonne con movimento verlicale alternativo,
comandato da un dispositive meecanico chiamato colto d'oea.

1l movimento della cesoia ¢ controilato da un impulsn provenicate dal feed 1ol eletronico, il quale
controlia ¢ aziona ' impulso tramite eletirovaivole che ne determinanoil controllo nel movimento della
cesola.

1.2 cesoia pud essere atilizzata sia per il iaglio lincare che Seroll ' da mettere in evidenza che su questo
tipo di impianto & possibile tagliare fogli da un minimo di 500 fino ad un massimo di 1.017 mm.. cd
otteniere una precisione di taglio (0.3 mm per la lunghezza e 0.5 mm fuor squadro) che su altre lince noen
¢ passibile,

Il motere volano cesoin sard gestito da convertitore di frequenza afloggiati nel quadro principale con le
dovute protezioni magnetotermiche e segnulazione per eventuali anomalie macehini

Ta macchina sardt westita da elettrovalvole, pulsanticre, sensori, fotocellule e controllo sicureria upmo /
macchina,

n. 10 §° Tappeto Uscita Cesoia con inserimento di un estratwre {oglio gestito pheumaticamente ¢
controllato tramite fowocellule e pulsanticre 41 comando locale.

Tl molote lappeto sard gestito da convertitore di freguenza alloggate nel quadre pringipale con e dovute
proteziom megnetotermiche ¢ segnalazione per eventuali imomalic macchina.

La macchina sard gostita da cletrovalvole, pulsantiere. sensori, fotocellule e controllo sicurezza vome /
macchins,

. 11 1° Porta ad Espulsione Foglio per Scarto Prodotte Visive comandata da elettrovalvole e pistonc
magnetico complete di sensori di controlic.

[." apertura ¢ la chiusura della bolola sard gestita da elettrovalvole, pulsantiere. sensori. fotocellule e
controlla sicirezza womo £ macchina.

n. 12 2° Tappeto Raccolta Botula Scarto Visivo

Il motore tappeto botola scarto visivo sard gestito da convertitore i [requenza alleggiato nel quadio
principale con le dovute protezioni magnetotermiche e segnalarione pee eventuali anomalie macchina.

La macchina sard gestita da elettrovalvole, pulsantiere, sensori. fotocellule ¢ controlle sicurezza womo /
macchina,



n. 13 1° Bonfola Scarto Visiva complata di tavola per salita ¢ discesa pacco. comandata da pompa
idrautica pulsanticre di comando ¢ tusticra di visualiceazione per il contegpio del fogh in botola e per e
impostazione dei dati prescelti,

H motore defla rulliera ancorata sulls tavela idraulica ed 1l motore uscita della rulliera estrazione prodotio
sarapno gestitl da  convertitori di frequenza  allougiati nel guadro principate con le dovute protezical
magnetotenmiche e segnaluzione per sventualt anomalie macchin,

Il classificatore sard gestita da elelirovalvole, putsaniicre, sensori. fotocellule e controlio sicurezyza uomo
! macchina.

n. 14 3% Tappete Trasporto Fogli

11 motore  tappeto trasporie fogli  sard pestite da convertitore di freguenia alloggiale acl quadro
principale con le dovute protezioni magnetotermiche ¢ segnalazione per eventuali anomalie maecchina.

La macchina sard gestita da eletirovalvole, pulsantiere, sensord, [bloccllule ¢ controllo sicurczza uome ¢
macchina.

n. 15 2° Parta per Espulsione Foglic Fuari Spessore ¢ Foglio Forato comandata da clettrovalvole @
pistone magnetico complete di sensori di contolio.

L’ apertura ¢ lz chiusura della botola sard gestha da eledrovalvole, pulsanticre, sensori, fotocellule &
controllo sicurezza vomeo / macchina.

n. 16 4° Tappeto raccoita Botola Scarto Fogli Fuori Spessore e Fogli Forati

I motore  tappeto ruceolta Botola Scarto Fogli Peorl Spessore e Fogli Foranl sard gestito dy converlilore
di frequenza alloggiato nel quadre principale con le dovuie proterioni magnetolermiche ¢ segnalazionc
per eveniuali anomalie macchina,

La macchina sard gestita da elettrovalvole, pulsantiere. sensori, lotoceltule e controlle sicurezza womo !
macchina.

n 17 1% Botola Scarto Fornto ¢ Fuori Spessore  complea di tavola per salila e discesa paceo,
comandaly da pompa idraulica pulsanticre di comando ¢ tasucra 3i visualizzazione per il conteggio dei
fogli 1n botola ¢ per le impostazione dei dati presechi.

It motore della rulliera ancorata sulla tavola idraulica ¢d il motore uscita della rulliera estrazione prodolte
saranmo gestiti da  convertitor] di frequenza  alloggiati nel quadro principale con le dovute protezioni
magnetolermiche e segnalazione per eventuali anomalie macchina,

It classificatore sard gestita da cletirovalvole, pulsantiere, sensori, fotocellule ¢ controllo sicurezza vomo
{ macchina,



n. 18 3° Tappetn Trasporte Fogli

Il motore tappeto trasporto fogll sard gestito da convertitore di frequenza alloggiato ncl quadry principale
con le dovule protezioni magnetotermiche e segnalazione per eventuali anomaltic macchina.

La nracchina sard gestita da elettrovalvole, pulsanticee, sensort. fotocetlule ¢ controllo sicurezza vomo /
macchina.

n 19 3° Porta per Espulsione Foglio Prodotio Finfta comandata da clettrovalvole e pistone magnetico
campleto di sensori di contrella.

L* apertura ¢ la chivsura della botola sard pestita da elettrovalvole. pulsantiere, sensori. fotocellule e
controlic sicurerza uomo / macchima.

. 20 6° Tappeto raccofta Botola Prodetto Finita

11 motore tappeto raccolta botola prodotls finilo sard pestito da convertilore di frequenza alloggiato nel
quadra principale con le dovule protesion magrctetertiche e segnalaxione per eventuali anomalie
magcchinz.

T.a macchina sard gestita da eletrovalvole, pulsantiere, sensori. fotoccllule ¢ controllo sicurezza vemo ¢
macchina.

n 21 3° Botala Ruaceolta Fogli Prodotti  completa di tavola per salita ¢ discesa pacee, comandata da
pompa idraulica pulsanticre di comanda ¢ tastiera di visualiczazionc per il conteggio dei fogli in botola e
per 1o impostazione dei dati presceiii.

1 metore della ralliera. ancorata sulla tavola idraulica ¢d il motore uscita della rultiera estrazions prodolto
saranno pestiti da convertitori di freguenza alloggiati nel quadro principale con le doviee protevion
magnetotermiche e segnalaziunc per eventudi anomalic macching,

i classificatore sard gestita da eletrovalvole, pulsanticre, sensori, fotacellule controllo sicurezza womo
/ macchina.

n. 22 7° Tappeto Traxporto Fogli

Il motore 1appeto trasporto foall sara gestite da convertitore di [requenza alloggiato nel ¢uadro principale
con le dovute protezioni magnetotermiche e segnalazione per eventuali anomatie macchina,

La macchina sard gestita da elettrovalvole, pulsantiere, sensoti, fotocetlule ¢ controllo sicurezza uemo f
macchina,



n 23 4° Botala Raccolta Fogli Prodetti  completa dl tavola por salita ¢ discesa pacco, comandata da
pompa idmulica pulsantiere di comanda c tasticra di visualizzazione per il conteggio dei fogh  butota e
per le impostazione dej dati prescelti.

1l motore dells rulliers ancorata sulla tavola idranlica ed i1 moore ustita della rulliera estrarione prodotio
saranno gestiti da conveniton di Frequenza  alloggiat nel quadso principale con Io dovute protezion
magnetotermiche e sepmalazione per eventuali anomalie macchina.

Il classificatore sard gestita da eletrovalvole. pulsantiers, sensor, [otocellule e controllo sicurezza uomo
/ macchina.

I cicle produttive della maecching sard gestito dai quadro principale e dal Fimpianto elettrico
completi di:

i. Protesioni magnetotermiche con adeguata potenza sceltn in base al tipo di motere installato sulla
macchina.

2. 1t guadro di comando sard alimentato a 24 VDC.

3, Tulli § molor sarannao gestiti da Mverer completi di filtre protetti vo. resistenya lrenante ¢ toride
di uscita.futta 1a gegtione motori sara governats tramile albero elettrico

4, [ sistermna PLC- based complelo di [0 remon gestivd wata 31 cielo produttvo della macching ¢ Lo
varie funzioni saranno regolabili tramile punnello operative tuch - sereen.

3. Tl pulpito di comando sard completo i pulsanteria ¢ paneflo operativo OMRON tipo NS58 per la
visualizzazione di produziong linea.

6. Le cassciie di derivazions saranno siglate ¢ numerate sccondo schemi clettromeccanici,  da noi
fomiti seconde fa normativa vipente, ¢ guaine saranno in PVC con raccordi in ottone nichelati.

7. Guaine di collegamento tipo RTA PN precablate complete di prese, raceordi, cavo
aniifiamma siglato, numerato e colorato secondo le disposizionl vigenti.

8. Sensori, microintcrrutior ¢ fotoscllule per ba gestione ed it controllo
automazione macchina.



