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Vi ringraziamo e ¢i complimentiamo con voi per I'acquisto dell’impianto
di patlinatura/sabbiatura prodotio dalla NORBLAST.

Pregandovi di atfenervi scrupolosamente afle indicazioni specificate nel
qui presente manuale di “USO, MANUTENZIONE E RICAMBI", vi ricordiamo di
considerare dette informazioni indispensabili per la guida pratica alia coretta
instafiazione, uso e la manutenzione dell'impianto stesso.

Troverete qui contenute tutte le informazioni, le avvertenze, i consigli ri-
volfi ad un utilizzo conveniente e razionale, al fine di assicurarvi nel fempo
affidabilita e un migiiore funzionamento dell'impianto.

Lapplicazione metodica delle norme di manutenzione a seguito riporta-
te ed un corretto utilizzo dell'impianto in tutte le sue parti, &€ opportunc per
garantire una lunga durata di funzionamento, ed inolfre evita il verificarsi di
situgzioni spiacevoli.

Vi ricordiamo che per la consultazione del “MANUALE” e opportuno rife-
rirsi sempre all'INDICE individuando it CAPITOLO interessato, quindi il PARAGRA-
FO che tratta I'argomento richiesto.

Le informazioni non riportate riguardanti montfaggio, smontaggio, manu-
tenzione straordinaria, riparazione e installazione di eventfuali accessori O
dispositivi ed attrezzature di sicurezza, sono destinafe e quindi eseguibili solo
ed esclusivamente da personale specializzato o direttamente dall’assistenza
tecnica autorizzata Norbailst,
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0 - IDENTIFICAZIONE DEL COSTRUTTORE E DELL'IMPIANTO

L'intero impianto di pallinatura/sabbiatura & stato progetiato e redlizato dalla
NORBLAST che si impegna ad assistere il proprio cliente durante Ia fase di utilizzo

dello stesso; la NORBLAST & disponibile per qualsiasi tipo di chiarimento nei riguardi
del suddetto impianto.

0.1 COSTRUTTORE E ASSISTENZA TECNICA

| dati diidentificazione del costruttore si frovano nella pagina di festa del presen-
te manugle.,

Per garantire ol cliente una migliore assistenza in caso diinconvenienti, & neces-
sario comunicare con precisione i dati riportati sulla targhetta d'identificazione
Inoltre & opportuno specificare in quale parte dell'impianto si & verificata I'ano-
malia o il problema (rif.Lay-out).

[

bla TARGHETTA
O O =
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TARGHETTA

NORBLAST di Norelli R.&C. S.a.s.
via A. Pollastri, 7

40138 Bologna lialy

tel. 051 531037

Anno l Tensione di linea |
Year Line volfage
Matricola N° fasi [
Number ] Phases

Modello Frequenza {
Modei |  Frequency
Pressione minima ] Comente [
Minimum pressure _} Qurrent

Pressione massimag Potenza installata
Maoximum pressure Power

kO

0.2 SIMBOLOGIA UTILIZZATA

& Altenzione:

La presenza di questo simbolo pud indicare:
- infervento di fipo meccanico che deve essere eseguito per il corretto funziona-
mento dell’'impianto;
- sitvozione di pericolo generale per I'incolumitd dell’operatore e per I'integrita
dell'impianto.

A Altenzione:

La presenza di gquesto simbolo pud indicare:
- intervento di tipo eleftrico che deve essere eseguito per il corretto funziona-
menio dell'impianto;
- situozione di pericolo elettrico generale per I'incolumita dell'operatore e per
I'integritd dell'impianto.
Questo tipo di intervento deve essere eseguito da PERSONALE SPECIALIZZATO.
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1 - INFORMAZIONI PRELIMINARI

1.1 DESCRIZIONE GENERALE

L'impianto di pallinatura-sabbiatura & composto da una cabina di lavorazione
un dispositivo di sparo e di selezione della graniglia, da un sistema di filtrazione
dell’aria e da una tavola girevole manuale con il suo supporto.

La cabina di lavorazione & dotata di uno sportello d’accesso laterale peril carico/
scarico dei pezzi e per I'utilizo delia tavola girevole mobile {optional).

Lo sportello e sezionato da un microinterruttore di sicurezza il quale interrompe o
sparo all’apertura dello sportelio.

Neila parte frontale c'é la postazione di lavoro che e dotata di un doppio vetro
temprato e di due flange sulle quali scno montati | guanti in lattice.

A lato della cabina vi & glloggiaio il quadro eletftrico e it pannello pneumatico.
I[ dispositivo di sparo & del fipo in depressione.

Premendo it pedate di comando si commuta la vaivola di lavoro la quale provo-
ca 'eiezione della graniglia dalf'ugello della pistela di pailinatura.

La graniglia proiettata si deposita sul fondo della cabina.

Un aspiratore preleva dal fondo della cabina la graniglia e la convoglia all'inter-
no del ciclone che provvede alla selezione.

La graniglia di scarto viene convogliata in un apposito sistema di filtrazione, quel-
la ancora ulilizzabile, cadendo nel fondo del ciclone, viene reimmessa in circola-
zione tramite un dispositive di miscelazione al quale e collegato il tubo di alimen-
tazione graniglia della pistola di lavorazione.

It sistema di fitirazione € del tipo a carfuccia con pulizia manuale a scuctimento.

L'aria inquinata, risucchiata tramite I'spiratore dell’ armadio filtro per mezzo di un
tubo spiralato, entra nella parte inferiore deflo stesso dove avviene un primo ab-
battimento delle particelle piC} pesanti per poi uscire dall'imbocco superiore dopo
essere passatq attraverso la carfuccia filtrante.
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1.2 - DESTINAZIONE D'IMPIEGO

L'impianto di pallinatura-sabbiatura ad aria compressa pud trattare qualsiasi tipo
di oggetto solido, esente da particelle liquide e/o oleose .

L'impianto & destinato ad operare all'interno di stabilimenti industriali coperti dove
vi siano condizioni ambientali favorevoli all’ operatore.

Non pud essere installato in ambienti a rischio di incendio e/o scoppio (normativa
CEl 64/2 e sue varianti}.

Si consiglia di instatlare I'impianto in ambienti con un grado di umidité relativa non
supetiore a 80%. L'umidita pregiudica il suo corretto funzionamento perché cau-
sal'impaccamento della graniglia. Pertanto I' aria compressa dovra essere essicata
e disoleata.

In considerazione del fatto che accidentalmente, nelle operazioni di carico/sco-
rico graniglia, possono cadere delle particelle della stessa sul piano di calpestio,
si consiglia di realizzare una pavimentazione non liscia ma corrugata o posiziona-
re una pedona grigliata ed eventualmente di indossare caizature antiscivolo.

1.3 - SMALTIMENTO RIFIUTI

| rifiuti prodotti nel ciclo di lavorazione dell'impianto fornito devono attenersi alla
legge 22/%7 {decreto Ronchi] e successive modifiche e integrazioni.

1.4 - EMISSIONE SONORA

La potenza sonora dell'impianto pud superare, secondo le condizioni d'uso, ov-
vero dei particolari lavorati, it valore di 85 dBA.

Qualora si verificasse la suddetta condizione & fatto obbligo al datore di lavoro di
mettere a disposizione degli operatori idonei dispositivi di protezione individuale
contro il rumore,
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[ 2 - IMBALLO - TRASPORTO - MOVIMENTAZIONE

2.1 - AVVERTENZE GENERALI DI SICUREZZA

Al momento dell'arrive della macchina occorre verificare visivamente, con il fra-
sportatore, Ia perfetta integritd dell’imballo ed evidenziare ad un responsabile
eventudli anomalie risconirate. In presenza di danneggiamenti avvertire imme-
diatamente il servizio assistenza tecnica clienti della NORBLAST.

La movimentazione della macchina e di tutti | componenti dell’impianto, imballati
o disimballati, deve essere eseguita da personale specializato, con mezz e indu-
menti di protezione adeguati.

Durante la movimentazione della macchina e dei componenti inseriti con essa
nell'imballo, accertarsi che nessuna persona si trovi nel raggio d'azione del mez-
zo Jiilizzato per svolgere tale operazione,

Prestare la massima attenzione, durante ia movimentazione dell'imballo, a sob-
balzi, sirattoni improvvisi, passaggi difficoltosi, cunette o dislivelli.

2.2 - IMBALLO DELLA MACCHINA

Le parti che costituiscono I'impianto possono essere spedite con i seguenti tipi di
imballa:

CON RIVESTIMENTO IN MATERIALE PLASTICO E/O
CARTONE (1)

SU PALLET (1) CON RIVESTIMENTO IN MATERIALE
PLASTICQ (2)
Le parti disassemblate dell'impianto vengono
fissate dlla pedana tramite I'applicazione di
reggette (3).
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SU PALLET (1) CON RIVESTIMENTO PERIMETRALE IN
CARTONE (2) E COPERCHIQ IN LEGNO (3).
In guesto caso le parti disassemblate delt'im-

] pianto vengono fissate alla pedana tramite
I'applicazione di reggette (4) e I'imbalio viene
_________,.- 4 mantenuto chiuso per mezzo delle reggette (5).

e 1

2.3 - TRASPORTO E MOVIMENTAZIONE DELLA MACCHINA IMBALLATA

Accertarsi che tutti | mezzi di trasporto e movimentazione che si intende ufilizzare
abbiano una portata adeguata al peso totale dell'imballo.

le operazioni di sollevamento, trasporte e movimentazione deli'imballo deve es-
sere eseguita da personale qudlificato; & consigliabile 'assistenza di una persona
incaricata alle segnalazioni nel caso in cui I'ingombro del carico non consenta
una sufficiente visibilitd al manovratore.

In base al tipo di imballo operare come di seguito descritto:

CON RIVESTIMENTO IN POLIESTERE
Utilizzare per il sollevamento brache o funi metalliche
fissate ad opportuni mezz di sollevamento afferrando
le parti componenti I'impianto tramite gli appositi golfari

(.
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-

SU PALLET CON RIVESTIMENTO IN MATERIALE PLASTICO;
SU PALLET CON RIVESTIMENTO PERIMETRALE IN CARTONE E COPERCHIO IN
LEGNO;

Si consiglia di dllargare il piv possibile la distanza fra le forche

Prima di effettuare qualsiasi operazione assicurarsi che non vi siano persone nelle
vicinanze.
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1

dell’'impianto.

([ 2.4- DISIMBALLO DELLA MACCHINA

Portare gli imballi contenenti le parti costituenti I'impianto it piu vicino possibile al
luoge destinato per I'installozione.
In bose al tipo di imballe operare come di seguito descritto:

CON RIVESTIMENTO IN MATERIALE PLASTICO E/O
CARTONE

Rimuovere il materiale (1} avendo curag, nel
caso in cui si utilizzino forbici, cutter o quaisiasi
altro strumento, di non danneggiare o deterio-
rare e parti costituenti l'impianto.

SU PALLET CON RIVESTIMENTO IN MATERIALE
PLASTICO

Rimuovere il materiale (1) avendo cura, nel
caso in cui si ufilizzino forbici, cutter o qualsicsi
altro strumento, di non danneggiare o deterio-
rare le porti costituenti I'impianto.

Tagliare, tramite appositi attrezzi, le reggetie (2)
per il fissaggio delle parti al pallet (3).

SU PALLET CON RIVESTIMENTO PERIMETRALE IN
CARTONE E COPERCHIO IN LEGNO

Tagliare, tramite appositi ottrezz, le reggette (1)
per Ia chivsura dell’imballo.

Rimuovere il coperchio (2) ed §§ cartone peri-
metrale (3).

Tagliare, tramite appcsiti attrezzi, le reggetie (4)
per il fissaggio delle parti alla pedana (8).

Lo smaltimento del'imballo & a cura dell’ utilizzatore
che per tale operazione deve attenersi dlle Norme vigenti nel paese di utilizzo
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2.5 - MOVIMENTAZIONE DELLA MACCHINA DISIMBALLATA

Utilizzare per il sollevamento brache o funi metal-
liche fissate ad opportuni mezz di solievamento
afferrando le parti componenti I'impianto tramite
gli appositi golfari (1).

2.6 - PIAZZAMENTO E LIVELLAMENTO

Dopo aver provveduto al sollevamento delle parti costituenti I'impianto, € op-
portunc procedere ad un perfetio piazzamenio (rif. LAYOUT) e livellomento delie
parti stesse.

Verificare la presenza dei piedini di appoggio (dove previsti) e la loro posizione,
quindi piazzare [a macchina nel iuogo di installazione.

Posizionare una livella a bolla d'aria su di un piano orizzontale della macchina e,
agendo sulle regolazioni a vite dei piedini (dove previsti) livellare la macchina
fino a reggiungere la posizione comretta.

Le macchine, in normall condizioni operative, non necessitano di ancoraggio al
suolo.
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2.7 - IMMAGAZZINAMENTO DELLA MACCHINA

Nel case di immagazzinamento della macching occorre:

* svuotare la macchina dai materiali usati per la lavorazione (graniglia, ecc...);
. pulire con aria compressa tutto 'impianto da polveri o da altri oggetti estra-
nei;

. proteggere con olii antiossidanti tutte le pari metalliche non vermiciate ed
applicare apposito grasso protettivo su tutte le parti di scorrimento;

. rficoprire la macchina con un involucro impermeabile di protezione.

L'ambiente di immagazzinamento deve avere le seguenti carateristiche:
. temperatura: 0=40° C;
. umidita relativa: < 90 %.
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3. CARATTERISTICHE TECNICHE DELL'IMPIANTO

» fipi di graniglia usabili: microsfera di vetro, microsfera di ceramica, ossido d'al-
luminio [corindone), granulo melamminico, graniglia metallica

« granulometria graniglia: min 50u max 500U {con peso specifico non superiore a 4
Kg/dm?}(per graniglie di peso superiore a 4 Kg/dms tubo di aspirazione @40)

* peso max caricabile sui piani di lavoro: 500Kg

3.1 ALIMENTAZIONE ELETTRICA
* tensione 400 V
+ frequenza 50 Hz

+ spina CEE 16 Amp 3fasi+terra

3.2 ALIMENTAZIONE PNEUMATICA
+ aria secca esente da tracce d'olio e/o grasso
* quantitd 400 NI/min a 6 bar [per una pistola con vgello &8)
* quantitd 1300 NI/min o é bar {per una pistola con ugello B10)
* tubo aria @16-23 con resca di collegamento da 3/8" e 1/27
* max pressione di esercizio: 10 bar

* min pressione di esercizio: 1,6 bar

* sezione min. del condotto di alimentazione aria: @int. 8mm
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[ 4 - PIAZZAMENTO E MESSA IN FUNZIONE

Posizionare I'impianto, come da lay-out, su un piano livellato.

Fissare il supporto (1) della tavola girevole alla macchina agendo sulle viti (2) e
metterlc ¢ livello registrando | piedi (3).

Posizionare il cassetto di raccolta graniglia sulle apposite staffe.

Collegare il tubo spiralato @100 dal ciclone ail'armadio filtro AF10 avendo cura di
stringere bene la fascetta (4) affinché il tubo, inserito fino a battuta, non si muova.
Collegare il tubo d'dlimentazione rete aria (8) alla resca portagomma avendo
cura di stringere bene la fascetta affinché il tubo, inserito fino a battuta, non si
muova.

Aprire il rubinetto di sezionamento generale (8) dei pannelio pneumatico assicu-
raondosi che non ¢i siano perdite d'aria.

Collegare la spina del’alimentazione elettrica.

Chiudere l'interruttore generale {7) del quadro elettrico in posizione “1". Con que-
sta operazione si accendono le luci della cabina.

Premere il pulsante “"AVVIO ASPIRATORE" posfo sul quadro elettrico, per avviare
lo stesso.

Verificare che I'aspiratore giri nel senso indicate dalla freccia (8). Nel caso con-
trario invertire la polarita del collegamento elettrico.

Verificare I'esatta posizione, orizzontale, del filtro interno cabina, posto sul fondo
della tramoggia .

Verificare I'esatto collegamento delle tubazioni.

Mettere la graniglia all’interne del ciclone fino a raggiungere il livello max delio
sportellino di carico (rif. cap. 5.3).

Verificare che gli sportelli della macching, det ciclone € dell’armadio filtro siano
chiusi. '
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[ 5 - DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO

5.1 SPARO

Il sistema di sparo & del tipo in depressione e funziona per mezzo di aria com-
pressa essicata e disoleata.

Premendo il pedale di comando si commuta 'elettrovaivola di lavoro la quale
oprendosi convoglia I'aria all'interno della pistola di lavoro (1),

L'aria, passando attraverso un apposito sistema Venturi, provoca una depressio-
ne all'interno del corpo della pistola aspirando cosi la graniglia dal ciclone.

La graniglic quindi viene proiettata sul pezzo per mezzo dell’'ugello (2) della pi-
stola di lavoro.

L'intensita dilavorazione pud essere modificata tramite un regolatore di pressio-
ne {3). Il valore della pressione & rilevabile sul manometro (4).

Si consiglia di tenere I'ugello a una distanza compresa fra 80+150mm dalla su-
perficie da trattare e che il getto non sia perpendicolare allg stessa ma che
abbia un angolo di impatto compreso fra 10°+45°,

Onde evitare usure indesiderate iniziare la lavorazione o pressione bosse e muo-
vere velocemente it getto di sabbiatura per poi verificare I'effetto della lavora-
zione sulla superficie.

Si consiglia di non mantenere il getto di sabbiatura costantemente diretto con-
tro parti della macchina onde evitare il piu possibile usure indesiderate.
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5.2 RECUPERO E SELEZIONE DELLA GRANIGLIA

Il recupere della graniglia avviene grazie all’aspiratore dell” armadio fitrante
che ha anche la funzione di depolverizzare la cabina.

La graniglia caduta sul fondo della cabina viene convogliata tramite un tubo
spiralato alinterno del cicione (2) dove avviene Ia seleziohe, Quella ancora
rivtilizzabile cade direttamente nel fondo del ciclone mentre quella di scarto
viene convogiiata all’interno dell’armadio filirante.

Nella parte centrale del ciclone vi € uno sportellino d'accesso per il carico
della graniglia e per ta pulizia del casetto di raccolta delle impuritd.

Nella parte inferiore del ciclone vi & montata la pipa di ricircolo {4) che ha la
funzione di miscelare aria e graniglia onde evitare I'effetto “singhiozzo” del tubo
di mandata graniglia alla pistola di lavoro.

Saltuariamente pulire con la pistola di pulizia I'interno della cabina permetten-
do cosi it recupero della graniglia depositatasi.

“ Armadio fillrante

Graniglia frantumata
Graniglia rivtilizzata
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@ IVORBLMSTEY

5.3SOSTITUZIONE DELLA GRANIGLIA R

Ad aspiratore funzionante, pulire accuratamente la cabing, utilizzando la pisto-
la di soffiaggio, in modo tale che la graniglia cada sul fondo delia framoggia.
Porre un bidene di raccolta (1) sotto il ciclone e svitare il tappo {2) della pipa di
ricircolo.

Quando non uscird piu graniglia premere il pedale di comando per 2+3 volte
finfanto che, dalla pistola di lavoro, fuoriesca solo aria.

Pulire nuovamente la caking e ripetere queste operazioni fintanto che, all’inter-
no dell'impianto, hon ci sia piv graniglia,

Immettere graniglia all’interno del ciclone fino o raggiungere !'aperiuro delio
sportellino come indicato in figura.

livello max
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5.4 FILTRAZIONE

Ii sistema di filtrazione & del tipo a cartuccia filtrante con pulizia manuale a
scuotimento.

L'aria inquinata entra nello parte inferiore dell’armadio grazie all’ aspiratore
collocato dentro lo stesso e subisce un primo abbattfimento delle particelie piu
grossolane che si depositano sul fondo. Un apposito bidone di raccolta polveri
permette I'evacuazione della stessa,

Dopodiché I'aria, passando attraverso la cartuccia filtrante che ne trattiene
le particelle inquinanti, esce pulita dali'imbocco superiore dell’ armadio filiran-
te.

L'aria inquinata entra nel filtfro attraverso una precamera che favorisce la se-
parazione delle particelle piu grossolane che cadono dll'inferno del conteni-
tore di raccolta polveri. |l flusso poi atfraversa le cartucce depositando sul-
I'esterno delle stesse il contaminante mentre I'aria pulita esce all'esterno attra-
verso il silenziatore.

La cartuccia viene "lavata” da un getto di aria compressa che agisce in sen-
so inversoe a quelio del fluido frattato.

L'aria compressa, ad una pressione di 6 Bar, si accumula in un polmone sul
quale vi & montata una elettrovalvola.
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[ & - MANUTENZIONE ORDINARIA

CABINA 4h 40h  160h 100Ch

Con’rrollcre lintegrita della guarnizione degl sportelli

Con’rro#!c:re che non ¢i siano forl o tagl nei gucnh

Controllare il tiraggio delle serrandole

Le serrandole devono schiacciare uniformemente la guarnizione degli
sportelli. Con fa luce della cabina accesa verificare che non trafili
luce.

Contraollare che allinterno della cabinga non ci siano parti usurate

it getto delia pistola potrebbe colpire ripet utamente la carpenteria
in alcune posizioni. Coprire eventualmente I'area colpita con una
lastra di gomma di spessore 4+8mm

Puiire finterno della cabina con la pist ola di puliza

DISPOSITIVO DI SPARO 4h  40h  160h 1000h

Verificare o stato d'usura dell'ugello e girarlo di 1/4 di giro
Questa operazione permette di allungare la vita dell'ugello

Verificare lo stato d'usura dell'erogatore avendo cura, nella fase di
montaggio, che sia avvitate per Smm e che sia bloccato dal
controdado

Verificare lo stato di usura del tubo di mandata graniglia

Schiacciare it tubo con due dita per sentire l'eventuale diversa :
consistenza dello spessore del t ubo [considerare che if t ubo si usura piv
faciimente nelle curve) :

Verificare o stato d'usura del tubo spiralato d'aspirazione

Pulire & cassetto o la rete di raccolta impuritd ailinterno del ciclone

Controllare il livello della graniglia e reintegrare se necessario finc al
livello minimo dello sperteline di CCIFICO della graniglia

Controliare visivamente lo stato della graniglia la quole non deve
avere particelle di diverso materiale e che log maggior parte della
granighia sia di dimensione e forma simile a quela originale

IMPIANTO PNEUMATICO 4h 400 160h 100Ch

Verificare che non ci sic acqua o olic allinterno gellimpiantc.

Verificare che non ci siane perdite d'aria.

Verificare che non ci sia acqua nella taozza del fittroregolatore. Nel caso
svuctarla e controllare l'efficienza dellimpiant o d'essicazione.
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IMPIANTO ELETTRICO 4h 40h  160h 1000h

Verificare la tenuta delle guarnizioni dello sportelio del quadro elettrico.

Verificare che non ci sia graniglia allinterno del quadro elettrico.

Verificare l'esatto innest ¢ e posizione della baionetta dei
microinterrutiori.

Yerificare lo siato d'usura delie piafoniere.,

ARMADIO FILTRANTE 4h  40h  160h 1000h

Svuotare il bidone diraccolta polveri

Controllare l'integrit & delle guarnizioni degli sporteli

Controllare che nel vano superiore non ci sia della graniglia.

La presenza di graniglia significherebbe una perdita o una rottura del §
tessuto fiitrante. Verificare I'esatto serraggio delia fascetta e nel caso =
di una rott ura sost it vire 'elemento.

Controllare che non ci siano perdite d'aria nel vanoe superiore
idellarmadio.
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7 - RICERCA GUASTI

e R A

PROBABILE CAUSA

RIMEDIO

aspiratore non funzionante

premere il pulsante avviamento aspiratore

porta aperta

chiudere la porta e verificare il tiraggio della
serrandola

malfunzionamento microinterruttore

verificare il corretto funzionamento o lesatta
posizione del riscontro

rubinetto aria chiuso

aprire il rubinetto

malfunzionomento elettrovalvola disparo

sostituirla

malfunzionamento del pedale

sostituirla

perdite d'aria

verificare che sia presente griain linea e
individuare ['eventuale perdita

PROBABILE CAUSA

R.I-M.E.DIC.)- |

mancanza di graniglia

aprire 1o sportellino del ciclone ed immettere
graniglia

mancanza o insufficenza d'aria

verificare che di sia aria in linea,che ilrubinetto
sia aperte e che la pressione sia superiore @
1.6bar

impurita allinterno del ciclone, pipa, tubo
mandata graniglia, corpo pistola

pulire accuratamente

posizione errata dellerogatore

Iverificare che sia avvitato per Smm

erogatore usurato sostituirlo
ugello usurato sostituirlo
corpo pistola forato sostituirlo
tubc mandata graniglia usurato sostituirlo

filtrante & pienc

PROBABILE CAUS RIMEDIO
il motore dellaspiratore gira nel senso opposto invertire la polarit &
valvola a farfalla chiusa ‘regolarla
tubo spiralato forato - o sosti’rui}Io
sportelline del ciclone aperto chiuderlo
il cassetto di raccolta polveri deli'armadio svustarlo

il tessuto filtrante della cartuccia & intasato dal
materiale inquinante

pulire o sostituire la cartuccia
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PROBABILE CAJSA RIMEDIO
La cartuccia si & intasata Sostituire
Lo sportello non & chiuso correttamente o Chiudere
lcl:(t:rlg??g rrcxjie rr-lc;g(:oltcza polveri non & chiuso Chiudere
La guarnizione dello sporteflo non tiene piv' Sostituira
Pressione del serbatoio troppo elevétc: Abbassarla
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8 - SCELTA DEL TIPO DI GRANIGLIA
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? - CONSUMO ARIA DELLA PISTOLA/LANCIA DI LAVORAZIONE PER ]
IMPIANTI IN DEPRESSIONE E PRESSIONE

I valori di consumo aria riportati in tabella sone espressi in NI/min

Un compressore con 7.5 barin linea produce circa 157 NI/min x kW

Un compressore con 10 bar in linea produce circa 141 NIfmin x kW
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Tav. T - CARPENTERIA- file: 002613.065
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Mt 5,2 000057 Guarmizione a fungo
2 PO177 Supporte innesto micro
4 | 000214 | Serandola
2 000577 Flangic portaguonte
4 000579 Fascietta inox guanti N°14 148-188
1 000548 Paio guanti Mis. 11
1 000551 Paic manichette spiralate
1 001525 | Cassettaraccoita granigiia frontcle 58014
1 000724 Sportello frontale S8014
1 001125 Pedale eletirico
6 000846 Cerniera zincata 1054-U13
2 000579 Fasciettainox N°14168-188
Mt} 000014 Tubo spiralato antistatico @150
1 001524 Cassetto raccolta graniglia laterale $SB014
1 000704 Suppeorto esterno tavola SB014
1 000920 Carter chiusura binar $8014
1 000925 Sportello kiterale S8014
2 000500 Puffer paracolpi P.4030 M8
2 001123 Supporto puffer paracolpt
1 002614 | Carpenteria S8014 PESANTE
2 000738 Plafoniera retonda L7-8237 100w
2 000213 Fine-corsa ainnesto ATOT11-1-ZB
Mt 2 000003 Guarnizione adesiva 20x4
2 000212 | Volontine alobi VC 192/40 B-MB
1 PQ147 Teldio ferma vetro 490x 490
2 PO0OB4 Vetro temprato 490 x 490
1 000912 filtro interno cabina S8011/58014
i 000731 Plano graniglia $8014

Tav. 1 - CARPENTERIA~ file: 002613.065
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Tav. 2 - PISTOLE - file: 0204.p65




MANUALE USO, MANUTENZIONE E RICAMBI

—_—
i o2 Resca portagomma 174" @10
) 00895 Pistola pulizia
i Pistola di soffiaggio completa
1 PO174 | Ugello @10
} POBSS Ghiera per pistoloin depressione mf
1 00557 Corpo pistoia in accigio
1 00089 Resca portagomma 3/8° @16
1 00753 Erogatore con cuspide in vidia 4.5
] 00489 Pistola completain acciaio
1 00558 Corpo pistola in alluminic
1 00490 Pistola completa in allurminio R
1 00380 Fascetta N°2 10+18
Mt 00018 Tubo a10x17
1 00581 Fascetta N°3B 17+29
Mt 00019 Tubo D16x23
] 002220 Passacavoin gomma 223
2 002219 Passacavoin gomma 217
1

Tav, 2 - Pistote - file: 0204.p63
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1

Tav 3 - TAVOLA GIREVOLE ~ file: 0338.065
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! 002392 Piatto mozzo cenfrale TGMI10

8 000059 Vite MEx30

1 001733 Raggera supporto con mozzo centrale TGMSB/10

! 001735 Albero mozo centrale TGMB/10

1 0733 Cuscinetio assicle 51105 25x42x1H1

1 001736 Mozo tavola manuale TGMB/10

4 001949 Ruota “v" scarico @100 ART.304/100

4 000032 Dado MB

1 000023 Cuscinello asfere 6304 - 2RS 20x52x135
1 001367 Rondella conica RC.8

1 002393 | Telaio conmozo centrale TGMI0

1 001737 Cuscinetto asfere 46206 - RSR 30x62x16

Tav 3 - TAVOLA GIREVOLE - file: 0338.065
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Tav. 4 - CICLONE = fite: 0274.065
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Guarnizione sportello ciclone

003475 | Collettore ania | @100
000010 | Fasciettainox 193113
000015 | Tubo spirclato | 2100
001954 | Ciclone CI36
001215 | Ciclone CI31
000891 Cassettointemno ciclone

000459 Tappc 1" M
000658 Piparicircolo

Tav. 4 - CICLONE - fite: 0274.065
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[
' ALMENTAZIONE

. /J ALLA RETE
ALLAPISTOLADI
SABBIATURA AL KIT DI PULIZIA AF10
AUTOMATICO
ALLA PISTOLA D!
SOFFIAGRI0
\~| ™
> ')

|
|
£l

Tav. 5 ~ GRUPPO PNEUMATICO - file: 05080.065
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1 00277 | Pannello pneumatico 58011

1 00118 Raccordo 90° 3/8" M/F

1 00088 Rescaporiagomma &103/8"

1 00073 Eiettrovalvola 3/2-3/8"

1 00115 Raccordo 1/2" - 3/8" MM
1 00653 Filtro regotatore 12"

1 00082 Manometro 0-12 @63 1/4" Post.
2 00140 Reccordo T 12" M/FSF
2 00087 Resca portagemma @gioi/2

2 00144 Rubinetta a sfera 1/2" M/F 2Vie
1 00105 Raccordo 20° 1/2" M/F

i 00086 Resca portagornma @17 1/2"

Tav. § - GRUPPO PNEUMATICD- fite: 05080.065
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Tav. 6 - ARMADIO FILTRO - file: 05078.p65
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| Kit pulizia automatica

Carpenteria AF10 Automatico
05081 Sportello AF10
02940 Supporto §28-530
00974 Aspiratore 0,55Kw S30
02941 Carter supetiore AF10
02989 Carter frontale superiore AF10
02942 Bidone roccolta polvert AF10
02935 Camino ingresso polvet AFI10
02943 Ruota girevole D40 HS0
00841 Targao norblast
00538 Cartuccic filtrante 2325x600
02143 Tirante cartuccia filtrante
035%6 Volantino zigrinaro Mé&x15
03597 Volantine alobi M10
035%8 Guarnizone $28/330
02218 Chiusura

Gangio chiusurg
04554 AF10

Tav. & - ARMADIO FILTRO = file: 05078.045
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Alla Haarstr. 111, 5205 Sanki Auguetn2, Bundesr

Berufsgenossenschaftliches institut filr ArbeitsSICherheit e Tosic: 2sim, ai ane Toet: 399450 tis 4
Hauptverband der gewerblichen Banufsgenossenschalten e. V. Datum: 12.08.92 Rie/Toh

PRUFZEUGNIS

Ne. 9203681/6210

1. Antragstelier:

2 Prifmuster: Filtermaterial

2.7 Herstelter:

2.2 Bavart/Bezeichnung: Filtermaterial l-lagig / H0/86E

Kennzeichnung: 60/66E

2.3 Bestimmungsgemabe
Verwandung: Filtermaterial fir die VYerwendung in staubbeseitigenden Maschinen
und Cerdten zum Abscheiden gesundheitsgefidhciicher Staube mit
MAK~Werten, entsprechend dem Geltungshereich der ZH1/4B7.

2.4 Datum der Herstellung: 92 /92

2.5 Waitere Angaben. s, Prifprotokoll

Die Seiten 1 und 2 des Prilzeugnisses enthallen das Gesamtergebnis der Prufung, sie dirfen nur ungekarzt versflentlicht werden.
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Berufsgenossenschattliches Seite 2 zum Profzeugnis Nr.  9203681/6210 vom  12.08.82
Institut fir
Arbelissicherbeit
3. Pritfung:
3.1 An der Priifung: Typprifung
3.2 Datum der Prifung: Juli 1892
3.3 Prifveriahren/-grundlagsn: ZH1/487 Abs. 2, BIA Hinweise zur Priifung von
staubseitigenden Maschinen und Gerdten (Ausgabe 01/90},
BIA Hinweise zur Priifung von Filtern gzur Verwendung in
staubbeseitigenden Maschinen und Gerdten (Ausgabe 06/90).
4. Beurteilung, Eignung:
{Basondare Hinweise)
Das Filtermaterial 60/66E erfiillt die Anforderungen an Filter zup Einsatz in
staubbeseitigenden Maschinen und Gerdten der Verwendungskategorie(n) -U, S, G-.
Begondere Hinweige:
Dieses Priifzeugnis gilt nur fiir das Filtermaterial, Anstrdaseite: linierte Seite.
Eine Beurteilung der Arbeitssicherheit der gesamten Staubabscheideeinrichtung ist
aufgrund dieses Priifzeugnisses nicht zuldssig.
5. Giltigkeit des Priifzeugnisses:
Dieses Prifzeugnis gilt fir die mit dem Priifmuster identischen Erzeugnisse. solange die angezogenen (3.3) sicherheltstechnischen
Anforderungen geltan. Die ldentitat wird von der Prifstelie nicht Gberwacht.
Das Pritzeugnis verliert seine Gdttigleit spitestens am (1, September 1995
Eine Verlingerung ist auf Antrag maglich. (bis zu zweimal)
6. Allgemeine Hinweisea:
Dieses Prifzeugnis besteht aus 4 Seiten. Die Seiten 1 und 2 enthalten das Gesamiergebnis der Prifung, sie dirrfen nur
ungekdrzt veréffentlicht werden, Zum volistindigen Prafzeugnis gehart das Prafprotokoll (Seiten 3 bis 4 ), aus dem die
Einzelangaben ersichtlich sind,
Diesas Prilfizeugnis berechtigt nich? zur Verwendung des Zeichens ,GS — gepriifte Sicherheit”
Im Gbrigen gilt dig Prifordnung des BIA in Verbindung mit den Allgemeinen Geschaftsbadingungen des Hauptvaerbandes der
gewerblichen Berufsgenossenschaften e, V., BIA.
Berufsgenossenschaftliches institut Verlingerung der Giiltigkeit

. ig o : bis 01. September 1998
fur Arbeitssicherheit o He. 9508522

-— BIA — St. Augustin, 714.11.95

Verantwortlicher Priifer

Verantworlliche{r} Priler(in) _ /
/{ﬂ‘ Dr%l(rﬁ’ £
ﬁ% Rfedigé
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Berufsgenossenschafiiches
InstRut tiir
Arbaltssicherhelt Seite 3 zum Priifzeugnis Nr. 9203681/6210 vom 12.08.92

PRUFPROTOXOL.L.

1. Priifungsgrundlage: ZH1/A487 Abs, 2, BIA Hinweise zur Ppiifung von =taub-
beseitigenden Maschinen und Cerdten {Ausgabe 1/70}, BIA
Hinweise zur Priifung von Filtern gzur Verwendung in
staubbeseitigenden Maschinen und GerAten {Ausgabe 6/90).

2. Art der Priifung: Typprifung

3. Antraggteller: Hascon Engineering sri.

4., Priifsuster: Filtermaterial

4,1 Bauart: Filtermaterial l-lagig

4,2 Bezeichpung: 60/BEE

4.3 Kepnzeichnung: 60/66E

4.4 Verwenduneskategorie{n): -U, &, G-

5. Herstellerangehen Filtermaterial

5.1 Material und art: Zellulosefaser mit Reyon, imprigniert
5.2 Flichepgewicht; ca. 210 g/m?

5.3 Luftdurchlissigkeit: ca. 660 m3/nih bei 200 Pa

5.4 Ansiromseite: linierte Seite

5.5 Farhe: gelb mit schwarzen Streifen

8, DurchlaBgradpriifung Filtermsterial

6.1 Anstrépgeschwindigkeit; 0,056 n/s

6.2 Quarzstaubkonzentration: {200 £ 20) mg/md

6.3 Anforderungen Verwendungskategorie -G-
Mex. zulissiger Durchlafgrad: 0,5 %

6.4 Priifergebnisse

Mittlerer Durchlafgrad: 0,09 ¥ (6 Messungen)

Standardabweichung: 0,03 %

Bei der Anstrimgeschwindigkeit von 0,056 m/s ist der DurchlaBgrad sicher kleiner
als 0,5 %.

Die Anforderungen an die Filtermaterialabscheideleistung fiir die Verwendungskate-
goriefn) -U, S, O- werden erfiillt.
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 Berufsgenossenschattliches
nstitut fdr
Arboltssicherheit Seite 4 zup Priifzeugnis Nr. 9203681/6210 vonm 12.08.92

7. Dﬂ
7.1 Anstromgenchwindigkejt: 0,056 n/s
7.2 Fi l_t,eﬁ lichenbelagiung; 200 m3/mi-h

7.3 Priifergebnis
Mittlerer Durchflufwiderstand: 56 Pa (6 Messungen}

8. Luftdurchlsssigkei 2 725 a¥/w?h

Die Luftdurchlissigkeit des Filtermaterials wird bei einem Differenzdruck von
200 Pa ermittelt.

S. FPlachengewichisprifyng: 205 g/m?

10. Kenpreichmumg
Die Anforderungen werden erfiillt.

Berufsgenassenschaftliches Institut
fiir Arbeitssicherheit - BiA -
Im Auftrag Sachbearbeiter/in

DEYE Ri igerf% geg. Dipl.-Ing. H.-U. Tobys A. Rosenstock

Diegses Priifpcotokoll darf nur vollstindig und zusammen mit den beiden ersten Seiteu
des Priifzeugnisses veréifentlicht werden.
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