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0) PREMESSA: Nellambito delle attivitd connesse a particolari assetti

aziendali, il legale rappresentante della societa ILCEA SPA con sede in via
Don Milani, 5 a San Sisto di Rovigo, ha incaricato il sottoscritto ing. Moro
Enrico, con studio tecnico in Rovigo, via Cavallotti, 26, iscritto al’Albo degli
Ingg. di Rovigo col n° 397 dal 1983, iscritto al’Albo dei CTU del Tribunale di
Rovigo col n° 118/88, di stimare il pili reale valore di realizzo degli impianti
produttivi e relative attrezzature in dotazione alla ditta.
In particolare, come emerso dali documenti della ditta, risultano presenti
beni della seguente categoria:

- Impianto a torre Simem per il confezionamento del calcestruzzo

- Stampi per produzione di elementi prefabbricati in c.a.v. ein c.a.p.

- Impianto Ocmer di betonaggio
Al servizio degli impianti sono presenti in dotazione anche:

- Altre aftrezzature di cantiere ed utensili (costipatori, pompe,

perforatori, troncatrici, etc.)

- Utensili vari e piccole attrezzature

- Materiali ricambi e magazzino
La presente relazione riguarda quindi la stima di tali beni, come riportati di
seguito. La valutazione & riferita alla data del 30/09/2014, sia come
valutazioni estimative che come disponibilita e presenza di impianti da
stimare, sulla base degli elenchi aggiomati e delle indicazioni fornite dalia
ditta nonché delle verifiche effettuate personalmente dal sottoscritto tecnico
incaricato.
1) INQUADRAMENTO DELL’ATTIVITA’ DELLA DITTA: campo di
attivita: la Societa ILCEA SPA é ditta conosciuta a livello nazionale per la
progettazione, la costruzione ed il montaggio di elementi prefabbricati in
c.a.p., in particolare strutture prefabbricate per la costruzione di capannoni
ad uso industriale. La disponibilita di particolari attrezzature ed impianti
permette di realizzare elementi prefabbricati anche di notevoli dimensioni,

con l'adozione di particolari sistemi costruttivi e di maturazione, e con




ladozione delle piil moderne tecnologie, adattando ed aggiornando

sistematicamente la progettazione e la produzione in base alle innovazioni
tecnologiche del settore, settore che negli ultimi anni ha subito decisi cali
sia come ordini che come valorizzazioni, portando ad una crisi generale per
tutti gli operatori.

In particolare la presente perizia riguarda gli impianti produttivi specifici,
rilevanti per dimensioni, capacita produttive e peculiarita, unici in Italia, tali
da rendere la ditta licea Spa allavanguardia nel mercato nazionale dei
prefabbricati industriali.

2) VALUTAZION] GENERAL] SUi BENI MOBIL] PRESENTI:

il settore delle costruzioni civili in genere, ed industriali in particolare in Italia
presenta grosse difficolta, ed i beni oggetto delle presente costituiscono
dotazioni specifiche per un settore di nicchia, ma in forte crisi in Italia. Il
problema insiste nellambito della crisi economica generale che sta
attanagliande comunque tutti i diversi settori dell'economia, chi pill chi
meno. A fronte di uno scenaric ormai generalizzato con molte aziende
produttive costrette a chiudere, il mercatc dei capannoni industriali o
produttivi risente di forti cali dei interesse a causa di mancanza di richiesta,
e quindi di sensibile riduzione dei valori. Essendo disponibili molti
capannoni ad uso produttivo, la richiesta di costruzione di nuovi capannoni
risulta decisamente confratta. Da qui la crisi che ha coinvolto la ditta licea.

Relativamente al valore dei beni, la presente valutazione tiene conto
cautelativamente della difficolta di operare, applicando consistenti riduzioni
agli stessi in virth della scarsa richiesta da parte di possibili acquirenti in
Italia, considerando perd che grazie alla particolarita degli impianti, gli
stessi potranno trovare piu probabilmente acquirenti interessati in altre
realta ove la crisi dell'edilizia, ed in particolare dei capannoni produttivi non
risulta cosi evidente come in ltalia. Da informazioni raccolte si ricava infatti

in certo interesse per tale tipologia di impianti da parte di commercianti,




rivenditori, costruttori che operano nei paesi dellEst, in Russia, In Turchia,

oppure nei paesi asiatici.

3) CRITERI GENERALI PER LA STIMA:

Come emerso dai documenti della ditta, quali il registro dei cespiti, e a
seguito delle specifiche verifiche puntuali condotte dal sottoseritto
nell'ambito dei sopralluoghi effettuati, presso la sede centrale della ditta
licea spa risultano presenti gli impianti produttivi sopra descritti.

Per la loro descrizione ed identificazione si rimanda alle valutazioni allegate
raccolte a seguito di specifica indagine presso i costruttori degli impianti, cui
sono state chieste valutazioni correnti circa i valori a cui gli impianti
possono essere posti in vendita con buona probabilita di reperire clienti
interessati. Le fre valutazioni raccolte sono state sottoscrite dai
responsabili” delle ditta Simem, Novatec e Ocmer. Per il rilievo fotografico si
fa invece riferimento a quanto prodotio da un altro tecnico incaricato
nell'ambito di una precedente perizia di stima sempre su incarico di llcea
SPA,

Tutte le valutazioni di stima riportate di seguito, in virtl della specificita della
tipologia dei beni, sono state espresse nella ipotesi di cedere a terzi singoli
impianti, e tiene conto, ai fini della presente valutazione di stima, della
incidenza dei costi di smontaggio, trasporto e rimontaggio in altra sede,
anche se non si esclude che data la particolarita e la valenza degli impianti
essi possano trovare nuovo utilizzo sul posto da parte di futuri acquirenti.
Data la tipologia degli impianti oggetto della presente stima, molto specifici,
e mediamente con eta che si aggirano sui cinque/dieci anni, il sottoscritto
tecnico incaricato ha condotto specifica indagine di mercato relativa ai beni
presenti, sia attuando una ricerca dei valori di impianti simili pubblicati nei
siti specializzati in internet, oltre che basandosi sulla esperienza personale,
nonché tenendo conto delle valutazioni espresse direttamente dai principali

operatori internazionali del mercato come sopra descritte.



Nel formulare una valutazione di stima dei beni si & tenuto conto dell’attuale
momento economico, con ridotta richiesta di acquisto da parte del mercato
ltaliano, e I'eventuale interesse del mercato straniero per gli impianti usati,
solo a condizione che i prezzi risultino assolutamente favorevoli.

4) VALUTAZIONI SPECIFICHE PER LA STIMA E CRITERI ADOTTATI:
Per una opportuna conoscenza dei beni da stimare si sono condofti
specifici sopralluoghi presso la sede della ditta, al fine di esaminare i beni
presenti, & con l'ausilio delle indicazioni fomite dai responsabili tecnico-
amministrativi della Societa, nonché degli elenchi predisposti dai
responsabili della ditta, si sono potute verificare la presenza la posizione e
le caratteristiche dei beni presenti, e di conseguenza condurre le analisi ed
esprimere le valutazioni di stima riportate di seguito.

Si & potuta accertare la effettiva utilizzabilita di tutti gli impianti, essendo
regolarmente in funzione durante molti dei sopralluoghi effettuati.

In particolare, si evidenzia che nelle valutazioni viene applicata una
notevole riduzione rispetto al costo storico di acquisto, che come da libro
dei cespiti analizzato dal sottoscritto riporta acquisti succedutisi nel tempo
per costi storici relativi ai 3 impianti per totali € 4.416.600. Considerando
anche l'incidenza pari al 10% per opere edili, di collegamento ed impianti
fissi (eleftrici, aria compressa, opere murarie) il costo storico per l'acquisto
degli impianti si attesta comunque aftorno ai 4 milioni di euro. A questo
sono da aggiungere costi storici per acquisto di attrezzature a corredo e
piccoli impianti, strumenti di misura e quant’altro per permettere il regolare
funzionamento degli impianti, per spesa totale nel tempo che da cespiti
risulta pari ad euro 443.200. Pur considerando che parte delle attrezzature
siano obsolete, roftamate o sostituite, si ritiene comunque che il costo
storico di tali dotazioni tuttora esistenti, che verranno cedute assieme agli
impianti, si aggiri comunque sui 300.000 euro. Si evidenzia infatti che la

maggior parte delle dotazioni, impianti ed attrezzature, hanno una eta che si



aggira dai 4 ai 10 anni, quindi sono molto recenti, e sempre mantenute in
buone condizioni di uso e di funzionamento.

Le valutazioni di stima espresse dai commercianti interpellati, contattati al
fine di indicare il pil probabile realizzo che si potra ottenere dalla vendita
degli impianti in oggetto proponendoli in mercati esteri, sono risultate pari

ad € 3.280.000 come da tabella seguente:

IMPIANTO OFFERTA

BETON OCMER 275.000
STAMPI NOVATEC 2155.000
NUOVO SIMEM 850.000
TOTALE 3.280.000

Quindi pari a circa i 3/4 del valore di acquisto. Le ditte interpellate fanno
pr;sente che i costi di acquisto degli impianti sono incrementati dall'epoca
di acquisto ad oggi. Cid significa che probabilmente un acquirente
interessato a rilevare impianti simili potrebbe essere disposto a pagare per
un impianto usato in buono stato circa il 60-65% del costo di un impianto
nuovo analogo.

Secondo lo scrivente tali valutazioni sono rispondenti a valori ottenibili nel
caso di impianti compravenduti con la intermediazione di commercianti ed
operatori del mercato (quali appunto le ditte produttrici che i
commercializzano avendo specifica conoscenza dei mercati, oltre che una
assestata rete di vendita all'estero); ma, data la particolare circostanza in
cui viene richiesta la presente perizia di stima {nell'ambito di una proposta
concordataria), per cui si deve stimare il pit probabile valore di realizzo che
la procedura ricavera dalla vendita degli impianti, considerando quindi :

- pitl pessimistiche probabilita di realizzo,

- l'incidenza dei costi di smontaggio trasporto e rimontaggio,

- nonché le ulteriori spese necessarie di gestione delle trattative, ivi

comprese le mediazioni commerciali,



si ritiene pill realisticamente.di proporre delle valutazioni di stima cautelative
e prudenziali, considerando che :

- limpianto Ocmer, di importo minore e di uso pitl comune, potrebbe avere
maggiore possibilita di realizzo; per tale impianto si considera un valore
ridotto def 30% rispetto a quello espresso dai venditori:

- Fimpianto Simem, pur tecnologicamente molto avanzato, potrebbe
incontrare qualche difficoltd relativa alla adattabilita dello stesso come
dimensioni e composizione. Si propone pertanto una riduzione del 35% sui
valori espressi.

- per quanto riguarda gli stampi si ritiene che la casistica presente, con
differenti tipologie e misure per Ia realizzazione di molteplici tipi di elementi
prefabbricati, potrebbe incontrare scarso interesse per alcuni degli elementi
presenti, ad es. nel caso di tipi di strutture prefabbricate che non
corrispondano alla tipologia costruttiva in uso nel paese ove verranno
venduti. Per tale motivo, pur non prevedendo grossa incidenza dei costi di
smontaggio, si ritiene comunque di applicare una riduzione del 45% sul
valore esposto.

Dall'applicazione di tali criteri si ottengono i valori riportati nella tabelia

seguente: ‘
IMPIANTO X COMMERC |RIDUZ | 5TIMA
BETON OCMER 275000 0,3| 192500
S5TAMPI NOVATEC 2155000| 0,45 1185250
NUOVO 5IMEM 850000| 0,35| 552500
TOTALE 1930250

Poiché presso la ditta sono presenti innumerevoli dotazioni, accessori,
utensili, attrezzature particolari e quant'altro specificatamente finalizzato ad
asservire ai singoli impianti, attrezzature tutte varie e minute di costo
singolo relativamente basso ma per spesa totale che come sopra indicato si
ritiene pari ad almeno 300.000 euro (attualizzati ad oggi), e poiché tali

attrezzature saranno da cedere ai futuri acquirenti dei singoli impianti, si

8



prevede che dalla vendita di tali attrezzature si potra ricavare un importo
stimato indicativamente e forfetariamente pari al 5% del valore dei singoli
impianti. Ne deriva quindi la tabella totale riepilogativa del valore dei singoli

impianti comprensivi di aftrezzature specifiche necessarie al loro regolare

utitizzo:
IMPIANTO STIMA |ATTREZZ | TOTALE
BETON OCMER 192500 9625 | 202125
5TAMPI NOVATEC 1185250 | 59262,5| 1244513
NUOVO SIMEM 552500| 27625| 580125
TOTALE | 1930250 | 96512,5| 2026763

Il valore totale che pertanto potra essere aftendibilmente realizzato dalla
procedura a seguito delle vendita dei singoli impianti comprensivi di tutti gli
accessori ed attrezzature di corredo sara quindi pari ad euro 2.026.760 che
si arrotondano ad euro 2.000.000.

Tale & stimato il realizzo nel caso peggiorativo, di smontaggio e cessione
ad aste giudiziarie.

Nel caso invece i vari commercianti interpellati riescano a portare a termine
le trattative in corso, come indicate dalla proprieta della ditta proponente
concordato, cedendo in tempi brevi gli impianti per essere trasferiti
all'estero ove il mercato della prefabbricazione ancora presenta buoni
parametri economici, il valore ch si potra realizzare, come da valutazioni
raccolte, potra risultare pari a tot. Euro 3.280.000, che al netto di eventuali
oneri di mediazione {(10% circa) si arrotondano ad euro 3.000.000

5) CONCLUSIONI:

A seguito dei rilievi condotti dal sottoscritto, ed in particolare dal confronio
degli elenchi riporiati nei cespiti, le valutazioni raccolte dagli operatori
commerciali, e la situazione reale riscontrata all'interno dei capannoni, si
ritiene che dalla vendita degli impianti produttivi presenti presso la difta
ILCEA spa, comprensivi di attrezzature ed accessori relativi, si potranno

ricavare euro 2.000.000. Nel caso si riesca a concordare con i
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commercianti interpellati un loro coinvolgimento nella vendita, gli stessi
ritengono che il realizzo netto potra raggiungere il valore di 3.000.000 euro.
La presente relazione di stima, composta da n° 10 pagine dattiloscriite, a
cui sono allegate le valutazioni di stima dei commercianti produttori
comprendente le descrizioni specifiche, e il rilievo fotografico del
precedente tecnico incaricato, che ne fanno parte integrante, &' stata
redatta, ultimata e sottoscritta in Rovigo il 02.12.2014 dal tecnico incaricato
Ing. Enrico Moro, che con cid ritiene di aver compiutamente adempiuto
all'incarico conferitogli.

Rovigo, 02.12.2014
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Spettabile
IL.CEA Spa

Via Don Milani 5
ROVIGO

Alla c.a. Poluzzi Federico

OGGEﬁO : VALUTAZIONE ECONOMICA PIANTO “OCMER”

Facendo seguito al sopralluaga eseguito presso Il Vostro stabllimento, abbiamo rilevata
lo stato di fatto dellimpianto OCMER posizionato in adiacenza al vecchio stabilimento
H.CEA. )

L'impianto risulta cosi formato:

1) Mescolatore da 1 mc. planetana
2) Nr. 4 sllos per cemento e filler da 62 Ton
3) Nr. 9 vasche inerti o graniglia
4) Nr. 2 caricatori per inerti:
- uno con vasca interrata da rulli e sabbia e ghiaia
- uno con vasca fuon terra per gestire piccole quantita dl inertt e creare mix
design speciali
5) Cabina dl comando con sofiware SIMEM@tic
6) Carrello a terra per trasporti cls
7) Gruppo di compresson, bilance, inerti ed additivi

L'impianto originario & datato 1982, ma tutte le sue componenti principali (mescolaiore,
software, silos, coclee, sfiati, rulli) sono di recentissima realizzazione e sono in oftima
stato di conservazione.

Simem stima un valore si mercato per l'impianto allo stato attuale pari a...€ 275.000,00

Cordiali salufi

heJeFurlani
Magfging Direcior Minerbe, 06/09/2014

SIMEM Spa | V.le deflindusiria 24 - 37046 Minerne - (VR} |taly

Phona +30 0442 640014 - Fax) +39 0442 640273 [ www.slmam.com - info@simem com
RE.A VRO91057 | Numero mece. ViRDD3164 | Capitale secinfa & 5,000,000

Nesm Reg, Improse: §331 | Codice Fiscale a Pariita VA 90223770201
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La pisia architravi n. 4 & di recentissima produzione, tutio in oftimo stato {basti considerare
anche io stato dei teli coibenti).

A AU ———

La Pisian. 6§ & quella di maggior valore e con i miglioni accessori di tutio lo stabilimento.
La pista & dotata di uno stampo base con testata da 700 Ton. E con una serie di sponde
universaii oleodinamiche multi sezione.

Difatto, uno stampo altamente meccanizzato e di pregio, con una batteria accessoria di sponde
per architravi ed L

Lo Stampo n. 6 & in ottimo stato & con una buona tecnoiogia oleodinamlca per 'apertura,
tmpianto vibrante elettrico di pregio. Lo stampo & stato scarsamente utilizzato, viste le sue
potenzialita ha un buon velore di mercato.

Le Piste 8 ~ 9 sono stampi di solai per Ia produzione del doppic TT, un manufatio fondamenilale
per uno stabllimento di produzione.
Ottimo stato di conservazione dei casseni.

La Pista 10 & in buono stato ma di poca considerazione tecnologica.

Le Piste 11— 12, hanno gli stampi pil utilizzati In assoiuto.
Trovano ancora una buona applicazione in ambito agricolo.
Buono lo stato, ma data I'eta il valore & residuale.

Le Pisie 13- 14 anche queste sono fondamentali net mondo della prefabbricazione.
La plsta Tecnocom, pur essendo datata, ha maggion potenzialita d'uso, mentre la pista Vettori,
pur essendo pil limitata nelle sezioni producitili, ha una buona automazione.

in quesio caso Iimpianto di maturazione non & presente in quanto Inutile per questa tipologia
produttiva.

Le Piste 15 — 17 sono recentissime. Rappresentano le uitime novita net mondo della
prefabbricazione.

Sono dotate di optional interessanti come I contro cassero oleodinamico sganciablie.

Ottimo stato buona condizione della centraiina oleodinamica,

Aila luce delle nostre valutazionl tecniche sugll impianti, sullo stato di manutenzione, suile case
produttrici, sugii optional di cui sono dotati gli stampi, diamo una valutazione sconomica delle
attrezzature pari ad € 2,155.000,00.

it Prasidente
Mauro Franceschelli

AR AT 3 =
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VALUTAZIONE ECONOMICA
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VALUTAZIONE
CASSERO ECONOMICA
1) n. 1 pista di pannelli lunghi 30 ml. 85.000,00
2)  n. 1pista di pannelli lunghi 67_ml. 200.000,00
3)  n.1pista dl panneill lunghi 70 ml. 175.000,00
4) nista da 54 m. di architravi a “T" 275.000,00
5) pista universale per travl varie ml. 67 450.000,00
6) pista da 102 m. di Y aitezza 95 225.000,00
7) stampi di conchiglle n°® 2 - 10.000,00
8)  pista da 102 m. di tegoli sez. “TT" 200.000.00
9)  pista da 54 m. di tegolo sez. "TT” 75.000,00
10} shed prefabbricati n. 6 5.000,00
11) pista da 18 m. trave pendenza 30% 10.000,00
12) plsta da 16 m. trave pendenza 30% 10.000,00
13)  n. 1 pista per la realizzazione di pilastri lunghl 50 mi. 40.000,00
14)  n. 1 pista per la realizzazione di pilastri unghi 20 ml. 50.000,00
15) plcia da 50 m. per tegolo alare tipo ¥V Project H=85 cm. 250.000,00
16) n. 1 stampo per la realizzazione di gradini prefabbricati per 20.000,00
tribune sportive
17) n. 1 stampo lungo 14 ml per la realizzazione di parsti 30.000,00
d’angolo
18) n. 1 stampo lungo 14 ml. per la realizzazione di pareti tipo 45.000,00
LOTO SYSTEM —
TOTALE VALORE CASSERI 2.156.000,00

| a nosira valutazione economica tlene conto dello stato attuale degli stampi, delle manutenzion
effettuate sughi stessl, dello stato delle centraline e dell'impianto oleodinamico, e dagli accesso
implementati nel tempo.

! a valutazione economica & stata fatta in considerazione, non tanto dell'asfittico mercato ltallan
della prefabbricazione, ma di una valutazione prudenziale che & possibile frarre dalfandament
del mercato mondiale, ma soprattutio del paesi emergenti dove vi & una forte richiesta di quest
attrezzatura.

Quasl tutti gli impiant sono In ottimo stato, comprenslvi anche di tutte ie tubazioni necessari
per la maturazione a vapore dei manufatti da effettuare nei mesi Invemali.

Dettaglio questo non di poco conto visto ‘che un nuovo mercaio, quello Russo, richied
attrezzature con queste caratteristiche ed accessori.

Relativamente aile pisie pannelll queste sono in ottime condizioni di manutenzione e co
un'ampia gamma di accessori.

Il loro utilizzo & universale.

La polivalenza nella reallzzazione dl diverse tipologie di pannelli permetie la realizzazione
pannelli di diverse sezioni, forme, tipologie e prestazioni.
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Le piste per la PRODUZIONE presenti nel nostro stabilimento sono:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
18)
14)
15)
16)
17)
18)

n. 1 pisia dl pannelli lunghi 30 ml.

n. 1 pista di pannelli lunghi 67 ml.

n. 1 pista di pannelli lunghi 70 ml.

pista da 54 m. dl architravi a “T’

pista universale per travi varie ml. 67

pista da 102 m. di Y altezza 95

stampi conchiglie n. 2

pista da 102 m. di tegoli sez. “TT"

pista da 54 m. dl tegolo sez. “TT"

shed prefabbricati n. 6

pista da 18 m. trave pendenza 30%

pista da 16 m. trave pendenza 30%

n. 1 pista per la realizzazione di pilastri lunghi 50 ml.

n. 1 pista per la realizzazione di pilastri lunghi 20 ml.

pista da 50 m. per fegolo alare tipo V Project H=85 cm.

n. 1 stampo per la realizzazione di gradini prefabbricati per tribune sportive
n. 1 stampo lungo 14 ml. per la realizzazione di pareti d'angolo

n. 1 stampo lungo 14 ml. per la realizzazione di pareti tipo LOTO SYSTEM




Spett.le

ILCEA Spa
Costruzioni Generali
Via Don Milani, 5
45100 ROVIGO

Alla c.a. Egr. Dott. Poluzzi Federico

A seguito del sopraliuogo avvenuto in data 31/07/14, siamo con la presente a dare una
valutazione degli stampi present! nel Vs. stabilimenio di Rovigo.

La nostra valutazione si riferisce agli stampi ed ai relativi accessori in Vostio possesso.

La nostra valutazione si sviluppa come segue:

1} Elenco casseri

2) Analisi dettagliata casseri, composia dai seguenti dati: casa di fabbricazione, anno,
accessori, stato di conservazione

3) Valutazione finale e considerazion

Vie per Penvent TS - 41012 Castelfrance Emiliz Modena) - TTALY | address
G2yRE2003ES | O F ¢ BiVE
wly novaisesrige | wel
~3% 050 224528 | phone
$25 0RC ZR37H1 | fax




Spett. ILCEA 5pa
Rovigo

yalutazione valore impianto

RIf. ns. commessa 108/05

Impianto a torre per {a produzione di calcestruzzo, terminato di collaudare nel febbraic 2007

Impianto composto da:

CARICAMENTO INERTI

Tramoggla d! ricavimento inerti da Installare In poslzione Interrata con muri |aterall di sostegno,
dimensionl supertor! 4 x 4 mt,, capacita a colmo 25 mc., Spessore & mm. con due vibraton elettsicl
regolabili e profilo di tenula Inferlore in gomma antiusura sostitulbile; nastro estrattore Inferiore
lunghezza 2 mt., poriata 120 mc/h., con fappeto In gomma lasghezza 600 mm. a 3 tele classe 400
azionato da motore elettrico potenza 2.2 Kw. e riduttore pendolare; telalo e rulli zincali

Raschiatore frontale in polluretano

Reti laterail con fca fune

Griglla di protezione posizionata sopra la tramoggla dl ricevimento Inerti, realizzata in platt vertical
sezlone 100 x 10 mm., con maglie passaggio 120 x 500 mm.

Zincatura a caldo per tramogge di ricavimento inerti capacita 20 e 25 me,

Rivectimento parte inferiore tramoggia di ricevimento Inerti (20-25 m3), con pannelli avvitati
realizzati In acclalo antiusura Hardox 400 spessore 6 mm ,

Sensore eletirico di presenza materiale su nasto

4

Copertura moblle per tramoggia di ﬁéevimento Inert (20-25 m3), con struttura In acclalo € pannelil
zincati, apertura azionata da due cllindri idraulici e céntralina idraulica )

Sistena di pesatura per tramogglia dl rlceviments inertl (20-25 m?), con struttura in acdaio e 4 celle
di carico (non omdlogate) a compressione collegate a display digitale

Elevatore verticale portata 50 mc/h, distanza tra bocea di carioo/scarico 28 mt, pezzatura max
prodotto trasportablle 40 mm., umidits 0-20%, con CATENE; tazze in acdalo larghezza 400 mm.
awitate alle catene tramite maniglion!; canna accialo di tipo modulare, per lo scorrimenta delle
tazze e del tappeto 3l suo Intemo; tamburo di traino con elementi sostitulbill, rivestito In gomma e
supportate da cuscinett a rulli, azionamento mediant2 riduttore pendolare e motore glettrico
potenza 22 Kw.; tamburo di rinvio con slstema automatico di espulsione prodotfo; struttura
completamente zincata a caldo; scivell di caricofscarico con rivestimento anti-usura; sensorl elettrici
dl sicurezza che controllano la rotazione del tamburo di rinvio e 1o sbandamento del tappeto
Sensore dl Intasamento al carico, di tpo a paletia rotante

SIFAEM Spa | V.la delindusina 24 - 37046 Minerbs - (V) Ualy 51*- ;“ os )
Phone +33 0442 640014 - Fax: +38 0442 640273 | www.simam.cam - infe@stmen com £ A : 5
REA VRODI0ST | Numese mece.: VROD3164 | Capitala sociala: € 5.000 000 . y E{I ~NA Y F
Numn Reg. Impresa; B331 | Codics Fiscoio 8 Partita \vA: 00223770231 RS R A R
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Sensore di Intasamento allo sc@rico, di tipo a paletta rotante

Piana di servizio superiore a ilvelia del gruppa di traino, completo di corrimana laterale e passerella
di collegamento alla parte superiare delf'impianto, il tutto zincato a caldo

Nastra trasportatore indlinato a 20°, interasse tamburi 3 mt., portata 120 mc/h., con tappeto in
gomma liscla larghezza 600 mm. a 3 tele dlasse 400 scorrevole su terne di ruill Zncatl; tamburo di
traino rvestito in gomma vulcanlzzata, azlanato da riduttore pendolare e matore elettrico potenza 3
Kw.; telaio in travi, zincato a aido; tramoggla convogliatrice al punto di carico; strutture di
sostegno

Raschiatore frontale in poliuretano

Sensare di rotazione

Reti laterall con fca fune

sensore d intasamento allo scarico, dl Hpo a paletta rotante

MNastro distributare inertt portata 120 mc/h

Telalo di sostegno nastro distributore sopra 1a torre, compieto di plano di servizio Iaterale zincato
per manutenzloni
Nastro reversibile lunghezza 3.5 mt., portata 120 me/h., con tappeto in gomma larghezza 600 mm.

a 3 tele dasse 400 azionato da matore eletirico e riduttore pendalare; telalo e rulli zincati; scivali di
convagiiamento alle estremita

Raschiatore frontale in pofiuretana
Sensore di rotazione
Ret! Jaterali con fc a fune

Nastro distributare mantato su ruate, rotazione mediante riduttore e motore idraulico azionato da
centratina indipendente

Impianto eletirica con cavl di allmentazione & sensor induttivi di rilevazione posiziane di scric, il
tutto collegato 3 cassetta di derivazione

Sensore di Intasamento allo scarico, di tipo a paletta rotante

Serle di 6 + 6 Indicatorl di minima e massima livello di tipo a fune rotante, con sistema di rotazione
fune 24 Vac, e contatto elettrico di indicazione

PLC di controlle automatico per sistema di caricamento inerti:

Serie di cablaggi al quadro elettrico principale, reallzzall con vl a doppio isolamento (distanza
massima dal quadro alla tramoggia dl ricevimento inerti = 20 mt.)

Quadro comandi pre-cablato in box metallico a protezione IPS5; sezlonatore generale di linea con
fusibill; protezioni magnetotermiche per ogni motore; drculto di awiamento stellaftriangalo per
motori con potenza superiore al 15 Kw.

PLC collegato al quadro comandi, dotato di pannelio TOUCH SCREEN, da posizionarsi nelia cabina
comando dellimpianto, per Il contrallo automatico 0 manuale

dcddo automatico con posizionamento del nastro distributore secondo la posizione di scarico
selezionata, avviamento-arresto nastri trasportatorl e sistemt di trasporto, gestione indicatori di

minima/massimo livello nelie tramogge Inert, gestionl vibratori alie svuotamento delle tramogge di
ricevimentn inertl.



n. 1 Secondo pannello dl comando posizionato vicino alla tramoggia di ricevimento Inerti, con pulsantl
per il controllo del sistema dl caricamento in ciclo automatico

3
[

STOCCAGGIO E DOSAGGIO INERTI
nota : previsto appoggio impianto su piano in cls realizzate dal Commitients

Impianto a torre modelloT75-6, dimensioni 7 x 5 mt., 6 scomparti inerti capacita 270
m?3, piano mescolatore posizlonato 2d un'altezza di circa 7 mt. da terra

Struttura a forma rettangotare dimensioni esterne In planta 7 x 5 mt., reallzzata In profill metafiic
unit mediante bullonatura

Sel scompartl di stoccagglo Inerti, capacita volumetrica complessiva 27¢ m?, con sponde dl
contenimento Inertl In lamlera grecats spessore 5 mm; griglie dl copertura, posizionate sopra
le tramogge inerti

Sel coni Inferfor] spessore 6 mm. awvitatl alla parte Inferiori degli scomparti, dotati di sel porte
dosatrici singole, regolablli nella distanza dalla bocchette, supporfate da boccole In materiale
plastice; azionamento porte medlante dlindd pneumatic diametro 100 mm.

Vibrator elettricl regolabili applicatl a TUTTE le bocchette

Quadro IP 55 di derivazione elettrica e pneumatica

Secondo plano posizionato a circa 8 mt. da terra con struttura metallica dimensionata per sostenere
le tramogge pesatric Inerti/cementofacqua; plano di servizio coperfo in lamlera bugnata per la
manutenzione alla parte Inferfore del conl ed alle varle tremogge, con accesso tramite scala dal
prima plano della torre

Zincatura a caldo struttura di sostegno completa Inclusi di plani di servizio, scale, ...
Zincatura a caldo coni framogge Inerti con bocchette e porte dosatrid
Zincatura a caldo sponde dl contenimento Inerdl capadita 27¢ m3

Rivestimento bocchette dosatrici con pannelll avvitatl reallzzatl In acclalo Hardox 400 spessore 6
mm

Serie di carpenterie di completamento al plano in calcestruzzo, Inclusi parapetti latarall, scala di
accesso a doppia rampa, |l tulto zincato

Tramoggla pesatrice Inertl capacita 8.000 Ik, con due porte dl scarico Inferfori a comando |draudico e
vibratore (per l'alimentazione di due mescolator); completa dl rivestimento ankiusura con
pannelll avvitati realizzati in acclalo Hardox 400

Sistema di pesatura Inert! non omologato con quattro celle di carico portata 4 x 5,000 Kg, e display
digitale con uscita analogica

Estenslone della scala a rampe dal primo all'ultimo plano della torre, installata a lato torre; con
struttura completamentie zincata

Argano elettrico portata 500 Kg posizionato nella parte superiore deila torre, per movimentazione dl
parts al plani
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SILGS CEMENTO
nota : praviste appoggio silos su piano in cls realizzato dzl Committente

Sitos di stoccagaio cemento capadita 46 me. (62 Ton. c.a In camento) realizzato In forma monolitica
diametro 2.2 mt.; tetto calpestabile con apertura di Ispazione; bocea dl scarico Inferiore altezza da
terra 1.3 mt., con valvola a farfalla manuale diametro 300 mm.; tubo dl carico diametro 114 mm.
spessore 5 mm. con terminale superiore antiusura

Piano dl accesso alla parte 5uperlbre del slios dafa parte superiore della torre
Protezion) perimelrall per if tetto di slos diameto da 2.5 mt. a 3.5 mt., zincate a caido
Passerella di collegamento tra i tettl di due silos, Zincata a caldo

Filtro polverl superficie fillrante 12 mg., con Corpo in acdalo inox diamebro 1000 mm e maniche
filtranti verticall in tessuto; sistema df pulizia mediante getti pneumatici In contro-corrents,
comandati da elettrovalvole e scheds eletironica; anello dl fissaggio per instaliazione filtro neila
parte superiore del sllos

Carnino dl uscita aria ton presa prelievo arla secondo normativa vigenta «

“Tubazioni 2 cuspide di coflegamento silos, per condlvislane filtro

previsto un filtro per silo filler ad un filtro per | tre silas di cemento grigio

Impianto d! fluidificazione applicato al cono Inferiore del silos, con ugelll soffianti collegati 2
rubazione di distribuzione aris, elettrovalvola e regolatore dl pressione

valvola di controllo massima presslone e depressiong allnterno del slios, con apestura della valvola
tramite molle tarate secondo le normative vigenti

Indicatore di minimo ilvelio d! tipo a paletta rotante da applicare fateraimente al sllos, con slstema
dl rotazione paletta e contatto eletirico di Indicazione

Indicatore di massimo livello 2 paletia rotante da applicare verticalmente nefla parte superiore del
siios, con sistema di rotazione paletta e contatio eleftrico dl Indicazione

Caclea di dosagglo cemento diametyo 273 mm., interasse bocche 6 mt., portata 90 Ton/h. c.a
(variabile secondo inclinazione e tipo di materiale), con spirale a passo variato nella zona dl carico,
azionata da riduttore e motore elettrico potenza 9.2 Kw.; bocca dl caiico con attacco sferico
girevole; bocea di searico con tronchetto cilindrico

Coclea di dosaggio cemento diametro 273 mm., interasse bocche 8 mt., portata 90 Ton/h, c.a
(variabile secondo inclinazione e tipo dl materiale), con spirale a passo variato rella zona dl carico,
azionata da rduttore e motore eletirico potenza 11 Kw.; bocca dl carico con attacce sferico
glrevoie; bocca di scarico con tronchetto dlindrico

valvolz a farfalla diametro 250 mm, a romando pneumatico applicata alla bocca di scarico della
coclea, per aumentare la predisione di dosaggio

Camando coclee mediante INVERTER per regofazione velodtd di dosagglo
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Valvole manuall per prelievo cemento dalle cocles

DOSAGGIOD CEMENTO

Tramoggia pesatrice cemento capacitd 1.500 It., con due vaivole dl scarico a farfalia a comando

pneumatice (per I'alimentazione di due mescolatori) e vibratore; filbo di sflato superficie 1 mg. con
sistema di pulizia pneumatico

Sistema di pesatura cemento non omologato con tre celle di cario portata 3 x 2.000 Kg. e display
digitale con uscita analogica

DOSAGGIO ADDITIV]

Dosatore automatico per un additive, con trameggla pesatrice a scompario singolo capacita 20 it in
acdalo inox posizionata sopra il mescolatore; valvoia di scarice inferiore a comando pneumatico;
sistema di lavaggio dosatore con tbazione supariore ed eletirovalvola di immissione acqua

Sistema di scarico dal dosatore ai due mescolatari (per condivisione dosatore)

Sistemna di pesatura additivo non omologato con una cella di carico portata 50 Kg, e dispiay digitale
con usdta analogica

Pompa dosatrice additivo di tpo centrifugo autodescante Grundfos IPS con tenuta meccanica

carbong/ceramica, corpo pompa e girante in acdaio inossldablie, azionatla da motore eletfrico
potenza 0.8 kW; portata 3,8 m3/h, prevalenza 10 mt.

DOSAGGIO ACQUA
dosatore a peso con misuratore volumelrico per aggiunts
Tramoggia pesatrice acqua capacita 600 it. zincata, con valvola di scarico a farfalla pneumatica; due

valvole di alimentazione a comando elettmpneumatico per ciclo di dosagglo veloce (a due valvole) e
lento {ad una valvola)

Sistema di scarico dal dosatore al due mescelatori (per condivisione dosatore)

Sistema dl pesatura acqua non omelogato con una cella di carico poriata 2,000 Kg. e display
digitale con uscita analogica

Dosatore acqua volumetrico a girante diametro 40 mm., portata 200 it/min., adatto per acqua pulita
con temperatura fino a 45 °C; uscita elettrica 1 Impulso/litro; una valvoia di allimentazicne diametro
40 mm. a comando pneumatico

MESCOLAZIONE
Mescolatore a doppio asse erizzontale MSC 3809 - matricela 2.202.0.324
Capacita di carico 3.000 It,, resa in calcestruzzo 2.000 It (max. 4.800 Kg.)

Due motori potenza 2 x 37 Kw. collegatl da trasmissione elastica a due riduttori epicidoidali a tre

stadi con glunte di sincronizzazione centrale fa 1 riduttori; giunt articolati di collegamento tra
riduttori ed alberi di mescolazione

- Alberi di mescolazione in acdialo forgiato suppertati da cuscinetti a doppi rulll
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- Tenute a labirinto collegate a sistema di ingrassagglo automatico con pompa meccanica pressione
200 bar; serbatoio grasso capacita 4 Kg. con sensore eletirico di minimo livello

- Rlvestimento Isterale vasca In acdaio antiusura Hardox 400

- Rivestimento inferiore vasca in ghisa Ni-Hard durezza 600 brinnell

- Bracd dl meseolazione In ghisa sferoidale GS500 avvitatl agll aiberi centrail

- Pale di mescolazione In ghisa NI-Hard durezza 600 brinnell

- Porta di scarico inferiore a dopplo posizionamento, per doppio punto di scarico

- Centraling Idraullca potenza 1.5 Kw, con pompa per apertura manuale

- Cofanl di protezione superiori dotati di quattro portelle di ispezione laterali con tenute in gomma e
finecarsa di sicurezza

- Tubazlone di distribuzione acqua con fiangia di collegamento

- Cassetta di derivazione elettrica

n.1 Anelli di pullzia rotanti, posizionati tra | bracel di mescolazione
n. 1 Alrbag in materiale impermeabile, per evitare Ia fuoriuscita dl polvere

n.2 Scivolo convoglistore calcestruzzo con -bocca di uscita dimensionata per lalimentszione del
vagonetto; rivestimento con plastre In acciaio Hardox 400.

n.1 Zona di lavaggio benne carroponte e convegliamento acqua e calcestruzzo nella catenaria; griglla
superiore (di fornitura ILCEA) con tubazione ed elettrovalvola per lavaggio sdvoio che porta |l
materiale nella catenaria

SISTEMI DI LAVAGGIO - per mescoiatore e vagonetti

SUPERWASH, impianto di lavagglo ad alta pressione a 4 zone - 200 BAR - con due tubazioni
brandeggianti motorizzate posizionate nella parte superiore della vasca e dotate di ugelll speclall
sostituiblli. Completo di due pompe a pistoni in ceramica - portata 60 it/min - potenza totale 22 kW,
Con gruppo valvole a comando pneumatico di sefezione zona efo iancla manuale, tubazione per

lavaggio esternio mescolatore, serbatoio acqua capaclta 200 It. zincato con sensore d| pressione e
filrl. -

n. 1 Staziene di lavaggio e manutenzione vagonetti, composta da:
- testa di lavaggio rotante, fissata su bracdo moblle azionato da cliindro pneumatico per lo
spostamento, all'interno delia vasca del vagonetto, durante Il cido di lavaggio
- canvogliatore inferiore per la raccolta dell'scqua di lavaggio, con scarico inferiore
- piano dl servizio posizionato ai lato della staztone di lavagglo e manutenzione vagonett

n.2 Sistemi di spruzzaggio automatico liquidi disarmante all'intemo della vasca del vagonetto e della

benna mobiie; § dolo di spruzzaggio avviene in automatico con tempo Impaostabile, al termine dedl
cde di lavaggio

DISTRIBUZIONE CALCESTRUZZO - vagonetti

Vie di corsa orizzontaii e rettilinee, realizzate con due travi IPE 400 completz di rinforzl trasversaii,

n.2 dimensonate per lug di 10 mt.; linea elettrica di alimentazione vagonetti al lato del binario (prezzo
complessivo per 182 mt + 10 mt lineari)
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Mensola awlitsta per fissaggio vie di corsa a pilastri
Struttura a portale d| sostegno vie di corsz altezza 7 mt.
Struttura a portale di sostegno vie di carsa altezza 7 mt. (tipo DOPPIO)

Curva orizzontaie a 90° per vie di corsa, reallzzata da due travi IPE400, raggio dl curvatura 3 mt.
(asse vagonetto); struttura di sostegno verticale per curva altezza 7 mt e linea glettrica di
alimentazione vagonetti

Vagonetto 3000 It birotala con scarico per rotazione

Vasca capaclta volumetrica 3000 It., capacits di carico calcestruzzo 2000 It (max. 4.800 Kg.);
sistema di scarica mediante rotazione della vasca, azionate da riduttore e motore elettrico potenza
2.2 Kw.

Supporto vasca In accalo, completo di 4 gruppt di ruote per scorrimentu; gruppo di tralno
indipendente costitulto da riduttore e motore elettrico potenza 9.2 Kw., adatto per una velodita di
180 mt/min. {In piano) ed un'incinazione delle vie dl corsa fino a 4° :

Quadro elettrico protetto IPS5 poslzionato a bordo, dotato di Inverier elettronico & FLC per controlio
motore principale; possibilith di regolazione velocita

Quadro elettrico protetto IPS5 posizionate a terra, dotato di connessione radio al quadro elettrico

del vaganetto; pulsanti dl azionamento vagonetto in ciclo manuale o automatico (quadro adatto per
linea eletirica 400 V. 50 Hz.)

Cono convegliatore calcestruzzo dal vagonetto, con sclvoio convogliatore girevole installato nelal
parte Inferiore; rotazione scivolo manuale

DISTRIBUZIONE CALCESTRUZZO - carrigetto

Benne di distribuzione applicate ai carroponti

Benne di distribuzione calcestruzzo progettate per I'appllcazione in forma mobile ai
carrelfi di carroponts; versione & singolo sfilamento altezza di scarico 1.25-3.25 mt.
(con altezza sotto trave carroponte gl 8.14 mit)

Telalo di sostegno In acelalo con leve di bloccaggle superlori al carrello del carroponte a comando
idraullco, azionate da dilindri una voita sollevato § telalo tramite largano del carropontz ed
avvicinato al carreflo

Montanti verticall di scorrimento per |l sollevamento verticale della benna, ramite runte In accialio
fissate a carello Intemo a singolo sfilamento; sisterna idraulico dl sollevamento benna per
un'altezza d| scarico calcestruzzo variablle da 1.25 a 3.25 mt, da tema, comandato da dliindro
idraullco azlonato da una centralina idraullca potenza 22 Kw. Installats 8 bordo benna completa di
valvole di biocco di sicurezza

Benna dl deevimento calcestruzzo realizzats In acclalo spessore 6 mm. capacita volumetrica 2.800
It., capacit di trasporto calcestruzzo 2.000 It (4.800 Kg.); sistema di scarico calcestruzzo mediante
singola parta Inferiore Indinata, azionata da diindro idrauilco, completa di vibratore elettrico
Sistema d| rotazione benna su ruote In acclalo comandate da motore idraulico
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Quadro eletirico di comando centralina e vari azlonamentl contenuto in armadio meksllico protetio
IP5S Instsllato a bordo del telalo, dotato di prese e spine per il collegamento al quadro eletirico del
carroponte dal quale dovra ricevere alimentazlone e comandl

Quadro elettrice di comando carroponte cantznuts In armadio metallico protetto IP5S5 da Instaliare a
bordo del carroponte stesso, dimensionato per carroponte standard 15 o 20 Ton con doppla velocita
ponte, doppla velocits carrallo, doppla velodts sollevamento; radiocomando omologato AUTEC di
bpo a marsupio, dotato di doppi comandi per la movimentazione del carroporte e dal carrogetto
niota : a carico del fornitore If cablaggio del guadro a bordo del carroponite

Telalo di ricevimento telaio e benna da pesizonare a ema, completo di plano laterale di accesso
con scala per manutenzionl £ lavaggi

Quadri eletirid per carroponb OMIS adatti al funzlonamenko con benna distribuzlone calcestruzo

2

PARTE COMANDI
sistema di controlio SIMEMATIC TOUCH

Serle di cablaggi elefirici dal vari azionamenti al quadro elefirico principale, realizati con cavi a
doppio Isolamento (distanza massima dal quadro al mescolatore = 20 mt.)

Quadro comandi di potenza contenuto in armadio metallico verticale, completo di uno o pitt pannelli
dotati di pulsanti per funzionamento manuale {in fase di manutenzione); sezionatore genarals di
lnea con fusibill; protezioni magnetotermiche per ogni motore; drcuito di awiamento
stella/triangolo per motorni con potenza superiore a 15 Kw

Pannello esterno ad usc manutenzionle posizionato in prossimitd del mescotatore, per il comando
del mescolatore e del sisterna di lavaggio

PLC modulare collegato slla parte potenza dellimplanto, dotato di base con CPU & moduli di
ingressofusclia inseriblli @ sostituibili; passibilita di espansions PLC

Pannello dl comando applicato a fronte quadro (oppure su scrivania), dotato di pannello touch
screen a colori da 10” ad alta risoluzlone

Collegamento PC/PLC con rete ethemet, per teleassistenza (a carico del Committente i
collegamento della rete allo swithe fornite da Simem)

Possibili configurazioni delfimpianto:

Impianto "pre-mescolatd” con un mescolatore allmentato da skip o nastro, con una o due porte di
scarico catcestruzzo

Fino ad 8 inerti con dosaggio volumetrico oppure a peso su singola tramoggla pesatrice
Fino a 6 cementi con dosaggio a peso su singola tramoggia pesatrice

Fino a 4 addlbvi con dosagglo a volume o a peso con famoggia pesatrice multi-scompario oppure
fino a 4 tramogge pesatric singole
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Fino a 2 acque con dosaggio a voiume o a peso, altre alia gestione di un misuratare di porista
ausiiiario per correzion] manuail

Fino a 2 tramogge pesabid supplementari (per sllica, polveri, colari,...}, ognuna con dosagglo
sequenziale di 6 componenti (optional)

Fino ad 1 tramoggia pesatrice per ghaicclo con scarlco ghiaccio su mixer o su nastro dl
aiimentazione inclinato {optional)

 Descrizionie def programma :

Gestione in tempa reale dellimplanto, con rappresentazione grafica su video di ogni componente In
funzione, dosagal nefle tramogge pesatrici, valorl delle umidits, ailarmy,...

Memoria per 4000 formule memorizate sulla base di 1 me.; gestione per ogni formula delie varie
quantita di oani companente, del tempo di mescolazione e di scarico e delia sequenza di Immissione
componenti nel mescolatore

Controllo della produzione con la possibilita di pre-lmpostare una coda di 50 clchi con differenti
ricette, destinazion del calcestruzzo, porte d) scarico del mescolatore, priorita; ogni cldo pre-
Impostato pub essere avviato o arrestato in qualsiasi momento

Frazionamento automatico ed ottimizzato deille quantitd di impasto secondo l&* capacita del
mescolatore e/o del mezzi dl trasporto calcestrilzzo
Azzeramento autornatice bilance aifz partenza dl ognl elds, con aliarme in caso di fuori tara; ciclo dl

dosagglo automatico con regolazione det valori di spiliamento, volo, vibrazione e controllo delle
tolieranze

Compensazione automatica del dosagglo acqua in funzione della percentuale d'umidita degli Inerti
rlevata dalle sonde o introdotta manualmente dall'operatore; confrolio della variazione massima
dell'umidita tra ddi contigul

Possihilitd di correzione della quantita d'acqua, aliinizio del cdo o prima dello scarico dal
mescolatore con reglstrazione delie agglunte

Possibilld dl controllo semi-automalico, dal pannello touch screen, delle porte di scarico del
mescolatore, per ia messa in pausa dello scarico o 1l cambio deila porta

Possibllith di regolazione dl tutti | parametri dell'implanto, attraverso la semplice selezione dell'area
d'interesse {tramogge inerti, sllos cementi,...), dal pannefio touch sceen

Controilo del consumi di materle prime per ognl componente, In ciclo di funzionamento automatico,
con totalizzatori azzerablll indicantt 1l consumo effettuato In Kg. o Lt a partire dalla data dl
azzeramento

Controllo degli allarmi in tempo reale, con memorizzazions deile uitime 200 disfunzioni registrate
con data ed ora

Accesso protetto alle varie funzionl medlante differenti password impostabili

Servizio dl teleassistenza mediante collegamento via modem allhost computer del servizio
assistenza; |l coliegamento permette |l eantroflo Immediato di eventuali anomalie o F'agglomamento

del software a versioni pill recenti o linstallazione diretta a distanza di seoftware contenente
eventuali modlfiche richieste

Supplemento per predisposizione quadre elettrico per secondo mescolatore, sla per ia parte
eletromeccanica che software (esdusi cablaggl a bordo macching)

Parte softwarefhardware di gestione vagonett e benne di distribuzone tramite i sistema di
automazione prindpale, Indusivo di :



~ pagine video su touch sereen dedicate ai vagonetti, con comandt manuall ed automatici per lo
spostamento nelle varie pasizionl, lavagalo,...

- Pagine video dedicate alle chlamate remote glunte dalle pulsantiere (oppure dal radiocermand
delle banne gettn)

Servizio dI teleassistenza gratulto per | priml due annl (richlesta linea modem In corrispodenza
delllmpianto)

Sistema d| registrazione e salvatagglo del dati di produzlone, per la successiva consultaziene, con
PC collegato al pannello touch scraen e software specifico Slmem pre-installato; passibillt d! ricerca
per destinazione, ricetta, periodo dl produzione,...; pessibllita di stampa del rapporto dl ognl fine
ddo o cumulative per ogni autobetoniera

Database del consuml per | vari component! utilizal con passibliith di ealcolo del constimo per
ricetta, periodo di produzione, ...; Il prezzo Include PC di primaria marca e ultima generazicne {di

noma HP o Compaq) con sistema operativo Windows pre-installate e stampante formato A4 a
getto d'inchiostro '

Pannello estermo di chlamats remota Installato in prossimith della stazione dl ricevimento
ealcestruzzo, con 5 pulsantl dl chlamate da associare tramite PC a differenti ricette, quantit,
prioritd, numero di ddl

ierminale dotato di sofi pulsanti, abbinati tramite pic alle varie formuje, quantits,...

SISTEMI DI CONTROLLO UMIDITA' SABBIE

Sistema dl misurazione umlidita sabbla con sonda a MICRG-ONDE Hydronix modello Hydroprobe
II, adatta per rilevazione di umldits da 0 a 20% con temperatura da 0 a 60 C°; Corpo sonda in
accialo Inox e parte di contatto rivastita In materiale ceramico antiusura; parte elettronica a micro-
processore  Integrala, con usdle analogiea 0-10 Ve, linearizzats ed uscits seriale d

programmazione; Installazione sonda nella parte terminale della bocchetts, per la misurazione
dell'umid!td media durante I dosagglo

Slstema Hydrolink per la connesslone dI uria o pli sonde umidita al PC dellimplanto tramite porta
seriale, per la callbrazione diretta delle sonde dal PC stesso

SISTEMI DI CONTROLLO CONSISTENZA CON SONDA NEL MIXER

Sistema dl dosagglo acqua e contrailo umiditd Impasto Hydronlx modello Hydrocontrol V da
coliegare alla sonda, dotato dl video LCD, tastiera dl programmazione e modufo I/O per Ia
connessione al PLC e fa selezione diretta delle formule; memoria per 99 formule equivalentl a
diversl ddl di controllg e dosaggio acqua, da Impostare secondo | diversi tipl o quantita dl Impasto;
gestione del dosagglo acqua secondo le seguenti modalit:

1. Primo controllo dell'impasto asciutte, Immissione acqua continua e lettura in tempo reale
dell'umldita fine al ragglungimento della conslstenza pre-Impostata

2. Primo controllo dellimpasto asclutio, calcolo delfa quantith d'acqua necessaria ed Immissione,
mescolazione, controlio del'umidit dellimpasto prima dello scarico

IMPIANTO DI RICICLAGGIO ACQUE DX LAVAGGIO E CLS RESIDUO
Betonwash 10 Matr.: BW 16.155
Capacita df smallimento calcestruzzo residuo fino a 11 mg/h
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Capacits df smallimento malta residua fino 8 4 me/h
Capacits di separazione:  acqua sporca = 0 - 0.15mm  maleriali sofido = 0.15 - 50 mm

Tamburo d| lavagglo reallzzato per Il ricevimento e I'estrazione del materiale solldo, composto da
due sezionl avvitate, realizate in acclaio spedale, completo di cavalletto di sostegno, con apertura
dl scarico per |l frabacco dell'acqua sporca

Scarico laterale 2 tracimazione per lo scarico delle acque rasidug

Spirale dl estrazione posizionata allintemo del tamburo, realizzata In accialo spessore 10
mm, sostenuta nella parle frontale da cuscnetto a rulli; motorzzazione posizionata
posteriomentz con riduttore epicidoidale direttamente accopplato a motore elettrico potenza
5.5 kW

Quadro comand eletirico con pannello sinottico, contenuto in quadro stagno supportato da colonna
dl sostegno, predisposto per I'szionamento temporizzato della splrale di estrazlone, degli agltatori &
delle pompe; tasto di start del ddo dl lavagglo con prolungamento automatico del periodo di lavaro
fino alla completa estrazione degli Inerti; sistema adatto per linea & 400 V, 50-60 Hz (i cavi elettrici
non sona forniti)

Zincatura a caldo parte Inferfore Betonwash 10

Tramoggia di ricevimento e scarico calcestruzzo dimensloni 3 x 1.5 mt, altezza 1.8 mt,
appositamente realizzata per il lavaggio d benne, sperdy e convogliere |l calcestruzzo nel
tambure dl lavaggio; tubazlons d| lavagglo tramoggla frontale (fabbisogno dl acqua pullta: 15
me/hr. presslone 2 bar); griglia carvabile sulla ramoggla.

Zincatura a caldo tramoggla

Elstirovalvela diametro 1/2" comandata da dlindro eletiro-pneumatico, da Installare nella linea
acqua pulita, per l'allmentazione della parte superiore de! Betonwash

Sistema dl Wasferimento acque sporche dal Betonwash al serbatolo fuort tera, con vasca dl
ricezlone acque sporche capacitd 200 It. ed elettropompa spedale patenza 4 Kw poriata max 1.200
It./ralm., con componenti In ghlsa e guamizioni spediall; sistema di lavaggio avtomatico delia vasca
di ricezione e della pompa, con elettrovalvola defl'acqua puilta a comando temporizzato; sonda di
livello poslzionata neila vasca ricezione, per Il comando dal ddo automatico della pompa

Agitatore modello AR 30 da Installare nella vasca dl ricevimento acque sporche, composto da
struttura dl sostegno metzliica, riduttore epidicioidale azionato da motore elettrico potenza 3 Kw.,
albero varticale In accialo con girante Inferlorz a 4 pale; agitatore adatto per vasca con capacita da
20 a 35 mc., avente forma drcolare diametro 3.6 mt, altezza 2.9 mt. oppure forma quadrata lato
3.2 mt. altezza 2.9 mt.

Comrimano laterall alla struttura dl sostegno agltatore, con piane dl camminamento Inferfore, il tutto
zincato a caldo

Nastro trasportatorz inclinato a 30°, interasse tambur 9 mt., portata 30 mc/h., con tappeto in
gomma larghezza 600 mm. a 3 tele classe 315 con listelll In gomma altezza 15 mm,, scorrevole su
terne di rulll zincati; tamburo di talno rivestito in gomma vulcanizzata, azionate da rduttore
pendolare e motore eleftsico potenza 2.2 Kw.; telaio in travi, zincato a caldo; tramoggla
convogliatrice al punto di carico; strutture di sostegno

Reli di protezione ai lati del nastro, come da narmativa CE
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Catenaria di raccolts acque dl lavaggio lunghezza 48 mit dirca, composta gruppo d rinvio, gruppo di
rinvio azlonato da motore elettrico, catenaria In acclaio legato con paletie di puliza (nots : ariglle
superiori & carpenteria varia di fomitura ILCEA)

Elettropompa sommersa modello DRN30T potenza 3 Kw., presslone massima 2 bar,, pottals
massima 900 It/min., {con prevalenza di 10 mt.), con rivestimento Intemo in gomma uretanica anti-
usura, da installare nella vasca acque sporche, per il trasporto dell'acqua sporca alltmpianto di
betonagglo; bracclo di sostegno pompa sopra la vasca, con argano di sollevamento manuale; peso

pampa : 35 Kg.; diamefro di uscita : 70 mm.

Elettropompa sommersa modello DRN30T poteriza 3 Kw., pressione massima 2 bar,, portats
massima 900 k/min., {con prevalenza dl 10 mt.), con rivestimento interno in gomma urelsnle antl-
usura, da Installare nella vasca acque sporche, per || pompagglo dellacgua alla tramoggla dl scarico
ralcestruzzo ed alla stazione di lavaggio; braccio di sosfegno porpa sapra la vasca, con argano di
sollevamento manuale; peso pompa : 35 Ka.; dlametro di usdita : 70 mm.

Postazione di lavaggio benne, speedy e quanto altro, dotsta di
- lancla manuale (pressione 2 bar) con tubazione alimentats tramite acqua riddats
- lancla manuale {pressione 200 bar) con tubazione allmentats tramite acqua pulita

TAMPONAMENTO TORRE
Tamponamento completo per torre T75

tamponamento completo torre 7 x 5 mt. per quattro lati ed il tetto a partire dal primo piano, con
profili di sostegno metallici avvitati alla struttura della torre ad una distanza dl 10 cm. per consentire
il ricircolo dl aria trz |a torre ed i pannelli dl tEmponamerto

tetto in pendenza chluso "a scatola” per | quattro latl, con gronda di raccdlta acqua

Impianto di illuminazione allinterno della torre con l2mpade al neon dotate di plafoniere stagne
posizionate al tre livelll della torre, collegate ad interruttori

Slstema di supervisione composto da 4 WEBCAM posizionate a vari livelli all'interno della torre
callegate a video dimensione 17" installato nella cablna comand, dotsto di selezione per la
visualizzazlone alternats o contemporanea delle varie zone

SCIVOLO MOBILE {per prelievo diretto calcestruzzo dai mescolatori con speady o ajiro)
Scivolo moblle scorrevole sulla via di corsa del vagonetto "b" azionato da riduttore e motore
elattrico autofrenante; canala in accialo Inclinata (onde evitsre segregazione) altezza di scarico da
terra = 4 mt; almentszione eleftrica mediante cavo a festone, sensorl di posizione nelle varie
posizlone con comando automatico da touch screen
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COPERTURA VIE DI CORSA VAGONETTO TRATTO ESTERNO

n. 1 Copertura curva in lamiera zincata ondulata, con struttura portante fissata alle vie di corsa del
vagonetto. Da coprire Il tratto esterno di scorrimento da filo tamponamento implanto di betonaggio
allentrats del capannone vecchio, Tratto di circa 60 metrd + nr. 2 curve,

n.1 Scala a rampe per accesso alla cabina operatore completa di struttura autoportente e scalini
antiscivolo, 1 tutto zincata a caldo. Dislivello previsto h=3700.

ACGGIUNTA TRATTO RETTILINEG PER VIE DI CORSA

Vle di corsa orizzontali e rettilinee, realizzate con due travi IPE 400 complete di rinforzi trasversali,
n. 1 dimensionate per lud di 10 mt; linga elettrica d alimentazione vagonetti al lato del binario

{prezzo romplessivo per 48 mt)

BEMMNA MOBILE PI RICEVIMENTO CLS ~ ZONA PRODUZIONE PANNELLY

n. 1 Benna di ricevimento calcestruzzo capacita volumetrica 2.800 It., capacita di trasporto calcestruzzo
2.000 k. (4.800 Kg.); portza di scarico Inferlore azionata da cilindro Idraulico, con centralina a bordo
__ kw; vibratore elettrico; rivestimento benna In accialo antiusura 400 brinnell 6 mm; scorrimento
benna con motare eletirico __ kw

n. 1 Serie di vie di corsa lunghezza 4 mt circa, con 3 posizioni di fermata {dx di scarico - ceniro di carico
- sx di scarlco)

n.1 pannello locale di chiamata impast) {con PC touch screen industriale collegato in retg) posizionato
al centro del telalo di sostegno benna, con possiilitd di Impostare la quantits, lo stampo di
destinazlone {lo stampo sara pol abbinato dal PC ad una formula specifica) e la zona di scarlco (dx
0 5x)

n. 1 Puisante locaie di consenso scarico benna

n. 1 Sistema di lavaggio automatico della benna, inclusivo di

- testa rotante con cilindro pneumatico 3 movimento verticale {la testa scende nella benna per
eseguire il lavagglo} e schermo d protezione
- collegamento alla pompa alta pressione del mixer

COMPONENTI VARI A COMPLETAMENTO TORRE

Fornitura del materiale necessario alla realizzazione del seguenti interventi:

- pulsante per permettere lo svuotamento del vagonetto in poslzione 1

- pulsante per azionamento del betonwash dalla posizione di lavagglo del vagonetto

Passerella d collegamento tra la scala a rampe della torre e la pedana di lavaggio. Zincats a caldo
Sistema di protezione KCS adatto allz gestione di QUATTRO sllos cemento, composto da quattro
valvole a manicotto diametre 100 mm. di chiusura tubi di carlco, sensod elettrid dl aggando tubi di
carico cemento, centralina di comando con pannello, sensori di pressione allintemo dei silos,
sirena di allarme

a3
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N1 Quadro eletirico di comando carroponte contenuto in armadio metalico protetto IPS5 da instaliare
a bordo dei carroponte stesso, dimensionato per camoponte standard 15 o 20 Ton con doppia
velocitd ponte, doppla velodita carrello, doppia velocitd soBevamento; radiocomando omologato
AUTEC di tipo a marsuplo, dotato di doppi comandi per la movimentazione del carroponte e dai
carragetio

nl

Telaio di sostegno per benne capacitd 2800 [itri, realizzato In acclalo con leve di bloccaggio
superiori al carrello del carroponte a comando idraulico, azionate da cilindri una voita solievato il
telaio tramite l'argano del carroponte ed avvicinato al carrello

Estensione dellz scala a rampe dal piano cabina operatoire al plano mescalatore

FORNITURA COMPONENTI PER TRASPORTC CALCESTRUZZO

Benna di ricevimento calcestruzzo capacith volumetrica 2,800 It, capadta di trasporio
calcestruzzo 2.000 It (4.800 Kg.); porta di scarico Inferiore azionata da cifindro Idrauiico, con
centralina a bordo __ kw; vibratore eletirico; rivestimento benna In acdalo antiusura 400 brinneli
5 mm; scorrimento benna con motore eleftrico __ kw

Sarie di vie di corsa lunghezza 4 mt drea, con 2 posizioni di fermata (earico sotto al vagonetto e
scarico in corrispondenza della benhna carro-ponte)

Pannello locale di chiamata impasti (con PC touch screen industriale coliegato in rete) posizionato
al centro de! telaio di sostegno benna, con possibilitd di impostare la quantith e a destinazione
(abbinando eventualmente una formuia)

Pulsante locale di consense scarico benna

Sistema di lavagglo automatico delia benna, indusivo di :

- testa rotante con cifindro pneumatico a movimento verticale (la testa scende nelia benna per
eseguire || lavaggio) e scharmo dl pratezione

- collegamento alla pompa alta pressione del mixer

Visto I'elevato livello tecnologico dellimpianto, 1o stato di mantenimento pressoché a nuovo dellimpianto
e d il valore delle opere complementari realizzate per il suo realizzo € funzionamento, riteniamo che una
stima indicativamente un valore di mercato dellfmpianto allo stato athuale di..... ... cviieeneee... 830,000€

Cordiali salutl

-

F

-

Ichele Furiani
Managing Director

Minertie, 01/08/2014
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