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- “UN FFORNO A SUOLA MOBILE CON. 156:-

. PERRICOTTURA E DISTENSIONERISCAL- -

1.~ GENERALITA' . .-

1i forng elq;t.rfi_cqggg'_é_t:f;._} .ﬂéu_a;pfes'cf;tgijj;igzg:tﬁglli,atgmggtq:mfﬁ'g arato.sul disegiio n,0
P1044/A ullegato, & destinato Bll’eseouzions di trattamenti‘tercaici di invenimento,
ricottivn'e distensione di grosse strutfure metalliche. "

1 forno ¢ progettato per garantire un‘uniformita.di temperaturi patticolarments spinta
specialmente alle Yassi temperature; Per oftenere questo risultito, j n_cdnsidg’razic;n_e.
delle dimensioni, il forno &:suddiviso'in 8 zone di regolazione insenso longitudinale,
Clascuna 264 ¢ regotinta conil sistema “in cascata”; 1l pirometro principale di ciasouna
zona.collegato ad una termocoppia‘in volta comania i seconio pirometro collegato ad

una termocoppia vicino alle resistenze di‘riscatdo che aziona direttamente quests ultime,

Injconsiderazione:inolire della larghzzs deila

8 sua volia suddivisa:in due zone laterali regol

ona atile efaseimd zona di regolazione.¢
odo indipendente. o

L’isolanento dellepareti & realizzato in paonelli di fibra ceramica adatti per impiego
fino-a 1200°C, dircttaniente applicati alla superficie interna délla carbenteria metallica,
Bssi presentang oltre ad una-grande efficienza coibenie ariche-~1na grande resisténza agli
shock termici, poiché le ﬁb;é:‘go'nd'o;icﬁt_glé'perpenc_i_is;’g_lap;}_eq te alle pareti def forng, in.
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modo tale da non fisentire quasi permulla dei cicli termici'cui il forno stesso &
sottoposto. La:basta inet—zig'ignnibq;dgllq--ﬁbrc_cgramiche consiente una rapida salita in:
temperatura’ del forno partérido da freddoe riduce considerevalmerite il consumo .
:ngggaiéb i-n-'éaso{di_."ﬁinz'ibhame‘nto;'discqnﬁnuq.ea!,,qualc!ill-fqu.é espressamente.
-destinatg, 3 e i ' ' '

Poiché jf carrello finises con Paverela Stessa inerzia termica dulle ‘pareti ne conseguc
che il miteriale. in trattumenito godra di-una potevole uniformitic di temperatura anche
Le ventole di ricircolo =sonq;digpagfg'fsdllié'ié!b; del foro, due per.ogni sezione esono
installate entro.chidesiole che forzans Paria dizivicoolo alambire le pareti fateralt per
poiinvestire il carico dal bsso, B o T

Un prqgrannna,.tomelétir@tﬁép;.wmaiida-'i regolatori principdli delle 8 zone: Ciascuna
ot ;!i..ragqla;io_x;_e;';é;dfo'.ta!:a(inbftre;ij-; un pirometro di sicirezz contro supero.
accidéntale della temperatura massima, 1 B '

La potenza viene regoliia medisnte Tyristori {SCR) conil sistema deflo zero-cross
switching & tempo proporzionale, Si ottiene.in tal modo una regolazione dejle
temperaiura molto precisa senza.aloin ‘pénicolo di inquinament dellarete di.
alimentazione. principale, - S e

La portaa ghigliottina & azit’m’a_tg@a};igé;_?qppia di eilindri;idravlici. In posiziene di
chiusura essa é‘.blopcata-gqntro;llna::gpami'zj_ong:dg_'mar_ti_r_l‘,_duil Pheumatici. |

Sulla pareie di fondo.del fomo & instllata una .secom:ia.f_ptina azionata anch’essa a
ghigliottina, I.a porta ha jl solo.scopo di aiutare il raffreddamento-della carica alla fine
del giclo 12rnico.
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_-Lontrollats gr "ascunjé'dei!qgih"ﬁro gruppi di ra iv‘eddgmcmg ('uno_pcr‘Oggjgj '

‘due:sezioni) ¢ costitujto da uno S_c‘alﬁ_lbi.'afore‘diﬁal_o’régérja-acqua,.a:tgsg;ip tubiero, davina: . .-
thosoffiante e dd valvale di esclusionie e regolazione. T Srupjii 3600 installati’ .

estéino c_iql._lg"partf.'ﬁ laterali che sona isposte per ricircolare xing g

‘Entro ciascuna zoha, Quando i Te]

+ind ¢ Je valyole chiuse. Quando richdestc

i
1

Yn'atiogn catena
raffred-himento.

2 ,D,.rf-;"" TR ICI |

Dimey:,
parel;

- larghevza . 4500 mm
. altezyn : 3400 mm
< langlscen C 16700 mm

it jfserne del Forno misurate a-filo



_ Dlmensnom massnme xonsx
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* Ventole g ricircolo dellatmosfera ;g R

» Tempemtum di escrclzmcompresa LT ﬁalSO°e850°C

Temperatum mass:ma

-4 Ana cw pressa

) Acqua di raﬂn.ddaq\ mo _ ~
--consumo durante il l'[SBHldO s : ' 5
- Consuinn durante il raffreddamento /hi (é' ) rtauto consxgl:ablle

o ' - “prevedere i riciélo di dcqua diraf.- .

freddamento rafi; reddata a sha-volta i

: - -Con.cireuito apptopriato) :
- pressione : . >3 bar

= durezusi nassima . S0gr CaCO;/m’_

. fomo -allurmmo L : ’ :
. cabina di comando | -AvonoRAL?OBE.
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v



SO.EIND sl
3.-COMPOSIZIONE DELLA FORNITURA
: R ' .

- La carpenteria metallica del forno propriamente detto-in ls miera di ferro saldata e
irmigiditi de profildti in-acciaio; completa dei portali per il solleyamento delle porte,
‘quella anterioré di carico scarico'e quella posteriore.per il raffreddamento,

= L’isolamento delle pareti del foro in pansielli di fibira-cernmica da 12" di spessore,

- L’isolamento della siola del carto anch’esso eseguito. in‘pinnelli di fibra ceramica, -

- 1L drigliato di Sostegno del carico completo di colorinitie di 4ppoggio realizzato fn

fusione. di superlega di acciaio inossidabile a loro voita sostenute da molls in acciaio
inossidabile. : o ’

- Le sedici ventole di ricircolo in superlega AISI 330 dotriplute di colonna.con:
cuscinelti di base raffreddati ad acqui e motore:elettrico montato coassialmerite.

- Le wusistenze dl riscaldoin 't,ond}fno di. lege specialé.compl¢de:dei ganci di
colleganiento ai pannelli di fibra. - ‘ :

- La sicuttura metallica def carrg ,p'p'na carico completa di runte e di gronde laterali
perla tenuta, : C

= I prappo t;,cmg!éto dei Cilindri, ruote di rinvio e catene per:il sollevamerto della
porta.cuiplety di centrafina idulica di potenza, I

- Il-complesso qi:;m_agﬁn.et't_i pneumatici _p'e'r-.il.bichggg‘jb_:&n'apgmc controa sua -
cornice < per il sollevamento della gronda, nonché del dispositiva di sicurezza
anticadily, : P

- Le:higeciole di contenimento. delle veniole di ricircalo eségiite in Jamiera di
superle;s., : :

«Le weuflo Ie-’!qtémli' di p:oiﬁeiiohe:if_icl;caricb' dal'i?-inaggiamm;io: diretto delle
resister:.: esepnite in lamiera di supeflega,

- T quattro grqppf di raffreddamento controllato costituiti: ciat.cuno da-uno B
scambi: ce-wiia-achuaa fascio.tubiero, una turbosoffiante e dalle valvole a farfafla di
blocco . i regolazione.

- T c2:-0 portacatico costituito da due carri affiancati cidscur.o-dei quali & suddiviso
in-sei ]+ i dotati ciaseuno di quatiro Tuote,

= I si wna di traslazione del cadofc‘:tistimitoidar_dyp ‘yote mitrici per cisscun pezzo
inecui i 4.rro o suddiviso, comandate: mediante inverter peravy; amento e frenatura
‘controd.. .1, .

= Hsh-ane di traslazione del forno’ chti'nii_to da sedici ruote folli che scorrono su
rotaie ; rudeic a quelle previste per il carro portacarico ed il chirvistello di agganciop-del
forno al catro comendato preumaticameie,



WA a1k
-Le quarantottq termocoppie da montare fisse nel fomo ¢-da collegare i pirometri
regolatori, di s:curezza éd al registratoro

~La cabina elettnca di.comando é controllo, pe!’ mstallamone a burdo ‘del formo,
comptcndente

- Unl programrmstore elettronico o nncroprocessore che cnmanda

. otto pirometri regolatori principali,’ uno per:ciascurnia zona.di iegolazicne, che aloro
volta comandano .

. sedici plmmetn regolaton perle reé,lstenze

. sedici pirometri di sicurezza contro) evemua!: superi di temperatura’

. un pirometro. reg'xstmiore a 12 lince: ‘videografico paperless

. sedi¢i grappi di regolazmne delld pitenza’SCR. ‘
+ ut initenuttore:automntico tripolare magnetico dotato di dlSpGSltWﬂ dtfferenz:ale

;W dxsposmvo di allarme ottico-acustico. . - -
oltre alle apparecctuaturc elettriche complementau necessarie 1 corretto funmouamento
dell’impisnto, ¥ circuiti elettrici di cumando:sararine: alimentati 2110 V da
trasformatore moriofase montato in cabina,
Le lampade spiaa 110 V- 50 Hz,

~T.cavi-elettrici di coilegamento tra 1a.cabita di comando ed 1l fomo

-1 cavi flegsibili per I"alimentazione- elettma del[a cabma cmnplen della relativa:
catena portacavi fi xia al punto dove Ia catena ponncaw 3 ﬁssata al pav:mento

- T tubi flessibili di'andata; entomé dall‘acqua di raffreddam ento di alnnenmmone -
dell*aria compressa e deli’eventuale azotodi protezione completi-della: relatwa catena
di sostcgno fino al, punlo dové la. catena poﬂatubl & fissdta al ‘pavimento,

+'Lo rotaie-di :scommentq-d_el caro ¢ del forno,
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- Tl montaggio e la messa in- t‘uzmone per i qualz Vi nmnndxam-) a quanto pid oltre
specificato, . '

'_‘,

-1l personal compi‘atcr da collegare if via seriale ngi'i strumenti di vegolazione del fomo. -
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supervisione al montaggio, le. ciil prestazioni Vi saranno fattunite 4 consuntivo:sulla,
base della tabellan. 08 allegata,; + '
Pgr'l_f_avxfiﬁ';_xientq q%l il collaudo dell"aijinpianto metieremeo _a'dis";_nb'si‘z;ione-dn-'_tecnico
Specializzato le cui: prestazioni: Vi satanno fattuiate sempre a consurtivo sulla base delia
tabella sopra: citata; B

i
'

Pagamento - L
,Ir'l.mnsidexaz_iOne,.dell’mfponanza.‘dqu’i‘mpoit'o; relative‘all’ifnp ianto, Vi proponiamo }a.
seguents formé di pagamento: . T

~20% all'ordine pid TVA relativa

- 20% alla consegna ed approvazioiie'dell'ingegneria pia TVA rejativa

- 20% alla consegna dei materiali pii;saldo TVA
- 20%.a fine montaggio -

~20% & 50 giomi dilla fine del montiggio

Siaro perltro disponibili per accirdarci anche su un'altra-fornia di pagamento che sia
‘reciprocamicnte accéttabili:

Validit deli’offerta

60 giomidalta data delln presente.

[o/] _é'ug_@'qmp che quarilo. da noi pergstd.tisuiﬁ‘ di:Vostro “'ihtére"s.vs,g‘:rc;.-g Vostra
di Sposizione per ogni clunrimento al fi'glmrdo'-dovesss.necessita'::?\li', riolto-distintamente
Vi salutiamo. . i '

[
H

All/ disegno P1044/A
condizioni generali di fornitura
‘tabella n, 08




