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ORDINE N°

CENTRO V. AWEA BM-850 F.0I-MC
SN.BM850-6001
USATO, COME VISTO,
COMPLETO DI:
-ACCESSORI STANDARD,

—MARCHIO CE,

~DICHIARAZIONE DI CONFORMITA'
-~MANUALI DI ISTRUZIONI,
-EVACUATORE TRUCIOLT.
INSTALLAZIONE MACCHINA
GIORNO DI CORSO (SE NECESSARIO)

MESI DI ASSISTENZA GRATUITA

ESCLUSO PEZZI DI RICAMBIO

* ok Kk

ANNO DI FABBRICAZIONE: 2006

DITTA COSTRUTTRICE: AWEA MECHANTRONIC

PIACIUTO ED ACCETTATO.

CE,

nr

Y

%IVA
22

1) TOTALE NETTO MERCE

SPESE VARIE

SPESE INCASSO | TOTALE IVA TOTALE DOCUMENTO

- COPIAPER IL CLIENTE -

SCADENZE PAGAMENT!

Contributo CONAI assolto ove dovuto



Parma, 07/04/2014 Spettabile

AG/rm FINECO LEASING SPA
Via Marsala, 42/A
25122 BRESCIA

CONTRATTO DI LOCAZIONE FINANZIARIA N° 328198 DEL 13/03/2014
UTILIZZATORE: NG VALVES SRL
Macchinario: CENTRO DI LAVORO AWEA mod. BM-850 matricola BM850-6001

DICHIARAZIONE
La Sottoscritta Ditta OVERMACH USATO S.P.A. con sede in Parma — Via Giuseppe Righi, 12
Z.1. Moletolo, attesta, sotto la propria responsabilita, che il bene usato in oggetto:
e ¢ provvisto della marcatura CE apposta originariamente dal fabbricante;
e non ha subito modifiche non rientranti nell’ordinaria e/o straordinaria manutenzione e

rispetta pertanto tutti i requisiti essenziali di sicurezza previsti originariamente dal
fabbricante.

OVERMACH USATO spA
toig - 43100 Parma - ltalia - Tel 0621771071 Fax 052L.771294 - E-mall: in /
VA 02090780346 ~ Regd tmp. P <6203@790¢46 REA PR 210674 - Cap. Soc. Euro RGF 000,00
vermachit

Via Gluseppe Righf, 12~ 2L &
Weby www.overmachit Cod F
SEDE DPERATIVA: Via France

66 - 20012 Cugdiono (MI) ~ Tel, 02,8724231 - Fax 02.97242321 - E-mall ¢



GRUPPO OVERMACH

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ CE

Noi: TECNOMACH S.p.a. con sede in PARMA (ITALY) Via Giuseppe Righi 12 Moletolo
In qualita di Mandatario del Fabbricante stabilito nella Comunita Europea :

AWEA MECHANTRONIC CO., LTD. 629, Suezhetou Section, Kwanpu Rd., Wenshan Li, Hsinpu
Town, Hsinchu county, TATWAN 305

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto:

CENTRO DI LAVORO: ad asse verticale cambio utensile n°24 posti

MODELLO: BM850

MATRICOLA : BM850-6001

Anno di fabbricazione: 2006

al quale, questa dichiarazione si riferisce, ¢ conforme alle seguenti disposizioni legislative:
e Direttiva Comunitaria 98/37/CE sulla sicurezza delle macchine

(Questa Direttiva ha sostituito la n. 89/392/CEE oltre suoi emendamenti)

e Direttiva Comunitaria 89/336/CEE e suoi emendamenti sulla compatibilita Elettromagnetica

e Direttiva Comunitaria 73/23/CEE e suoi emendamenti sulla sicurezza del materiale elettrico per
Bassa Tensione

e Decreti nazionali che recepiscono le Direttive Comunitarie.

PARMA, 29/03/2006

4 TECNOMACH s.p.a “
Via Giuseppe Fighi, 12 - z.i. Mbletolo - 43100 Parma - lialia - Tel. 0523.771071 Fax OS2:L?7129:L e-mailinfo@overmach.it -~ Web:www.tecnomach.com
'Pamtav%ka 01738000346 - C.C.LAA. Parma 174908 - Reg. Imp. PRO4738000346 - Capitale Sociale € 7.700.000 i.v.
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