
Quantita’ DESCRIZIONE 

1 Scantonatrice profili con dima della FICEP, matricola 23194. Nella targhetta identificativa 
non è indicato l'anno di costruzione e manca la marcatura CE. L'impianto è dotato di 
centralina idraulica, di quadro di alimentazione e comando e delle rulliere di 
movimentazione e trasporto dei pezzi in lavorazione. L'impianto, completamente smontato,
è situato all'esterno del capannone, in un piazzale pavimentato e coperto. 

CERTIFICATO DI CONFORMITÀ NO 
TARGA IDENTIFICATIVA E MARCHIO CE SI senza marchiatura CE 
MANUALE D’USO E MANUTENZIONE NO 

1 Linea automatica di punzonatura e marcatura piastre da mm 1000x1000, massimo 
spessore piastre mm 40,0, della FICEP modello LP.P703.2S, matricola 22670, anno 1991. 
L'impianto è completo di rulliere e dei sistemi meccanici di movimentazione e trasporto dei 
pezzi in lavorazione. L'impianto, completamente smontato, è situato all'esterno del 
capannone, in parte in un piazzale pavimentato e coperto, mentre alcuni componenti 
risultano giacenti in un piazzale scoperto e privo di pavimentazione. 

CERTIFICATO DI CONFORMITÀ NO 
TARGA IDENTIFICATIVA E MARCHIO CE SI non marchiata CE 
MANUALE D’USO E MANUTENZIONE NO 



1 Impianto aspirazione e trattamento fumi composto dall'unità di trattamento della TORIT 
modello DF+12, matricola 53090012B, anno 2002, da bracci articolati di aspirazione della 
SIPEM e da canalizzazioni e valvole di intercetto. L'impianto è installato e funzionante al 
servizio del capannone principale. 

CERTIFICATO DI CONFORMITÀ NO 
TARGA IDENTIFICATIVA E MARCHIO CE SI 
MANUALE D’USO E MANUTENZIONE L'unità di trattamento fumi è privo di 

documentazione; I bracci articolati hanno i manuali 
d'uso e manutenzione. 

6 N. 6 Gru a bandiera con argano di sollevamento della portata di Kg 1.000, dotato di 
pulsantiera pendente, della PURICELLI matricole: 23238.2; 23238.6; 23238.7; 23238.8; 
23238.9; 23238.10, anno 2003. Le macchine sono installate all'interno del capannone 
principale ad eccezione di una che risulta installata in un capannone minore dedicato ad 
officina meccanica. 

CERTIFICATO DI CONFORMITÀ NO 
TARGA IDENTIFICATIVA E MARCHIO CE SI 
MANUALE D’USO E MANUTENZIONE SI 



 
QUANTI

DESCRIZIONE 

1 Manipolatore automatico per saldatura travi ad arco sommerso della CORIMPEX modello 
TRC/FS, matricola 41/03/W, anno 2003, dotato di 2 (due) generatori di corrente da 1000A 
della LINCOLN modello IDEALARC DC 1000 e di 2 (due) teste di saldatura in arco 
sommerso della LINCOLN modello NA3N. L'impianto è installato all'interno del capannone. 

CERTIFICATO DI CONFORMITÀ NO 
TARGA IDENTIFICATIVA E MARCHIO CE SI su tutti i componenti 
MANUALE D’USO E MANUTENZIONE NO per l'impianto; manuale in francese 

della testa di saldatura LINCOLN 
modello NA3N 

1 Manipolatore automatico per saldatura travi ad arco sommerso della CORIMPEX modello 
SAL600, matricola 44435, dotato di generatore di corrente da 1000A della LINCOLN modello 
IDEALARC DC 1000 e di testa di saldatura in arco sommerso della LINCOLN modello NA3N.
Il manipolatore è sprovvisto di targhetta identificativa con indicazione dell'anno di costruzione.
Dalle informazioni ricevute l'impianto è antecedente al 1996 e quindi all'entrata in vigore della
direttiva macchine. L'impianto è installato all'interno del capannone. 



CERTIFICATO DI CONFORMITÀ NO 
TARGA IDENTIFICATIVA E MARCHIO CE SI solo sul generatore di corrente e la 

testa di saldatura; L'impianto è sprovvisto
 di targhetta identificativa. 

MANUALE D’USO E MANUTENZIONE NO per l'impianto; manuale in francese 
della testa di saldatura LINCOLN 
modello NA3N 

1 Manipolatore automatico per saldatura travi ad arco sommerso della CORIMPEX modello 
SAL600, matricola 46041, dotato di generatore di corrente da 1000A della LINCOLN modello 
IDEALARC DC 1000 e di testa di saldatura in arco sommerso della LINCOLN modello NA3N.
. Il manipolatore è sprovvisto di targhetta identificativa con indicazione dell'anno di 
costruzione. Dalle informazioni ricevute l'impianto è antecedente al 1996 e quindi all'entrata 
in vigore della direttiva macchine. L'impianto è installato all'interno del capannone. 

CERTIFICATO DI CONFORMITÀ NO 
TARGA IDENTIFICATIVA E MARCHIO CE SI solo sul generatore di corrente e la testa di 

saldatura; L'impianto è sprovvisto di targhetta 
identificativa. 

MANUALE D’USO E MANUTENZIONE NO per l'impianto; manuale in francese della testa di 
saldatura LINCOLN modello NA3N 

1 Forno essiccamento flussi della CIA MATHEY ITALIANA modello C200 V. INOX, matricola 03/
D/0036, anno 2002. La macchina è situata all'interno del capannone 

CERTIFICATO DI CONFORMITÀ NO 
TARGA IDENTIFICATIVA E MARCHIO CE SI 
MANUALE D’USO E MANUTENZIONE NO 

1 Forno essiccamento flussi della FIMEA modello 400, matricola A173. Nella targhetta 
identificativa non è indicato l'anno di costruzione e non è presente la marcatura CE. Dalle 
informazioni ricevute l'impianto è antecedente al 1996 e quindi all'entrata in vigore della 
direttiva macchine. La macchina è situata all'interno del capannone.

CERTIFICATO DI CONFORMITÀ NO 
TARGA IDENTIFICATIVA E MARCHIO CE SI non marchiata CE 
MANUALE D’USO E MANUTENZIONE NO 

 



1 Carrello elevatore elettrico della portata nominale di Kg 2.500, della CLARK modello CEM 
30S, matricola CEM375 2230 GEF 6761, anno 2003.

CERTIFICATO DI CONFORMITÀ NO 
TARGA IDENTIFICATIVA E MARCHIO CE SI 
MANUALE D’USO E MANUTENZIONE NO 

 

2
              

Carrelli rimorchio a ruote gommate piene, delle seguenti caratteristiche: - numero 1 (uno) 
della portata di ton 10, della ORI modello 614; - numero 1 (uno) della portata di 60 ton della 
ORI, senza targa identificativa 


