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RELAZIONE TECNICA
dell'Ingegnere Esperto

OGGETTO: Verifica Strutturale supportata da indagini strumentali e controllo
conformita e sicurezza della Piattaforma Aerea - Cella Mod. Liftel
650 SPJ, N° Fab. SP1088, Anno di costruzione 1986, matr. BS/1214
/86, di proprieta della ditta
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1. Obiettivo

La presente relazione riporta le conclusioni della verifica tecnica effettuata, su richiesta del Datore
di Lavoro sulla piattaforma Aerea di cui all'oggetto costruito nell’anno 1986 al fine di
determinare lo “Stato di Conservazione degli Elementi Principali e Secondari di Carpenteria
Metallica e Meccanismi collegati” unitamente ad un’analisi complementare che accerti il Numero
di Cicli di lavoro residui dell’apparecchio in oggetto e la conseguente definizione della sua VITA
RESIDUA a garanzia del mantenimento delle buone condizioni di sicurezza del mezzo previste dal
fabbricante.

2. Riferimenti Normativi

Per la definizione dei modus operandi, sistemi teorici, analisi dei problemi e delle procedure di
calcolo si ¢ fatto riferimento ai principi riportati nei testi di ingegneria di “Costruzione di Macchine,
strutture in acciaio, resistenza dei materiali, collegamenti saldati e bullonati, teoria e tecnica delle
costruzioni e quant’altro inerente al corso di Ingegneria Meccanica. A questi inoltre ¢ stata
accoppiata la normativa tecnica vigente, che nello specifico ¢ rappresentata da:
e D.Lgs 09/04/2008 n° 81 — “Testo Unico della Sicurezza sul Lavoro”;
e D.M. 11/04/2011 “Disciplina delle modalita di effettuazione delle verifiche periodiche
attrezzature di lavoro di cui all’allegato VII del D.Lgs. n°81/2008”;
e Norme UNI—ISO 4301/1 “Apparecchi di Sollevamento”. Classificazione. Generalita;
e Norme UNI — EN 280 "Piattaforme di lavoro elevabili";
e Norme UNI - ISO 9927/1 “Apparecchi di Sollevamento”. Ispezione. Generalita;
e Norma CNR UNI 10011: “Costruzioni in Acciaio: Istruzioni per il calcolo, 1’esecuzione, il
collaudo e la manutenzione;
e Norma CNR UNI 10021: “ Strutture in Acciaio per Apparecchi di Sollevamento: Istruzioni
per il calcolo, I’esecuzione, il collaudo e la manutenzione;
e Norma FEM 9.755: "Measures for achieving safe working periods for motorized serial hoist
units (S.W.P).;
e M.Lps 23 Maggio 2013 n° 18 “Contenuti minimi dell’indagine supplementare”.
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3. Modalita operativa

La verifica strutturale ¢ stata effettuata da “Persone Competenti”: Tecnici ed Ingegneri ESPERTI —
come definito nell’allegato A della norma UNI — ISO 9927-1 2009.

4. Dati generali dell’azienda

Ditta:
Sede legale:

Sede operativa: | ===
Attivita: Vendita ed Assistenza Veicoli Industriali

5. Premessa

In data 23/06/2014 ¢ stato effettuato un sopralluogo c/o il cantiere della G&G S.r.l. sito in Via
Ciantro - Milazzo (ME), al fine di effettuare dei controlli visivi ed accertamenti fotografici sulla
Piattaforma Aerea Cella Mod. Liftel 650 SPJ, da loro noleggiata, matricola BS/1214 /86, n° di
fabbrica SP1088, nell’ambito dell’indagine supplementare da eseguirsi secondo le norme vigenti.
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6. Mezzo esaminato

Foto 1 - Mezzo esaminato

Mezzo: Piattaforma Aerea

Costruttore: Cella S.P.A.

Modello: Liftel 650 SPJ

Matricola: BS/1214/86

Anno di fabbricazione: 1986

Portata: 200/400 kg (2 persone - 4 persone)
Sviluppo max. dal suolo 65 m

Sbraccio max. 22 m

Pressione max. impianto idraulico | 200 bar

Il mezzo esaminato risulta installato su un carro CVS.
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7. Controllo della documentazione disponibile

L’identita dell’attrezzatura di lavoro corrisponde a quella riportata sui relativi documenti rilasciati
dal Costruttore e messi a disposizione dal Datore di Lavoro:

e Schema impianto idraulico;

e Schema impianto elettrico;

e Schema area di lavoro del mezzo.

Inoltre ¢ stata verificata a corredo ’esistenza dei seguenti documenti:
e Verbale verifica trimestrale funi e catene;
e Manuale Uso e Manutenzione della macchina;
e Targhette elementi principali del sistema:
= Targhetta identificativa carro CVS;
e Libretto delle verifiche periodiche rilasciato dall'ISPESL di Brescia e successivi verbali
annuali.

Foto 2 - Targhetta identificativa piattaforma aerea
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8. Ispezione visiva

In occasione della visita indicata in premessa e nelle date 10/09/2014 e 15/10/2014, sono stati
eseguiti accurati controlli visivi sui componenti strutturali e non della macchina, suddivisi per
funzione e caratteristica:

e (Carro

e Ralla e Gruppo rotazione

e Elementi del braccio

e Meccanismi di Sollevamento

e Elementi atti alla stabilizzazione del mezzo

e (Catene di Sollevamento

e Cesto

e Circuito Oleodinamico (tubazioni, valvole, raccordi)
e Perni

11 controllo a vista ¢ stato meticoloso, ravvicinato e scrupolosamente approfondito al fine di rilevare
eventuali situazioni di preoccupazione circa il loro stato di fatto in relazione ai riferimenti indicati
dal Costruttore, alle norme vigenti, alle indicazioni tecniche ufficiali ed alla propria esperienza
tecnica. In merito sono state scattate diverse foto nelle zone strutturali e non che testimoniano il loro
stato al momento della verifica.

Il risultato di tale fase di controllo ha evidenziato uno stato di conservazione generale degli elementi
non compatibile con il livello di qualita e sicurezza riportato nelle relative norme vigenti. Sono
state evidenziate delle zone con evidenti deformazioni/rotture/corrosioni nonché sezioni in cui ¢ in
atto un fenomeno di cedimento. Queste sono localizzate negli elementi del braccio e della cabina.
Inoltre all'atto dello sviluppo di tutti gli elementi del braccio principale si nota un gioco eccessivo
tra 1 singoli elementi. Non sono stati rilevati, per quanto possibile visivamente, altri elementi con
deformazioni anomale o sezioni nelle quali siano in atto cedimenti visibili.

In appendice si riportano le foto effettuate all'atto del controllo visivo nonché un report dettagliato
dell'esame in questione (allegato 1).

9. Risultati del controllo visivo

Gli elementi strutturali negativi al controllo visivo risultano essere:
e n°2 elementi jib;
e n°] carpenteria metallica cabina;
e usura pattini di scorrimento;
e mancanza piatto stabilizzatore centrale;
e usura tubazioni AP presenti in torretta
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Foto 3 - Zone negative al controllo visivo

In data 28/10/2014 la ditta ha provveduto, alla riparazione degli elementi danneggiati rilevati con
I'esame visivo; tuttavia data l'entita dei danni, si ¢ prescritto il controllo, mediante tecniche di
indagine non distruttive, sia degli elementi riparati, sia delle zone circostanti.

Inoltre, per quanto potuto accertare visivamente, sono state riscontrate delle anomalie che, pur non
comportando un pericolo imminente per la stabilita della struttura sarebbe opportuno monitorare, ed
in caso di ulteriori danneggiamenti, sostituire:

- Ingrassaggio catene bracci;

- Malfunzionamento impianto elettrico;

- Malfunzionamento Frizione (disco da sostituire)
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Foto 4 - Anomalie rilevate

I risultati del controllo visivo sono riassunti nel report in appendice (allegato 1).

Dall'esame visivo effettuato, si ¢ ritenuto necessario approfondire D’ispezione mediante
tecniche di indagine non distruttiva (CND).

10.Controlli visivi funzionali

L’esame visivo sulla funzionalita del circuito oleodinamico non ha evidenziato anomalie o danni. Si
¢ solamente preso atto dello stato di fatto dell'impianto oleodinamico nonché della funzionalita dei
comandi principali del mezzo. Si prescrive la sostituzione delle tubazioni AP che presentano
evidenti danni all'involucro esterno e/o risultano datate.

L’esame visivo sulla funzionalita dell'impianto elettrico ha evidenziato danni e anomalie riguardanti
la parte elettrica/elettronica sul funzionamento dei movimenti principali della piattaforma. In

particolare si riscontrava la mancanza di funzionamento dei comandi principali azionati dal
cestello. A tal fine si ritiene opportuno effettuarne la riparazione.

11.Prova di carico

In data 12/11/2014 ¢ stata effettuata anche una prova di carico al carico nominale del mezzo (400
kg). Durante questa prova si sono fatti svolgere i movimenti base (sollevamento, sbraccio,
abbassamento, rotazione torretta, rotazione cesta. Non si sono rilevate ulteriori anomalie o
malfunzionamenti oltre a quelli su citati. Durante questa prova inoltre ¢ stata testata la funzionalita
dei fine corsa della macchina (sfilo, sbraccio, carico, momento, rientro). Nella foto seguente ¢
riportato un momento della prova.
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Foto 5 - Prova di carico - Sfilo del braccio principale

12.Controlli non distruttivi
L'apparecchio di sollevamento oggetto della presente verifica appartiene alla gamma di piattaforme

aeree destinate ad essere utilizzate nel montaggio di capannoni, manutenzione in raffinerie,

pitturazioni, manutenzione serbatoi ecc.; quindi con:
necessitd di raggiungere la massima altezza/sbraccio e cio¢ l'altezza potenziale viene

utilizzata al 100% nella maggior parte dei casi

10
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e il carico da movimentare ¢ fisso, infatti tra il materiale necessario per la manutenzione ed il
personale che la esegue si lavora sempre al carico massimo ammissibile in cesta.

In tale situazione lo spettro di carico e di utilizzo del mezzo ¢ quindi non regolare, pesante, non
intenso in termini di cicli di lavoro (non si effettuano numerose discese ma si permane in quota per
effettuare il lavoro) e pertanto le verifiche tecniche vanno concentrate sul livello di sicurezza dello
stato generale della piattaforma: le saldature, gli spessori dei materiali soggetti a
"consumo/deterioramento) durante il normale esercizio delle funzioni del mezzo (catene, perni,
ralla, pignoni), stabilizzatori e sono da tenere sotto controllo maggiormente i particolari che sono
destinati alla sicurezza dell'operatore (efficienza dei dispositivi di sicurezza, stato delle valvole,
auto-livellamento, tubazioni, saldature, ecc).
Sulla base dei risultati dell'esame visivo sono state individuate delle zone critiche che necessitano
ulteriori controlli. Tali zone sono riassunte negli schemi seguenti:

Foto 6 - Zone CND

Particolare attenzione dovra essere posta nelle zone in cui, durante il controllo visivo, ¢ stata
rilevata un'anomalia. Tali zone dovranno essere riparate e ricontrollate al fine di accertarsi
dell'effettiva riparazione del danno.

11
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In appendice (allegato 4) sono riportati i risultati dei controlli non distruttivi eseguiti dalla ditta
Sicilservice s.r.1.

13.Nota riassuntiva: conclusioni

A seguito di sopralluogo effettuato il 12/11/2014 le anomalie rilevate visivamente e con i CND
risultavano riparate, pertanto, si puo asserire che, dopo le riparazioni effettuate ed i risultati dei
CND effettuati, lo stato generale della carpenteria e delle parti meccaniche in genere ¢
soddisfacente, e non sono stati rilevati ulteriori fenomeni che possano indurre a ritenere

pregiudicata la sicurezza del mezzo. Si consiglia di ripetere verifiche tecniche (controllo visivo) con
periodicita triennale soprattutto se durante i controlli tecnici ordinari e continuativi vengono
registrate anomalie tecniche - funzionali, inizio di cricche locali sulla struttura, anche lievi, o
quant’altro non compatibile con la garanzia di condizioni di sicurezza dell’apparecchio previste dal
costruttore. Si prescrive tuttavia, al fine di preservare il mezzo dall’attacco della corrosione
generalizzata, una_verniciatura in modo da ripristinare quelle parti che, per cause dovute
all’utilizzo nel tempo, sono rimaste prive di protezione contro 1’ossidazione. Si prescrive inoltre, ai
fini della sicurezza, il ripristino del sistema elettrico/elettronico (sostituzione del cavo
elettrico); tale intervento risulta prioritario sia per il corretto funzionamento del mezzo sia, in

maniera piu importante, per la sicurezza del personale, operante nella zona della piattaforma. Si
consiglia infine, un'eventuale intervento di manutenzione riguardante la sostituzione delle tubazioni
AP che risultano usurate oppure obsolete.

14.Accertamento del Periodo di Vita Residua e Calcolo dei Cicli di Lavoro
Residui della Piattaforma Aerea

Ogni Apparecchio di sollevamento ¢ destinato a movimentare carichi la cui massa deve essere
inferiore a quella nominale indicata dal Costruttore e riportata sul relativo diagramma di carico.
Tuttavia, nel corso della sua vita, I’ Apparecchio puo essere utilizzato in vario modo sia in merito
alle condizioni del servizio svolto che alla diversita del carico manovrato nel tempo: cio incide sulla
durata della sua vita di lavoro e sul livello di sicurezza della sua funzione.

Si configura cio¢ un utilizzo dinamico dell’attrezzatura di sollevamento e dei suoi singoli
componenti che nel tempo puod produrre “affaticamento” e ridurre la “vita” di utilizzo del mezzo o
parti dello stesso.

Il progetto dell’apparecchio deve tenere conto delle condizioni di servizio al fine di ottenere un
adeguato livello di sicurezza ed una durata di utilizzazione che corrisponda alle necessita
dell’utilizzatore.

La macchina in questione ¢ stata acquistata dalla ditta FIMI S.P.A. nel 2010. La macchina, ¢ stata
progettata utilizzando la norma CNR 10021/73 e per analogia a macchine simili si ipotizza,
considerando un regime di carico pesante, una vita utile di 6,3 * 10* cicli. Il proprietario della
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macchina inoltre dichiara che essa, dal 2010 ad oggi non ha lavorato in quanto non conforme ai
requisiti tecnici e di sicurezza imposti dalla normativa vigente.

Per la frequenza di utilizzo per il periodo antecedente al 2010, a favore della sicurezza, si ¢
ipotizzato un funzionamento frequente (20 cicli al giorno per 100 giorni I'anno), gravoso in termini
di cicli di carico, con spettro pesante (ipotesi che la macchina lavori sempre al massimo carico).
Tale regime di funzionamento, anche se lontano da quello realmente effettuato dal mezzo, colma la
mancanza di dati e strumentazioni (contaore) che potrebbero descrivere in maniera piu precisa la
storia della piattaforma.

Secondo quanto affermato la vita residua della macchina risultera essere:

(Cicli progetto)— (cicliditta precedente)— (ciclidittaodierna) ovvero;
(6,3-10*)~(100-20-24)—(0-0-4) =15000cicli

Tale risultato evidenzia come la macchina sia oltre la meta della sua vita di progetto. A seguito
delle riparazioni effettuate, e dei controlli non distruttivi effettuati si ritiene il mezzo idoneo a
svolgere la sua funzione. Tuttavia in base alle stime teoriche, alla normativa vigente e soprattutto ai
danni evidenziati durante lo svolgimento della seguente indagine supplementare ¢ bene effettuare
un controllo visive (in particolare delle unioni saldate e bullonate) della macchina in un arco di

tempo non superiore a 3 anni o comunque nel caso di danni/manutenzioni strutturali sulla

macchina. Anche dal punto di vista della fatica sulle strutture si prescrive invece una nuova
valutazione allo scadere del 33° anno di eta della macchina (5 anni) o comunque nel caso di danni
strutturali sulla macchina.

Per completezza si calcola lo spettro di carico della macchina secondo la norma CNR 10021/85:

Cicli Carico Spettro Regime
n p k
0% 33% 0
0% 66 % 0 Q4
100 % 100 % 1
100% 1

15.Analisi della vita residua dei Meccanismi e definizione del loro S.W.P.
secondo la norma FEM 9755

Tutto quanto esposto sopra per 'apparecchio nel suo complesso ¢ valido per i meccanismi. Anche
questi vengono progettati con una classe di utilizzo a cui corrisponde secondo un preciso regime di

13
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carico un tempo totale di impiego espresso in ore. Le schede di calcolo per la vita residua dei
meccanismi sono riportate in appendice (allegato 2).

16.Prescrizioni

Si ritiene di poter indicare fin d’ora le seguenti operazioni da eseguire sulla piattaforma
aerea:

- Manutenzione ordinaria di: circuito oleodinamico, guarnizioni dei pistoni,
lubrificazione generale e sistemi di sicurezza con controlli periodici che garantiscono le
condizioni di uso sicuro della piattaforma nel rispetto delle norme e delle indicazioni
del Costruttore;

- Verniciatura delle parti soggette a corrosione generalizzata nel mezzo;

- Controllo dello stato della struttura e relative saldature ed effettuare uno specifico
esame visivo della gru da parte di un Tecnico Esperto in un arco di tempo non
superiore a 3 anni;

- Esecuzione di una nuova determinazione dei cicli di vita e della carpenteria, allo
scadere del 33 anno di eta della macchina (5 anni) o qualora intervenissero modifiche
nelle modalita di utilizzo dell’apparecchio di sollevamento;

- Riparazione del sistema di elettrico del mezzo (sostituzione cavo);

- Riparazione del motore principale del mezzo (sostituzione frizione);

- Sostituzione di alcune tubazioni AP che risultano datate.

Milazzo,
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17.Allegati

Di seguito vengono riportati gli allegati tecnici a corredo delle seguente relazione. Nello specifico:

1. Report esame visivo

2. Report cicli di vita meccanismi

3. Documentazione classe di utilizzo e spettro di carico della macchina

4. Risultati dei CND effettuati

5. Dichiarazione del proprietario sui cicli di vita effettuati dalla macchina
Milazzo,
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Allegato 1 - Report ispezione

Ditta _FIMI S.P.A.

Data _23/06/2014

Tipo di piattaforma _Cella Liftel 650 SPJ

Numero di Serie _ SP 1088

Matricola Ispesl _BS/1214/86

Costruttore _Cella S.P.A.

Anno di Costruzione 1986

Indirizzo proprietario _Via Pasubio n® 45 (AP)

Cantiere

Tecnico Esperto

Risultato dell'ispezione

Firma

16




. o . N . . . . Ulteriori controlli
N Descrizione Parti da verificare Esistenti | Funzione | Riparare Note . "
Necessari | Eseqguiti
Data-firma
1 Documentazione |Libretto ENPIISPESL + / / /
della piattaforma Manuale uso e manutenzione + / / /
Verbali verifica periodica + / / /
Rapporti di manutenzione - / / /
Documentazione tecnica _ / / /
componenti sostituiti
Ulteriore documentazione + mﬂwﬂm_w% wﬂ_wﬁ_,_o_ /
. Lievi def zioni
2 | Componenti Carpenteria + / + piano di calpestio /
strutturali - Carro e |peformazioni visibili + / + wnwmraﬂmwﬁwﬁm_ /
stabilizzatori Presenza corrosione + / + Verniciare /
generalizzata
Presenza corrosione _ / / /
localizzata
Travi stabilizzatori + / + CND +
Saldature stabilizzatori + / + CND +
Pistoni stabilizzatori + / / /
, CND e
3 | Componenti Carpenteria + / * verniciatura *
strutturali - Ralla - | peformazioni visibili - / / /
Pignone - Torretta Presenza corrosione + / + Verniciare /
Ingrassaggio Ralla + + / /
, . _ Serrare
Serraggio Bulloni Ralla / + bulloni /
Note: [+ si [<Ino [/] non necessario




. o . . . . . . Ulteriori controlli
N Descrizione Parti da verificare Esistenti | Funzione | Riparare Note . i
Necessari | Esequiti
Data-firma
3 Presenza Gioco Ralla + + / Tollerabile /
Prova di rotazione + + / /
Livello olio riduttore e freno + / / /
] . Serrare
Serraggio bulloni riduttore - / + bulloni /
Prova rotazione e frenatura + + / /
Condizione carpenteria + / + Verniciare /
torretta
4 Componenti Condizione della carpenteria + / + CND +
strutturali - Braccio Deformazioni visibili - / / /
_uamm:N.m corrosione + / + Verniciare /
generalizzata .
mm_amr:m zone maggiormente + / + CND +
sollecitate _ _
Perni di attacco dei pistoni di + / / CND +
sollevamento
Pistone di sollevamento + / / /
Test Run Sollevamento + + / /
5 Jib Condizione della carpenteria + / + CND +
Deformazioni visibili + / / Mﬂmm.w Presenti +
Presenza corrosione + / + Verniciare
generalizzata /
Saldature zone maggiormente + / + CND +
sollecitate _ _
Perni di attacco dei pistoni di + / + CND +
sollevamento
Note: [+ si [<Ino [/1 non necessario




] - . B . . . . Ulteriori controlli
N Descrizione Parti da verificare Esistenti | Funzione | Riparare Note . "
Necessari | Eseqguiti
Data-firma
Pistone di sollevamento + + / /
Test Run Sollevamento + + / /
6 Cesta Condizione della carpenteria + + - /
. P _ Dovute all'utilizz
Deformazioni visibili + / A /
_uamm:N.m corrosione + / + Verniciare /
generalizzata
Saldature zone maggiormente
sollecitate + / / /
Perni di attacco + / / /
Sfilo cesta + / / /
Autolivellamento + / / /
Test Run movimenti cesta + + / /
7 Funi/Catene Catene di Sollevamento + / / /
Ingrassaggio + / + Incompleto /
Condizioni della fune / / / /
- P t tut
Usura \ \ mMm%MM_‘Mw_wm\M:wmim \
Corrosione + / + Lubrificare /
_ . . catene
Fili Rotti - Maglie Rotte _ / / Per quanto potuto /
A<_m_d_=v accertare visivamente|
/
/

Note: [+ si [-InoO [7] non necessario




. o . . . . . . Ulteriori controlli
N Descrizione Parti da verificare Esistenti | Funzione | Riparare Note . i
Necessari | Esequiti
Data-firma
8 Limitatori di Limitatore di traslazione + + / /
30<_3.m.3ﬁ.0 A Limitatore di sollevamento + + / /
dispositivi di — .
sicurezza Limitatore di abbassamento + + / /
Limitatore di massimo carico + + / /
Limitatore di massimo + + / /
momento
Discesa senza alimentazione + + /
. Corretto funzionamento + + / /
9 Impianto dell'impianto oleodinamico
Oleodinamico Presenza di perdite - / / /
Stato delle tubazioni AP + + + Sostituzione /
tubazioni usurate
Livello serbatoio olio + / / /
10 _Bb_mjﬁo Elettrico |Presenza Fungo Emergenza + + / /
llluminazione - / / /
Installazioni elettriche + + / Malfunzionamenti /
sostituire cavo
Note: [+ si [<Ino [7] non necedsario




Di seguito si riporta un estratto fotografico dello stato del mezzo all'atto del controllo visivo
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Allegato 2 - Schede di calcolo Meccanismi

11 report delle varie fasi di calcolo del periodo residuo di utilizzo ¢ stato articolato in piu schede (6):

Anagrafica della macchina

Parametri generali di classificazione
Cicli di sollevamento effettuati

Tempi di utilizzo e fattore di spettro
Calcolo rapporto di confronto

Calcolo del periodo residuo di utilizzo

A
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Caratteristiche generali
dell'apparecchio

1 - Anagrafica della macchina

Cicli Residui Meccanismi
Piattaforma Aerea
CELLA Liftel 650 SPJ

Caratteristiche generali dell'apparecchio:

L'apparecchio di sollevamento in oggetto ha le seguenti caratteristiche generali:
Tipologia: Piattaforma Aerea

Costruttore: Cella S.P.A.

Anno di costruzione: 1986

Numero di fabbrica: SP 1088

Portata massima: 400 - 200 kg (comprese 4/2 persone)

Matricola ISPESL: BS 1214 - 86

Norma di riferimento: FEM 9.755

Riferimento alla norma:

Schema di riferimento:

Documentazione tecnica di riferimento:

Al  momento dell'effettuazione dell'ispezione non era disponibile la
documentazione tecnica, riguardante le verifiche statiche, dei principali elementi
strutturali del comparto considerato, né¢ dei meccanismi. Le valutazioni svolte
fanno quindi riferimento alla metodologia adottata dalla norma

Modalita di degrado:

Le  principali  modalita  di
dell'apparecchio sono:

- Sollevamento di carichi diversi da quelli
nominali della macchina

- Utilizzo non corretto dell'apparecchio

- Fenomeni ossidativi generalizzati o localizzati
- Cedimento strutturale di uno o piu elementi

degrado

Descrizione dei componenti dell'apparecchio:

I principali componenti dell'apparecchio di sollevamento in esame sono:

- Gruppo di Sollevamento (gruppo riduttore ¢ meccanismi di controllo)

- Braccio composto da 6 elementi e sollevato da 1 pistone a doppio effetto
- Elementi di carpenteria metallica (chassis, torretta,cesta)

- Elementi di carpenteria metallica atti alla stabilizzazione del mezzo

- Jib composto da 2 elementi e sollevato da pistoni a doppio effetto

Periodo residuo d'esercizio:

La valutazione del periodo residuo di esercizio ¢
stata effettuata nel rispetto delle indicazioni
fornite dalla Norma ed ¢ stata riassunta nelle
schede di cui alla presente relazione

Scadenza valutazione successiva e metodiche
da adottare

5 anni o in presenza di difetti/anomalie rilevati
durante le ispezioni periodiche
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Caratteristiche generali
dell'apparecchio

2 - Parametri generali di
classificazione

Cicli Residui Meccanismi
Piattaforma Aerea
CELLA Liftel 650 SPJ

Parametri generali di classificazione:

Classe FEM del gruppo di sollevamento: 1Am / M4

[] Dichiarata dal costruttore
X Per analogia da macchine simili

[] Ipotizzata dall'Ingegnere Esperto

Periodo teorico D riferito alla classe dell'apparecchio: 800 h

Tipologia di registrazione: = ==

Norma di riferimento: FEM 9.755 - Table 1

Riferimento alla norma:

Schema di riferimento:

Note:
La valutazione della classe FEM dei meccanismi

¢ stata effettuata considerando la classe di
progetto della macchina in questione (uso
regolare leggero intermittente), a cui corrisponde
secondo la ISO 4301/1 un regime pari a M4.
Questa classificazione risulta conforme a quella

attribuita a macchine simili.

Altre informazioni di interesse:

Lo spettro di carico di progetto della macchina risulta essere pesante K =1 per cui
la durata in ore dei meccanismi della macchina risulta pari a 800 h (FEM 9.755)

Note
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Valutazione delle condizioni di
utilizzo effettive

3 - Cicli di sollevamento
effettuati

Cicli Residui Meccanismi
Piattaforma Aerea
CELLA Liftel 650 SPJ

Definizione: Data di effettuazione del calcolo: 2013

Un ciclo di carico ha inizio quando il carico comincia ad essere sollevato ed ha termine il momento in cui, depositato il carico,
'apparecchio € pronto per un nuovo sollevamento. Durante questa operazione si ha l'azione combinata di carico scarico della

struttura/meccanismo.
Carico di riferimento: P1=Pmax Carico di riferimento: P2=2/3Pmax Carico di riferimento: P3=1/3Pmax
n. | Periodo Formula Cicli n. | Periodo Formula Cicli n. | Periodo Formula Cicli
1 | 1986-2010 [2000c/a * 24 af 48000 1 1
2 | 2010-2014 [0c/a* 4 a 0 2 2
3 3 3
4 4 4
5 5 5
ni= 48000 = 0 = 0

Il numero complessivo dei cicli di sollevamento sara dato da:

N.ror= M1+ 2+ n3= 48000

I dati rilevati alla frequenza ed alla tipologia dei
carichi sollevati sono:

X Forniti dall'utilizzatore
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Valutazione delle condizioni di
utilizzo effettive

4 - Tempi di utilizzo e fattori di
spettro

Cicli Residui Meccanismi
Piattaforma Aerea
CELLA Liftel 650 SPJ

Parametri di riferimento relativi alla operazione di sollevamento:

estensione media dell'alzata per ciclo: 30 metri
estensione media calata per ciclo: 30 metri
velocita di sollevamento: 90 m/min
tempo medio stimato per ciclo (ti): 0,66 min/ciclo
Note:

I periodi di utilizzo effettivo (in ore) sono calcolati con riferimento alla seguente
formula:

Ti=(ni * ti )/60

Periodo di utilizzo effettivo:

I periodi si riferiscono alle diverse tipologie di
portata:

Ti=528h
T-=0h
Ts=0h

Periodo di utilizzo complessivo:

Tror=Ti+ T2+ Ts= 528 h

Calcolo del fattore di spettro:

Il fattore di spettro effettivo € calcolato con riferimento alla seguente formula:

n

kn =2 Tﬁ\? V*E\?i

i=1

Fattore di spettro effettivo:

Kn=1

Regime di carico = 4 (Molto pesante)
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Valutazioni delle condizioni di
utilizzo effettive

5 - Calcolo del rapporto di
confronto

Cicli Residui Meccanismi
Piattaforma Aerea
CELLA Liftel 650 SPJ

Periodo di utilizzo effettivo rapportato al regime 4 di confronto:

m_ = WE * ,H,Hoﬁ = MN%

Norma di riferimento: FEM 9.755

Riferimento alla norma:

Periodo corretto con il fattore empirico ¢
Siei= ¢ * S1= 634
Cong =1,2

Rapporto di confronto:

Sieri/D = 0,79<1

Condizione applicabile:

X O O X O

I1 rapporto di confronto ¢ minore di 1 e sono
trascorsi meno di 10 anni dalla data di immissione in
servizio dell'apparecchio

Il rapporto di confronto € minore di 1 e sono
trascorsi piu di 10 anni dalla data di immissione in
servizio dell'apparecchio

I1 rapporto di confronto ¢ maggiore di 1 e sono
trascorsi meno di 10 anni dalla data di immissione in
servizio dell'apparecchio

Il rapporto di confronto ¢ maggiore di 1 e sono
trascorsi piu di 10 anni dalla data di immissione in
servizio dell'apparecchio

E' stata effettuata un'ispezione visiva da parte
dell'ingegnere esperto

Azioni da intraprendere:

X

[]

Non si procede alla revisione generale

Si procede alla revisione generale
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Valutazioni delle condizioni di
utilizzo future

6 - Calcolo del periodo residuo di
utilizzo

Cicli Residui Meccanismi

Piattaforma Aerea
CELLA Liftel 650 SPJ

Calcolo del periodo teorico residuo:

Sk=D- Siecer= 166 h

Calcolo del periodo totale corretto con riferimento al regime 4 di confronto:

Tr= Sr/(¢*km) = 138 h

Condizioni di utilizzo:

_H_ medesime del passato

& diverse dal passato ma definite

_H_ diverse dal passato ma non definite

_H_ ipotizzate dall'Ingegnere Esperto

Note:

Dal risultato del rapporto di confronto si nota come il meccanismo sia
arrivato oltre la meta della sua vita di progetto, a tal fine si ritiene opportuno
una revisione dello stesso entro e non oltre anni 5.

Note:
RIDURRE IL NUMERO DI CICLI GIORNALIERO

DA20A 14
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CONCLUSIONI

La valutazione teorica del periodo di utilizzo dell'apparecchio di sollevamento in oggetto ha
evidenziato il non superamento di un limite di riferimento significativo (S/D ¢ minore di 1).

Tale valore tuttavia ha carattere puramente indicativo ed ¢ indipendente dai risultati ottenuti
mediante le ispezioni, 1 controlli e gli accertamenti sull'apparecchio stesso. Situazioni di danno e/o
difetto possono essere infatti non direttamente correlate al manifestarsi del fenomeno della fatica
ma conseguenti ad eventi propri della fase costruttiva o ad anomalie proprie dei materiali utilizzati.

Le valutazioni effettuate, che hanno tenuto conto della classificazione assegnata e delle indicazioni
fornite dalla Normativa tecnica di riferimento, portano alla conclusione secondo la quale, ad oggi,
non sussistono ragioni ostative all'ulteriore utilizzo della macchina, purché, siano osservate le
seguenti prescrizioni tecniche:

- da parte dell'utilizzatore devono essere garantiti sorveglianza e monitoraggio adeguati, soprattutto
nei riguardi degli elementi strutturali piu soggetti all'azione di usura derivata dall'esercizio durante
l'attivita produttiva;

- revisione e aggiornamento della presente valutazione in caso di variazioni nelle condizioni di
utilizzo;

- riduzione del numero di cicli giornalieri da 20 a 14;

- esecuzione di un controllo visivo da parte di un tecnico esperto in un arco di tempo non superiore
a S anni;

- effettuazione entro 5 anni di una revisione generale dei meccanismi, consistente nell'apertura e nel
controllo approfondito delle singole parti, non escludendo eventuali indagini non distruttive, con
contestuale ispezione dell'ingegnere esperto.

Milazzo
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Allegato 3

CNR - Consiglio Nazionale delle: Ricerche

Commissione per lo Studio deile Norme sulle Costruzioni in Acciaio

Strutture di acciaio per apparecchi di sollevamento.

Istruzioni per il calcolo,

I'esecuzione, il collaudo e la manutenzione "

(CNR 10021-85)

Premessa

Le presenti Istruzioni sostituiscono ed annullano le precedenti pubblicate sul « Bollettino Ufhciale del CNR », anno XII1,

pt. IV, n. 73 del 27 dicembre 1979.
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1. Introduzione
1.1. Oggetto

Formano oggetto della presente norma le strutture di ac
cizio, con esclusione dei meccanismi, per apparecchi di solle-
vamento non disciplinati da apposita regolamentazione.

La presente norma si riferisce alle strutture degll apparec-
chi destinati al sollevamento di materiali: precavzioni aggiunti-
ve dovranno essere adottate nel caso di apparecchi destinati
al sollevamento di persone.

(*) Testo approvate dalla Commissione nella rivnione del 20 no-
vernbre 1985,

Per le strutture delle autogru e degli apparecchi analoghi
mobili non su rotaia valgono le istruzioni riportate in Appen-
dice I.

1.2. Scopo

La presente norma ha lo scopo di stabilire la classificazione |
e le basi di calcolo per la progettazione delle strutture in ac-
ciaio per gli apparecchi di sollevamento. La presente norma
é coordinata con le seguenti norme:

— CNR-10011/85 « Costruzioni in acciaio -

Istruzioni per il
caltolo, 'esecuzione e la manutenzione », “

155 1
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— CHR&EUEE}EE « Costruzioni di profilati di acciaio forma-
ti a freddo - Istruzioni per l'impiego ».

— CNR-10029/85 « Costruzioni in acciaio ad elevata resi-
stenza - Istruzioni per il calcolo, I'esecuzione e la manu-
tenzione ».

Per i meccanismi e le apparecchiature elettriche si rinvia
alle seguenti norme:

— UNI 7670: « Meccanismi per apparecchi di sollevamento -
Istruzioni per il calcolo ».

— CEI « Apparecchiature elettriche per apparecchi di solle-
vamento ».

2, Classificazione degli apparecchi nel loro insieme

Gli apparecchi di sollevamento nel loro insieme vengono
raggruppati in classi in relazione ai compiti che devono assol-
vere durante la loro vita.

La classe & definita in base ai due parametri seguenti:

— il numero totale dei cicli di carico;

— il regime di carico. -

2.1. Numero totale dei cicli di carico

Come numero totale dei cicli di carico # si intende il pre-
sunto numero di cicli che I'apparecchio effettueri nel corso della
sua vira.

Un ciclo di carico ha inizio quando il carico comincia ad
essere sollevato ed ha termine il momento in cui, depositato
il carico, I'apparecchio & pronto per un nuovo sollevamento.

Sono previsti, ai fini della classificazione, dieci intervalli Ui
del numero totale dei cicli »; essi vengono definiti secondo le
modaltia precisate nel prospetto 2-I.

Prospetto 2-1

Simbolo Numero totale dei cicli »
Uo 0<ng 16000
U 16000 < » < 32.000
U2 32000 << m . 63.000
U3 63.000 < n < 125.000
U4 125.000 < » & 250.000
Us 250000 < n < 500.000
Uea 500.000 < n < 1.000.000
U7 1.000.000 < 7 < 2.000.000
U's 2.000.000 < » < 4.000.000
Uue 4.000.000 < »

2.2. Regime di carico

Il regime di carico & caratterizzato da uno spettro (come quel:
lo indicato a titolo di esempio nel diagramma 2-1), cioé da una
funzione che mette in relazione i carichi che I'apparecchio é
destinato ad innalzare nel corso della sua wita con il numero
di volte in cui tale innalzamento avviene. 1l regime di carico &

identificato dal fattore di spettro definito dalla seguente espres-
sione:
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Hy Pi 3
K =
: " P
dove: -
n; o numero di volte in cui viene innalzato il carico P,;
n numero totale dei cicli di carico;

Pos: massimo valore di P;.

Sono previsti, ai fini della classificazione, quattro valori tipici
(i del regime di carico definiti in base al fattore di spetiro se-
condo le modaliti precisate nel prospetto 2-II.

Prospetto 2-]I

Simbolo del re gime

1 i spett
Al Daido Valore del fattore di spettro

o1
Q2
Q23
Q4

Kp < 0,125
0,125 < Kp < 0,250
0,250 < Kp < 0,500
0,500 < Kp < 1,000

In assenza di precise esigienze di servizio o criteri particolari
di progetto pud essere utile avere presente il valore assunto dal
fattore di spertro per gli spettri di carico gaussiani, sia per i
quattro classici sia per quelli intermedi: a tal fine in Appendice
I1 & riportato il diagramma di correlazione unitamente al trac-
¢lato di questi spettri.

2.3. Classe dell'apparecchio

Il prodotto del numero dei cicli totale n per il fatrore di spet-
tro Kp determina il parametro base della classificazione dell’ap-
parecchio e viene chiamato « classe »; la classe A é quindi de-

b

hnita dalla seguente espressione:
()

Ai fini applicativi I'accoppiamento dei valori tipici di Kp e di
n di luogo ad otto diverse classi Af; la dipendenza delle classi Ai
dai valori Qi ed Ui ¢ indicata nel prospetto 2-111,

P,
'PH'I-I!.E

A:H-KP

Diagramma 2-1 - Esemplificazione di spettro di carico

}p

vl




Prospetto 2-111

egime Numero totale dei cicli

di

catico | o U1 U2 U3 U4 Us Us U7 U8 U9
Q01 | A1 A1 A1 A2 A3 A4 A5 A6 A7 AB
Q2 | A1 A1 A2 A3 A4 A5 A6 A7 A8 A8
03 | A1 Az A3 A4 A5 A6 A7 As A8 As
Q4 | A2 A3 A4 A5 A6 A7 A8 A8 A8 A8

Gli apparecchi destinati alla movimentazione di materiali pe-
ricolosi (metalli incandescenti, prodotti chimici nocivi, ecc.) op-
pure operanti in ambienti particolarmente aggressivi (per alta
temperatura o per atmosfera corrosiva), debbono considerarsi
| appartenenti alla classe immediatamente superiore a meno che
' le strutture non siano adeguatamente protette.

Indicazioni per la attribuzione della classe degli apparecchi
sono riportate in Appendice 111,

3. Forze da considerare nel calcolo

3.1. Generalita

Il calcolo delle strutture si effettua tenendo conto delle for-
ze seguenti:
— forze regolari, che agiscono regolarmente durante il normale
esercizio dell'apparecchio;

— forze occasionali, che si manifestano saltuariamente sull'ap-
pa::::chin in servizio;

— forze eccezionali, che si possono manifestare sull'apparecchio
sia in esercizio, sia fuori servizio:

— forze speciali che si manifestano durante il montaggio e
lo smontaggic o localmente.

3.2. Forze regolari

Le forze regolari sono:
— carico di servizio 50,
— peso proprio G;
— forze di inerzia verticali;

— forze di inerzia dovute ai movimenti H.

3.21. Carico di servizio 5Q

E costituito dal carico utile { ¢ dal peso di wtti gli accessori
sollevati (bozzello, gancio, traversa, benna, funi, ecc.).

3.2.2. Peso proprio G

Sono da cansiderare tutti i pesi delle parti fisse e maobili pre-
senti in esercizio, compresi gli equipaggiamenti meccanici, elet-
trici, idraulici e le funi, escludendo solo le parti considerate
nel carico di servizio.

3.2.3. Forze di inerzia verticali

Tali forze derivano dalla applicazione repentina del carico
di servizio e dalle accelerazioni, positive © negative, durante il
movimento verticale del carico. Si possono trascurare gli urti
dovuti allo scorrimento sulle vie di corsa, nella ipotesi che i
giunti delle rotaie siano correttamente eseguiti ed in buono
stato di conservazione.
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3.2.3.1. Forze dovute al movimento verticale
del carico di servizio

Si tiene conto di tali forze moltiplicando il carico di servizio
S0 per il coefficiente dinamico I' dato dalla espressione

Wl b K-V

dove:
Iy & la velocita del movimento verticale espressa in m/s;
K & un coefficiente da assumere pari a:

0,6 per gru a ponte e per gru a cavalletto
0,3 per gru a braccio.
Il valore massimo della velocita di sollevamento da conside-
rare nella applicazione dela formula & 1 m/s; per velociti mag-
giori di 1 m/s il coeficiente dinamico resta costante (ved. il

diagramma 3.I). Peraltro il coefficiente dinamico ' non deve
essere minore di 1,15,

Diagramma 3-1 - Coefficiente dinamico

v
B posts
1 a cavalletin
/ =08
5 /_,/
1 /
/
L Bru a bracele
K-02
/
121 / ...-f
. i
i1
}]
¥
g cs 1T wiees

3.2.3.2. Forze dovute al rilascio del carico di servizio

Nel caso che 'apparecchio sia sottoposto regolarmente a rila-
scio istantaneo di tutto o di parte del carico di servizio, le forze
che ne derivane si tengono in conto moltiplicando il carico
di servizio §Q per il coefficiente:

U+ =1 - (A5Q/5Q) (1+§)

nella quale:

ASQ ¢ la parte del carico di servizio SQ che viene rilasciata;
B ¢ un coefficiente da assumere uguale a:

1 se lorgano di sollevamento & un magnete o similare
0,5 se l'organo di sollevamento & un pelipo o similare.

Nel caso di bracci sospesi con fune occorre tener conto degli
effetti che derivano dalla ricaduta del braccio.

3.2.3.3. Caso particolare

Se gli sforzi dovuti al carico di servizio sono di segno op
posto a quello degli sforzi dovuti al peso proprio, é opportunc
accertarsi che gli sforzi che si manifestano in fase di scarico
dell'apparecchio G — 5Q (¥ —1)/2 non rsultino pil gravosi
di quelli con 'apparecchio carico G + I - §Q.
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Norm of Reference for the Acceptance Levels:

| UNI EN ISO 23278

7 5|

Procedure of Test:

PO-SS-0S rev. 9

Condizioni Superficiali: Come Saldato X Molato / Lavorato a Macchina | -/_ 1 Forgiato /
Superficial Conditions: As Welded Grinded Worked to Machine Forged
METODO DI CONTROLLQO /METHOD OF TEST
Apparecchiatura: . . | Marca ; Modello oo Numero di Serie
Equipment: Giogo Elettromagnetico | Product NDT Model Silver Yoke Sertal Number 10181
Tipo di Corrente: D.C Intensita di Corrente (A): 5 Tensione di lavoro (V): 12 Distanza Puntali (mm): 200
Type of Current: — Intensity of Current (A): Tension of job (V). ) Distance Ferrules (mny):
Lampada a Luce Nera: | Marca Modello Numero di Serie Intensita (uW/cmz):
Light Black Lamp: Product Model Serial Number Intensity (uW/eni’):
Giogo | Certificato di Taratura: Scadenza Taratura: Lampada | Certificato di Taratura: | Scadenza Taratura:
Yoke Certificate of Calibration: Validy of Calibration: Lamp Certificate of Calibration ‘ alidy of Calibration:
DT-SS-04 n.115 10/04/15 _
Particelle Magnetiche: | Marca Elite Tipo BW2SP A Secco In Umido Colorate N | Fluoresc.
Magnetic Particles: ] Product Flaw-Findr Type : To Dry In Damp | Colored eIy | Fluoresc
Lacca di Contrasto: | Marca Elite | Tipo ‘ Colore Metodo di Tempo
Lacquer of Contrast: | Product Type 5 | Color 1 i H . / i . 1
quer of Contr roduct e Find: yp WBLS | Bianco | Applicazione: Spray A.Scmgatlurﬂ 5 min,
| Method of Application: Time Drying:
Particelle Magnetiche | Lotto n.: Del: Lacca di Contrasto Lotto n.: Del:
Magnetic Particles: Batch No 7215 Date: 1072012 Lacquer of Contrast: Batch No 121128 Date QLS
PROCEDURA DI CONTROLLO / PROCEDURE OF TEST
Pulizia I[niziale: Detergente: _
o ; Molatura & /
Initial Cleaning: ) Detergent: ) —
Tecnica di Magnetizzazione: . Metodo di Magnetizzazione: .
£ Diretta g Continuo

Technique of Magnetization:

| Method of Magnetization:

ESITO DEL CONTROLLO / RESULT OF TEST

Risultati dell’Esame:
Results of the Examination:

11 controllo in oggetto non ha evidenziato delle indicazioni degne di nota.

Esito: ACCETTABILE

Schizzo del Particolare Esaminato:

Sketch of the Examined Detail

Operatore livello 2 EN 1SO 9712
Oneratar level 2 EN ISO 9712

Responsabile di Cantiere

Mod. DO-SS-05a Rev.)
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Antonio
Casella di testo
Allegato 4


SICIL SERVICE CND S.r.l.

Certificato n°

_boccole braccio e piastre (a spot) braccio.

Verbal n°
Azienda certificata UNLEN ISO 9001 Sistemi di gestione per la Qualita 002/14 |
= _ N | = |
) Del
- Controllo Magnetoscopico - pare S04
_ : : : _ Pagina di
Magnetic Particle Testmg o aee 1
Cliente: Ordine di Lavoro: Costruttore:
Customer: Order of Job: Manufacturer: /
Impianto: Localita: . Assistente: _ R
Plant. / ‘ Piace: Milazzo (ME_) - al. Assistant: / .
Oggetto: AUTOPIATTAFORMA LIFTEL (modello 650 SPJ — matricola SP.1088): controllo effettuato su saldature
Object:

CONDIZIONI D’ESAME / CONDITIONS OF EXAMINATION

Norma di Riferimento per il Controllo:
Norm of Reference for the Test:
UNI EN ISO 17638

Norm of Reference fur the Acceptunce Levels:

UNIEN ISO 23278 2] [3]

Norma di Riferimento per i Livelli di Accettabilita:

Procedura di Controllo:
Procedure of Test:

PO-SS-05 rev. 9

Molato
Grinded

Condizioni Superficiali: | Come Saldato

Superficial Conditions: 1| As Welded X

| Worked 1o Machine

/ ~ TLavorato a Macchina

| Forgiato
Forged

METODO DI CONTROLLO / METHOD OF TEST

Apparecchiatura: . . Marca } Modello . Numero di Serie
Equipment: Giogo Elettromagnetico | .~ NDT Model Silver Yoke Serial Number 10181
Tipo di Corrente: D.C Intensita di Corrente (A): | Tensione di lavoro v): 12 Distanza Puntali (mm); 200 |
Type of Current. e Intensity of Current (A): | Tension of job (1): Distance Ferrules (mm): |
Lampada a Luce Nera: | Marca Modello Numero di Serie Intensita (p.W/cmz):
Light Black Lamp: Product Model = | ?""’f‘_[ Number = | Intensity (uW/enr’):
Giogo | Certificato di Taratura: Scadenza Taratura: | Lampada | Certificato di Taratura; Scadenza Taratura: |
Yoke Certificate of Calibration: Validy of Calibration | Lamp Certificate of Calibration Palih of Calibration |
DT-55-04 n.115 10/04/15 _ | |
Particelle Magnetiche: | Marca Elite Tipo BW2SP A Secco | In Umido X Colorate N | Fluoresc
Magnetic Particles: Product Flaw-Findr Type To Dry | In Damp Colored £Io | Fluoresc
Lacca di Contrasto: | Marca , Tipo | Colore Metodo di Tempo
Lacquer of Contrast: Product El|t§ Tye  WBL5 | Color  Bianco |Applicazione: Spray | Asciugatura: 5 min
| Flaw-Findr ’ ) .
| = Method of Application: | Tl_me Drying: B
Particelle Magnetiche | Lotto n.: Del: Lacca di Contrasto Lotto n.: , el: ,
Magnetic Particles: | Baich No 7215 | Date 1072012 Lacquer of Contrast: Batch No . 21128 Date 0172013
PROCEDURA DI CONTROLLO / PROCEDURE OF TEST
Pulizia Iniziale: R Detergente:
. Molatura € /
Initial Cleaning: Detergent: o
Tecnica di Magnetizzazione: . Metodo di Magnetizzazione: .
. A Diretta > Continuo
Technique of Magnetization. Method of Magnetization:

ESITO DEL CONTROLLO /RESULT OF TEST

Risultati del’Esame:
Results of the Examination:

Il controllo in oggetto non ha evidenziato delle indicazioni degne di nota.

Esito: ACCETTABILE

Schizzo del Particolare Esaminato:
Sketch of the Examined Detail:

Operatore livello 2 EN 1SO 9712
Operatertavel 2 EN 1SO 9712

Cliente
Customer

Resnnnsabild di Cantiere

Visto Controllo Designat-o_
Approved Designate Control

Mod. DO-SS-05a Rev. 1
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SICIL SERVICE CND S.r.l.

Certificato n®
Verbal n°

CONDIZIONI D’ESAME / CONDITIONS OF EXAMINATION

Azienda certificata UNI EN ISO 9001 Sistemi di gestione per Ia Qualita 001/14
. . Del
- Controllo Ultrasonoro Difettoscopico - pare  >1-10-14
' - H o ' Pagina di
| - (_Jltrasomc Testing lore = %
[Cliente: Ordine di Lavoro: Costruttore:
Customer: Order of Job: - Mamlfacu_lrer:
Impianto: Localita: . Assistente:
Plar?l: / Place: Milazzo (I\EE)_ Assistant: /
Oggetto:  AUTOPIATTAFORMA LIFTEL (modello 650 SPJ — matricola SP.1088): controllo effettuato su saldature
{ibect: perni principali braccio

| Norma di Riferimento per i Livelli di Accettabilita:

Norma di Riferimento per il Controllo: '
Norm of Reference for the Acceptance Levels:

Norm of Reference for the Test:

Procedura di Controllo:
Procedure of Test:

UNIENISO 17640 [X] [c] [D] UNI EN ISO 11666 X [c] PO-SS-03 rev. 5
Condizioni Superficiali;: | Come Saldato / Molato / Lavorato a Macchina Forgiato /
Superficial Conditions: As Welded Grinded Worked 1o Machme Forged

| Trattamento Temperatura Superficie (°C): | Condizione d’Esercizio: Spessore nominale (mm):

[ Termico: / Superficial Temperature: AMB. Service Status: / Nominal thickness: /

| Post Weld Heat Treatment: =
ATTREZZATURA / EQUIPMENT

Apparecchiatura: Costruttore: | Matricola n.: 0109706
Equipment: USM GO Manufacturer: KRAUTKRAMER | Serial Number: USMGO10010299

T

Certificato di Taratura: QQL Scadenza Taratura: Mezzo di accoppiamento:

Certificate of Calibration: DT-$8-02 n.44 Validy of Calibration: 02/04/15 | Couplant: COLLA

Pos. | Costruttore | Tiposonda | Onde | MHz Angolo = Dimens. _

P Manufacturer Probe npe Waves VIH= 4neole Dimens S.themd

0s. 2y | RS ANg Sketch
| fmm) !
1 KRAUTKRAMER MSE B4 L 4 0° | ©3,5x10 i
i | | ir:! )(: ‘:
|
|
_— | = ,
| — ! — i == g P
& | |
PROCEDURA DI TARATURA DELLA SCALA DEI TEMPI / TIMEBASE SETTING PROCEDURE

Taratura asse dei tempi: . Blocco campione:

Time base calibration: In percorso ultrasonoro Calibration block V2
Taratura sensibilita: Amplificazione (dB): 40
Sensitivity calibration: Amplification (dB)

Bloceo di riferimento: Materiale:

Reference block: 5501 Material Gr. B
Spessore (mm): / Tipo riflettori: /

Thickness (mm): Reflector types:

ESITO DEL CONTROLLO / RESULT OF THE TEST

Il controllo in oggetto non ha evidenziato indicazioni degne di note.

ESITO: ACCETTABILE

Operat ivello 2 EN ISO 9712
(Inedatar el 2 EN IS 9712

Réspodsallile di Cantiere Cliente

Customer

Mod. DQ-SS-03 Rev.5
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Di seguito si riporta un estratto fotografico dei CND effettuati
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Allegato S - Dichiarazione cicli di lavoro e regime di carico

Il sottoscritto Giuseppe Milazzo nato a Marsala il 29/06/1954 in qualita di
Amministratore della ditta FIMI S.P.A., con sede legale Via Pasubio, 45 - 63074 -
San Benenetto del Tronto (Ascoli Piceno),

Dichiara:

che la Piattaform Aerea Cella Mod. Liftel 650 SPJ, N° Fab. SP 1088, Anno_di
costruzione 1986, matr. BS/1214/86, di nostra proprieta:

e dal 2010 ad oggi la macchina in oggetto non ha lavorato in quanto non
conforme agli standard tecnici e di sicurezza dettati dalla legislazione e
normativa vigente.

San Benedetto del Tronto,






