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8.4     Caratteristiche tecniche della macchina 
 

Descrizione Dato 

Campo d’impiego 

Materiali lavorabili Legname di vario tipo e forma (Tronchi, rami, 
scarti di segheria, rottami legnosi,...) 

Materiali non lavorabili Tutto il materiale che non è legname 

Diametro massimo cippabile (Legno tenero) 400 mm 

Diametro massimo cippabile (Legno duro) 300 mm 

Produzione della macchina 

Produzione oraria 20 ÷ 30 m3 

Caratteristiche della macchina 

Larghezza tamburo macinatore 640 mm 

Diametro tamburo macinatore 660 mm 

Peso tamburo 1350 kg 

Numero coltelli sulla macchina n° 2 

Larghezza catena di carico 640 mm 

Larghezza tramoggia di carico 1700 mm 

Lunghezza tramoggia di carico 1000 mm 

Larghezza rullo superiore 640 mm 

Numero rulli inferiori di carico n° 1 

Passaggio massimo materiale in entrata 640 x 400 mm 

Apertura MAX rullo dosatore 400  mm 

Diametro rullo dosatore 510 mm 

Diametro camera macinatore 660  mm 

Velocità periferica coltelli circa 29 m/min 

Velocità tamburo macinatore circa 800 g/min 

Rumore aereo prodotto dalla macchina * 107 dB(A) 

Dimensioni  della  macchina  (posizione  
di trasporto) 

 

Peso della macchina 4300 Kg 

Azionamento della macchina 

Tipo di azionamento della macchina Motore diesel 

Tipologia motore di azionamento Motore IVECO N67 

Potenza motore di azionamento 175 hp 

Numero di giri motore di azionamento 2100  giri / min 
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Caratteristiche ambiente di lavoro 

Temperatura di esercizio da -10 a +40 °C 

Temperatura di immagazzinamento da +2 a +45 °C 

Altitudine da 0 a 2000 metri sul livello del mare 

Caratteristiche ambiente di lavoro 

Sistema idraulico indipendente, con velocità regolabile

Dispositivo elettronico No Stress con contaore 

Trasmissione e cinghie tipo “Power band”

Catena di alimentazione con ribaltamento idraulico per trasporto 

Griglia intercambiabile per regolazione e calibratura del cippato
 

 

* Il livello di pressione acustica MAX indicato viene rilevato nella zona dell'operatore, in fase di lavoro. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


