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| Materiale | Dimensioni

| Note

SOOSTAVENTI LIMTE SMUSS| E RACOCRDI

RUGOSITA’ TOTALE

Classe di |da 0,5 da 3|maggiore
tolleranzala 3 |a 6| di 6

Media: 10,2| £0,5 +1

Saldature secondo :
UNI ENV 1993-1-1:2004
UNI ENV 1993-1-4:1999
ove non indicato

N N A, N N PN A
V2A CV2B
VAPORE 3 bap— <l b.27 vee e
d ACQUA 1 bary pki <] <
800 kg/h PARTENZA cvan 30 m3/h <
200 KG/H REGIME D.2” m M3C
o NM—40/12 AE
ACQUA 1 bary plg 2.2Kw
30 m3/h 27 M3/H 2 BAR
V3A ﬂl V3B ﬂl
DN 125 4139.7 9139.7 ON 125 4139.7 9139.7
D> D>
MTA MTB
NM—100/20 CE MicC NM—100/20 CE
3Kw 1.5Kw 3Kw
130 M3/H 0.6 BAR {{{ }}} 130 M3/H 0.6 BAR
=
V2C VI R
DN 40 DN 65 :l—a Kw
<)) D<=
M2/C g
NM—40/12 AE
2.2Kw °
27 M3/H 2 BAR
Sigla Descrizione Coando funzine in automatico
M1A Pompariciclo acqua vasca di stabilizzazione selettore 0-1
M2A Motore di traino vasca Stabilizzazione comandato da inverter selettore ma-0-auto [Con selettore a 3 posizioni imposto la velocita dell'inverter (preimpostste) Pos. | Q.ta | Denominazione
CV1A Valvola on -off ingresso vapore selettore ma-0-auto |In automatico apre se TT1a sotto set point con termstato ticl
CV2A Valvolaingresso acqua vasca stabilizzazione selettore ma-0-auto [In auto apre se livello LS1A sollo SCOSTAVENTI LIWTE AVMESSY PER DENSION] UNEARI | | SsveNTMIE R ey
- & d - . - p — | @ Classe di | da05 | da6 | da30 | da120 | da 400 ] da 1000 [da2000 | | Classe di [da 0 [dat0 [da 50[da120
TT1A Sonda di temperatura vasca di stabilizzazione spia luminosa minima temperatura ] tolleranza |a6 | a30 | at20 [ ak00 | 1000 | 22000 |a4000 | | tolleranzafa 10 |a 50 |a 120]|a 360
LS1A livello acqua vasca di stabilizzazione spia luminosa minimo livello Medio: |01 |02 | 03 | +05 | 408 | A2 | A8 ||Media: |+1" [+0"30|+0"20] +0'10
M1B Pomparriciclo acqua vasca di rafferddamento selettore 0-1
M2B Motore di traino vasca di rafferddamento comandato dainverter [selettore ma-0-auto |Con selettore a 3 posizioni imposto la velocita dell'inverter (preimpostste)
CV2B Valvolaingresso acqua vasca di rafferddamento selettore ma-0-auto |In auto apre se livello LS1B sollo REV. | Date Description Dwn | Chd
LS1B livello acqua vasca di di rafferddamento spia luminosa minimo livello SOSTITUISCE : Data : Firma :
- SOSTITUITO DAL : . .
M1C Ventilatore torre selettore 0-1 Dota : Firma :
M2C Pompa mandata acqua di torre alla vasca selettore 0-1 SIGLA UNITA’
M3C Pompa mandata acqua di torre alla torre selettore 0-1
R1C Resistenza elettrica torre selettore 0-1 SERVIZIO . . .
e —— imnpianfo lavaggio buste
LS1C livellominimo torre Ferma M2C-M3C +spiaaluminosa
M1D Soffiante 1 selettore 0-1 CLIENTE : N. DI FABBRICA
M2D Soffiante 2 selettore 0-1
IMPIANTO : N. DI COMMESSA
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PRODUTTIVITA
- 925 B/H 1.5 KG 35 MINUT

350 SCOSTAMENTI LIMITE AMMESS! PER DIMENSIONI LINEARI | |SCOSTAMENTILIMTE PEROMENSION ANGOLAR | |SCOSTAVENT LIMTE MBS E RIOOORD | | RUGOSITA’ TOTALE

—1200 B/N 1 KG 35 MINUT ' o S

Saldature secondo :

da6 [da30 | da120 | da400 | da1000 |da2000 | | Classe di [da O [da10 |da 50|da120( [Classe di [da 05| da 3|maggior
2120 | ak00 | a1000 [ 22000 |a4b00 | |tolleranza|a 10 [a 50 [a 120{a 360| |tolleranzala 3 |a 6 | di 6 UNI ENV 1993-1-1:2004

| @ Classe di |da05
] tolleranza |a6 [ a30
" UNI ENV 1993-1-4:1999
5 O O 3 O 5 K G \ ) \ ) M ‘ N U ‘ Mediac: |01 |02 | 03 | 205 | 208 | 12 | 16 [[Media: |£1 [to30[+020[2010] [Media: | £0.2[ 205 £1 || ove non indicate
1
2

XK X, | l.f'—'.lED. I
7 REV XDateXX Description Dwn | Chd AT FOOE RIS
SOSTATUISCE : . .
O O pata i Via Silvio Pellico,32
SOSTITUITO DAL : Data : Firma : 31030—Pero di Breda di Piave(TV)
: tel.0422/600031 fax.0422,/606003
SIGLA : UNITA" e—mail : info@ifind.it
SERVIZIO : Dwn. Ch’d.
IMPIANTO PASTORIZZAZIONE BUSTE 5 .2 ADpr
Fructa & co Scale
CLIENTE : N. D| FABBRICA DWG. N° REV.
IMPIANTO : N. DI COMMESSA |MPO1 08A .I
QUESTO DISEGNO E' D1 PROPRIETA' DELLA IFINDsrl L' USO DEI DATI IN ESSO RIPORTATI ANCHE SE PARZALE E' PROBITO A SENS DI LEGGE. 1 1 | AO




/- i ! s
/ oo an anh on An AR Con A (u! Ao H — @3\ /(’“\ \I
N 8 ARARA R A A8 A A R R [ 5| ] L s/ NS
i i i I i I ]
\

\FILO FONDO

TAPPARE

37 Ingresso vapore Troppo pleno Ingresso_acqua di reintegro
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e | Pos. | Q.ta | Denominazione | Materiale | Dimensioni | Note
[ | SCOSTAMENTI LIMITE AMMESS! PER DIMENSIONI LINEARI | [SCOSTAMENTI LIMTE PEROMENGION ANGOLAR | (SOOSTAMENT LIMTE SMUSS E RICOORD! | | RUGOSITA’ TOTALE
SR Iy | @ Classe di |da05 | daé [da30 | da120 | da 400 | da1000 |da2000 | | Classe di [da O [da10 |da 50]|da120( [Classe di [da 05| da 3|maggiore| | Saldature secondo:
bo o4 e oo o | tolleranza |a6 | a30 |at20 | a400 | a1000 | 22000 (a4000 | [tolleranza|a 10 |a 50 |a 120|a 360| |tolleranzala 3 [a 6 | di 6 UNIENV 1993-1-1:2004
"o e Media: | 201 |02 | 203 | 05 | 08 | 512 | 16 ||Nedie: |21 [t030|2020{£010| |Medio: | 02| 205| £1 || oveoonidonta:
N o L=AIND
Tronchetto 2 REV.  Date Description Dwn Chd %@—%‘
Lol SOSTITUISCE Data : Firma -
Tronchetto 2” A SOSTITUITO DAL : Data : Firma :
e SIGLA - UNITA’
SERVIZIO Dwn. Ch’d.
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