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a) Termoformatrice monostazione LaborForma pneumatica - 800x700x500 mm
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La macchina & composta da:

T-1001

a) Termoformatrice monostazione LaborForma pneumatica - 800x700x500 mm

- Struttura macchina con cassone inferiore a tenuta stagna e porte di servizio

- N° 2 pannelli di riscaldo con resistenze in ceramica IR

- Base porta stampo a movimentazione pneumatica con set di velocita fisse e corse regolabili
- Impianto del vuoto con pompa a palette

- Cornice superiore di chiusura lastra

- Ventilatori orientabili per raffreddamento stampata

- Ventilatore raffreddamento cassone riscaldo

- Pannello operatore touch screen

- Software dedicato con tnumerose ricette stampo memorizzabili

- Quadro elettrico generale

Totale Macchina

Optional

T-0400

CONTROSTAMPO PNEUMATICO

AHU)
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T-1001 MACCHINA TERMOFORMATRICE MONOSTAZIONE PNEUMATICA
Mod. “LaborForma”

Le termoformatrici della serie LaborForma PN, sono adatte alla lavorazione in ciclo, di materiali plastici in
lastra HIPS / ABS / PMMA / PP con spessori fino a 6 mm circa e PVC fino a 3 mm.

Sono macchine ad una stazione di lavoro, nella quale avvengono plastificazione e formatura.

Il carico/scarico del materiale & eseguito manualmente.

Sono utilizzati stampi le cui forme possono essere ricavate sia in positivo e sia in negativo rispetto alla linea

di scorrimento materiale plastico.

COMPOSIZIONE GRUPPI MACCHINA STANDARD

Gruppo di riscaldo lastra
Il materiale & portato alla temperatura di plastificazione da due pannelli di riscaldamento, disposti a
sandwich. Si elencano qui di seguito i dettagli tecnici:

- N° 2 pannelli di riscaldo (inferiore e superiore) completi di cablaggio adatto ad alte temperature.

- Resistenze in ceramica a raggi infrarossi montate allinterno di parabole riflettenti per aumentare il
grado di irraggiamento, limitando le dispersioni di calore.

- Tutte le resistenze hanno dimensione di 125 x 60 mm.

- Rete metallica di protezione posta sul pannello inferiore (asportabile per eventuale pulizia)
|

- Movimentazione pneumatica indipendente dei 2 pannelli di riscaldo

- Cassetta di derivazione per passare dal cablaggio resistente alle alte temperatura ad uno flessibile
adatto alla movimentazione dei pannelli.

Formatura
La formatura avviene tramite vuoto con un cassone a tenuta stagna realizzato nella struttura macchina.

All'interno del cassone ¢ alloggiato:
- Piano mobile inferiore sul quale viene bloccato manualmente lo stampo di termoformatura.
- Gruppo di movimentazione pneumatica del piano mobile
- Sistema di trasmissione del moto con colonne cromate
- Linea del vuoto con innesto automatico (al carico dello stampo) posta sul piano mobile inferiore.

- Fotocellula di sicurezza per deflessione eccessiva del materiale con spegnimento e arretramento
pannelli di riscaldo

- Linea per laria di formatura pallone e separazione della stampata dallo stampo, regolabile
manualmente per tempo, pressione e portata.

- Porte sul fronte macchina per agevolare il cambio dello stampo

La formatura si completa di:
- Cornice superiore in profilati d’acciaio a movimentazione pneumatica con apertura verticale

- La cornice superiore sara completa di riscontri meccanici regolabili per il bloccaggio della lastra in
posizione

- Gruppo di raffreddamento della stampata con elettroventilatori posti sulla parte superiore della
struttura macchina. |l numero dei ventilatori & in funzione della dimensione macchina

- Impianto del vuoto completo di serbatoio e pompa a palette
- Barriere fotoelettriche di protezione per la zona di lavoro

- Pannelli e protezioni antinfortunistiche

- Ventilatore posteriore per raffreddamento cassone riscaldo
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Gestione macchina

Il controllo e la gestione della macchina & effettuato da un controllore programmabile (PLC) SIEMENS S 7,
sistemato all'interno del quadro di potenza opportunamente dimensionato e posto in prossimita della
macchina. Il PLC & interfacciato ad un PC, collocato in un apposito pulpito di comando con relativa
pulsantiera posto in prossimita della zona operativa.

L'intero impianto elettrico & realizzato secondo le normative CE vigenti.

Operativita del video terminale

Monitoraggio tramite sinottico principale dello stato macchina in tempo reale dei dati e parametri di
produzione ( Stato manuale / automatico ecc., temperature, pezzi prodotti, parametri ciclo, controllo allarmi ).

Impostazioni dei parametri che caratterizzano il prodotto in lavorazione quali tempi ciclo, temperature,
inclusione o esclusione dei dispositivi o stazioni della macchina ( Controstampi, Caricatori, Staccatori,
Pressioni, Riscaldatori, Ingombri e dimensioni attrezzatura montata con calcoli automatici di posizionamanto
ecc.).

Funzione di impostazione della percentuale di potenza erogata dai vari riscaldatori con rappresentazione
topografica di ogni singolo elemento controllato.

Indicazione visive della posizione delle resistenze con termocoppia, del pirometro (opzionale) e delle
dimensioni attrezzatura montata.

Funzione di monitoraggio e ricerca delle anomalie macchina, tramite apposita banca dati con aiuti specifici
per ogni singolo allarme previsto dal sistema.

Funzione di messa in produzione di una specifica lavorazione (Ricetta e relativo lotto) gia presente in
archivio.

Funzione di costruzione o modifica di un prodotto fuori linea, con funzioni di
Copia, Rinomina, Cancella e funzicne di salvataggio archivio su supporto esterno.

Funzione di comando e controllo di ogni singolo dispositivo previsto dalla macchina con apposita
segnalazione sinottica della posizione o stato dell'organo in movimento.

Controllo efficienza resistenze che consente in tempi brevi di controllare l'efficienza di ogni singola
resistenza o zona e visualizzare I'anomalia in modo topografico all'interno delle pagine di controllo riscaldo.

Sistema di teleassistenza e diagnosi remota tramite connessione Internet

O Hld son [
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COMPONENTI STANDARD

| principali componenti standard della macchina sono i seguenti:

- PLC AUTOMATISMI : SIEMENS

- PLC RISCALDO : SIEMENS

- RELE PULSANTIERA : SIEMENS

- FINE CORSA - WENGLOR

- RESISTENZE IN CERAMICA . ELSTEIN

- CILINDRI/ELETTROVALVOLE PN : CAMOZZ|

- POMPA VUOTO : BECKER (ROTATIVA A PALETTE)
- AZIONAMENTI E BRUSHLESS . SIEMENS

- INVERTER . SIEMENS

COLORI STANDARD

- TELAIO MACCHINA - RAL 9003 BIANCO

- PROTEZIONI FISSE (ANCHE PORTE) : RAL 56015 BLU

- PARTI MOBILI : RAL 1021 GIALLO

- CASSETTA QUADRI ELETTRICI : RAL 7035 GRIGIO

- PANNELLI ELETTRICI : ZINCATO

- RETI DI PROTEZIONE - PIANTANE : RAL 9005 NERO - RAL 1021 GIALLO
- PARTI SOGGETTE A CALORE : ALLUMINIO

ENERGIE RICHIESTE

- ELETTRICA 1400V £ 5% - 3 FASI + N + PE - 50 Hz
- ARIA COMPRESSA : DEUMIDIFICATA, PRESSIONE 6 bar
- ACQUA  TIPO INDUSTRIALE, ACIDITA' 7+9 Ph,

PRESSIONE 2+3 bar, TEMPERATURA
INGRESSO 20-30°C
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CARATTERISTICHE TECNICHE

Dimensioni max. di formatura mm. 800 x 700

Altezza massima stampo mm. 500

Pannello di riscaldamento superiore:

resistenze ceramical/infrarosso N° 42

dimensioni delle resistenze mm. 125x60 |
Potenza di ogni resistenza Watt/Volt 325/220 |
consumo totale Kw. 13,6

punti di regolazione delle resistenze N° 42

Pannello di riscaldamento inferiore:

resistenze ceramicalinfrarosso N° 42

dimensioni delle resistenze mm. 125x60

Potenza di ogni resistenza Watt/Volt 325/220

consumo totale Kw. 13,6

punti di regolazione delle resistenze N° 42

Movimenti:

Pannelli di riscaldamento Pneumatico

Piano porta stampi Pneumatico

Controstampo (OPTIONAL) Pneumatico

Cornice premilastra Pneumatico

Pressione dell’aria compressa di servizio Bar 6

Impianto vuoto:
Portata pompa vuoto m3/h 80

Potenza motore pompa vuoto Kw. 1 ,
Capacita del serbatoio per il vuoto Litri 500 |
Ventilatori raffreddamento stampata: n°® 2 Kw. 1

Impianto elettrico;

Tensione di alimentazione 400V 50 Hz. + T+N

Potenza totale installata Kw. 30
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