
STIMA DEL PLUS VALORE COSTITUITO DALLE LINEE DI PRODUZIONE 

DELLO STABILIMENTO INDUSTRIALE “ ” 

In ipotesi di vendita in blocco dello stabilimento industriale costituito dai capannoni e dagli 

uffici, che nella stima del compendio immobiliare sono individuati ai Lotti n. 1, 2, 3 e 6, la 

presente relazione riguarda la stima del probabile valore aggiunto costituito dai macchinari 

funzionanti o riparabili e dalle attrezzature inamovibili facenti parte dei reparti produttivi e 

che potrebbero consentire in loco la ripresa dell’attività industriale per la produzione di laterizi 

di diverse misure e tipo. 

Essendo stata sospesa l’attività di produzione e vendita e non potendo tenere conto di un 

valore di avviamento aziendale, il sottoscritto non ritiene opportuno, ai fini della stima e in 

generale della vendita in tempi ragionevolmente brevi, valutare i macchinari in un’ottica di 

mercato del complesso aziendale limitata ai soli acquirenti interessati a riprendere in loco 

l’attività produttiva. E questo, sia in ragione della crisi che ha colpito il settore dell’edilizia a 

cui si rivolge la produzione, sia per il basso valore dei macchinari industriali al valore dell’usato, 

se considerato in proporzione a quello del compendio immobiliare. 

Tuttavia, pur dovendosi adeguare alla circostanza temporale di una vendita fallimentare, si 

ritiene giusto tentare in prima istanza una vendita in blocco dell’azienda considerando il valore 

aggiunto costituito dalle linee di produzione. Infatti, l’acquirente interessato a riprendere 

l’attività industriale si ritroverebbe ad avere due linee di produzione, quasi indipendenti, che 

benché necessitino di riparazioni e adeguamenti, gli consentirebbero di entrare in breve 

tempo nel mercato dei laterizi con il vantaggio della storica localizzazione ed immagine 

dell’azienda .  

Fermo restando che, in caso di insuccesso, si ritiene difficilmente percorribile la vendita 

separata dei macchinari all’interno della procedura fallimentare, in quanto trattasi di beni 



aziendali il cui valore è fortemente condizionato dagli alti costi di adeguamento, smontaggio, 

trasporto e rimontaggio, che vanno considerati dell’ordine di almeno 800.000 euro e dal fatto 

che il mercato di tali macchinari, al di fuori dell’attuale collocazione, è con alta probabilità 

limitato ai paesi emergenti. 

Il valore di mercato dei macchinari vendibili è di circa € 250.000. Tuttavia, la vendita di tali 

macchinari è ipotizzabile in un contesto in cui sia possibile una libera contrattazione, 

disponendo di tempo e profondendo impegno. 

Si ritiene invece che, per l’acquirente del singolo Lotto immobiliare, non interessato alla 

ripresa dell’attività produttiva, risulterebbe più conveniente liberarsi dei macchinari 

vendendoli come rottami. 

Quindi, in caso di insuccesso della vendita in blocco, dovendo procedere alla vendita separata 

dei Lotti 1, 2, 3, e 6, si ritiene improbabile un ricavo superiore al valore dei rottami pari a circa 

€ 40.000, ricavo che, per l’eventuale acquirente non interessato a riprendere l’attività 

produttiva, potrebbe compensare i costi di demolizione dei manufatti inamovibili e di 

smaltimento dei macchinari non funzionanti e/o invendibili, come i forni a tunnel, gli 

essiccatoi, i binari, i carri, ecc., non incidendo così sul valore dei Lotti immobiliari per come 

stimati.  

Considerate le suddette circostanze, si giustifica il tentativo di vendita in blocco dei quattro 

Lotti immobiliari e delle linee di produzione che costituiscono fisicamente e funzionalmente 

l’industria di laterizi e, considerati la vetustà dell’impianto, la forte svalutazione dell’usato, i 

costi di adeguamento e riavvio e l’assenza di garanzia, il valore aggiunto costituito dalle linee 

di produzione può essere considerato pari a € 800.000. 

  



DESCRIZIONE DEI MACCHINARI APPARTENENTI AI REPARTI DI PRODUZIONE 

I cassoni, i nastri trasportatori, i setacci e i miscelatori, che si trovano all’interno dei capannoni 

del Lotto immobiliare n. 3, servono per eseguire la pre-lavorazione dell’argilla che costituisce 

la prima fase di trasformazione della materia prima che alimenta le diverse linee di 

produzione. 

Dopo la pre-lavorazione della materia prima, le linee di produzione si articolano con l’ausilio 

dei seguenti macchinari evidenziati in grassetto: 

• la miscela d’argilla viene immessa in un cassone di alimentazione; 

• attraverso un nastro trasportatore viene convogliata in un laminatoio raffinatore 

• da questo, sempre per mezzo di un nastro trasportatore, la miscela viene immessa in una 

mattoniera 

• la mattoniera estrude la miscela d’argilla attraverso una filiera 

• una macchina automatica di taglio e carico taglia il “filone” in uscita dalla mattoniera nelle 

misure richieste e carica il prodotto umido finito sui piani dei carri essiccatoio 

• i carri essiccatoio vengono inseriti in modo automatico programmato lungo le linee di 

scorrimento all’interno degli essiccatoi del tipo “controcorrente”  

• l’essiccatoio provvede alla eliminazione della umidita dal prodotto umido finito 

• i carrelli contenenti il materiale essiccato, vengono convogliati verso la zona di “scarico” 

del materiale secco e da questa verso le impilatrici automatiche che, a seconda del 

prodotto realizzato, provvedono al caricamento dei carri forno per la fase di 

“sinterizzazione” finale a temperatura attorno ai 950 °C 

• i carri forno, carichi di materiale cotto in uscita dal forno a tunnel, vengono convogliati 

verso la zona di scarico e di imballo del prodotto finito 

La gamma di produzione comprende blocchi forati, coppi e tavelle sottili.  



ANALISI DI MERCATO E STIMA DELLE ATTREZZATURE 

I macchinari che compongono le linee di produzione che, in caso di insuccesso della vendita in 

blocco del complesso aziendale, possono essere smontati ed hanno un valore di mercato sono: 

il cassone di alimentazione, i nastri trasportatori, il laminatoio raffinatore, la mattoniera, la 

filiera, il sistema automatico di taglio carico e scarico, il parco carri essiccatoio, le impilatrici 

automatiche, il parco carri forno e le attrezzature forno, oltre a tutte le attrezzature accessorie 

come compressori, gruppi elettrogeni, serbatoi, ecc.. Sono invece invendibili sia il forno a 

tunnel, perché l’eventuale spostamento risulterebbe antieconomico, sia l’essiccatoio, in 

quanto realizzato secondo un sistema obsoleto che consente la produzione solo in zone a 

clima caldo e durante il periodo estivo-primaverile. 

Il costo al nuovo dei macchinari su indicati, ad esclusione del forno e dell’essiccatoio, supera i 

tre milioni di euro. 

Nel settore dell’industria del laterizio esiste la possibilità di compravendita di macchinari usati, 

ma va considerato che questo genere di macchinari è tagliato su misura rispetto al prodotto 

ed alla linea di produzione in cui vanno inseriti. Pertanto, l’inserimento in altra catena di 

produzione richiede quasi sempre costosi adeguamenti. 

Si ritiene possibile la vendita orientandosi verso i paesi emergenti, ma come detto vanno 

considerati gli ingenti costi di smontaggio, trasporto e rimontaggio che vanno considerati 

dell’ordine di 800.000 euro. Pertanto, considerata la vetustà dell’impianto, la forte 

svalutazione dell’usato, l’assenza di garanzia e la crisi del settore che rende peraltro 

improbabile una vendita in blocco, il valore di mercato dei soli macchinari vendibili è di circa 

250.000 euro. 

Ma come suddetto la vendita dei macchinari al valore di mercato dell’usato richiederebbe 

tempo e impegno e visto che smontandoli, oltre al rischio di danneggiarli, se ne diminuirebbe 



notevolmente la vendibilità e il valore, la vendita dei macchinari dovrebbe avvenire prima di 

quella dei Lotti immobiliari. Scelta che, nell’ambito della vendita fallimentare, richiede una 

valutazione da parte della curatela, considerato che il valore come rottami metallici è pari a 

circa 40.000 euro. 

Si allega l’elenco dei beni inventariati custoditi all’interno dei Lotti immobiliari 1, 2, 3 e 6. 

Messina 19.03.2021        IL TECNICO 



N° INV. Descrizione Foto Localizzazione Note Quantità

22
Gruppo elettrogeno Ausonia Motore VM 12 cilindri 280 KW e 380
Volts completo di quadro

Foto n.22 1° capannone 1

23
Compressore Worthington compreso di essiccatore e polmone
ceccato di circa 1000 litri

Foto n.23.1-
23.3

1° capannone 1

28 Compressore Worthington Creysensac Foto n.28 4° capannone 1

30 Gruppo elettrogeno 450KW 380 Volts Motore Rolls Royce Foto n.30 2° capannone 1

31 Bruciatore funzionante ad olio combustibile denso Foto n.31 2° capannone 1

32 Bruciatore non funzionante privo di quadro elettrico Foto n.32 2° capannone 1

33 Serbatoio aria calda Foto n.33 2° capannone 1

34 Ventola aspirazione fumi Foto n.34 2° capannone 1

35 Numerosi sacchi di polistirolo da smaltire
Foto n.35.1-

35.2
2° capannone a corpo

36 Parti di bruciatori Foto n.36 2° capannone 1

39
Mattoniera Marca Bongiovanni M24 non funzionante con pezzi di
ricambio

Foto n.39 6° capannone 1

40 Compressore Foto n.40 6° capannone 1

41 Laminatoio funzionante Foto n.41 6° capannone 1

42 Diversi pezzi di impianto Foto n.42 6° capannone a corpo

43 Blocchi di refrattario per carriforno Foto n.43 6° capannone 1

44 N.4 carriforno linea piccola danneggiati Foto n.44 6° capannone 4

Impianto funzionante di prelavorazione con relativi quadri di
comando e ricambi vendibili come ferro vecchio, composto da:

Foto n.45 6° capannone

N.3 cassoni 6° capannone
N.3 laminatoi 6° capannone

145



N.1 scansapietre 6° capannone

47
N.2 cassoni alimentatori argilla ad utilizzo dei due impianti produttivi
con relativi nastri trasportatori

Foto n.47 6° capannone 2

48
Linea di accumulo per circa 72 carriforno materiale secco o cotto.
Forno 36 + 2

Foto n.48 4° capannone 1

LINEA DI PRODUZIONE PICCOLA, composta da:

-        n.1 laminatoio marca Bongiovanni, compreso di raschietti

pneumatici
-        n.1 impastatore mattoniera marca Bongiovanni 27MED,

smontato e in stato di riparazione

-        impianto del vuoto olio-dinamico

-        n.1 rifasatore automatico

-        circa n.10 filiere revisionate

-        n.1 impianto di taglio verde, composto da taglierina marca

Cos.Mec, caricamento gabbie a pianali mobili marca Marcheluzzo,

-        n.1 essiccatoio controcorrente marca Delle Siti

-        circa n.150 gabbie

-        n.1 impianto scarico del secco marca Marcheluzzo

-        n.1 macchina marca A&B impilatrice, legatrice e

confezionatrice materiale per carriforno, relativamente a tavelloni,

-        n.1 impianto per foratame marca Ipiac

-        n.1 impianto di smaltatura coppi marca Cismac

-        n.1 impianto di scarico del cotto marca Marcheluzzo,

compreso di impacchettamento a reggia per tavelloni, coppi e
-        n.1 forno composto da quadro di controllo marca Lavazzetti,

ventole di riscaldamento, aspirazione e contropressione, serbatoi

LINEA DI PRODUZIONE GRANDE, composta da:

-        n.1 laminatoio, compreso di nastri trasportatori

49 4° capannone
Foto n.49.1-

49.10



-        n.1 impastatore mattoniera marca Bedeschi multi-uscita ad

elica cilindrica, compreso di eliche in acciaio, ed inverter

-        n.1 impastatore marca Bongiovanni

-        n.1 impianto del vuoto olio-dinamico

-        n.1 taglierina multi-uscite marca Ipiac

-        n.1 impianto carico del verde a pianali mobili marca Ipiac

modificato marca Marcheluzzo
-        n.1 essiccatore con 13 celle, in cui in ogni cella ci sono 20

gabbie contenenti materiale
-        n.1 impianto scarico del secco a pianali mobili marca Ipiac

con relativa impilatrice del secco marca Marcheluzzo

-        circa n.10 filiere multi-uscita con 4 voltine

-        circa n.35 pianali di ricambio in ferro, nuovi

-        n.1 linea per movimentazione carriforno con relativo

compressore marca Ceccato

-        n.1 compressore marca Worthington

-        n.2 serbatoi

-        n.1 forno composto da quadro di controllo, ventole di

riscaldamento, aspirazione e contropressione, serbatoio olio

-        circa n.100 carrelli

-        n.1 impianto di scarico del cotto marca Ipiac modificato marca

Marcheluzzo

-        n.2 reggiatrici marca Oms con quadri elettrici rifatti dalla HTS

-        n.1 forno di termo-retroazione ad anello marca Oms

-        n.1 gru a bandiera da 500 kg marca Donati

-        vari pezzi di ricambio per mattoniera, usati

79
n.2 serbatoio per olio combustibile marca Di Martino, di circa
50000lt

Foto n.79

50 4° capannone
Foto n.50.1-

50.13



80
Materiale sfuso costituito da ferro vecchio zingato ed un cassone
rifiuti

Foto n.80

81 Circa n.32 motori funzionanti e non, di varie marche
Foto n.81-

87
1° capannone in fondo

82 n.1 rettificatore per laminatoio 1° capannone in fondo

83 n.1 pompa del vuoto ad acqua 1° capannone in fondo

84 n.2 motori per laminatoi 1° capannone in fondo

85 n.1 ventola a raffreddamento rapido 1° capannone in fondo

86 n.2 riduttori grandi 1° capannone in fondo

87 Pezzi di ricambio sfusi usati 1° capannone in fondo

93 Circa n.40 prove di eliche in acciaio di diversa misura Foto n.93 in fondo al 2° capannone

95 n.12 testate per nastri trasportatori Foto n.95 in fondo al 2° capannone

97 n.4 cabine elettriche
Foto n.97-

106
2° capannone - locale

deposito cinghie

98 Circa n.50 riduttori
2° capannone - locale

deposito cinghie

99 Circa n. 25 rulli di ricambio per nastri trasportatori
2° capannone - locale

deposito cinghie

100 Circa n.12 aspi per mattoniera
2° capannone - locale

deposito cinghie

101 n.2 stampi interni di filiera
2° capannone - locale

deposito cinghie

102 n.5 ruote di carriforno
2° capannone - locale

deposito cinghie

103 n.15 boccole per impastatrici
2° capannone - locale

deposito cinghie

104 Stock di cinghie di vari tipi e dimensioni
2° capannone - locale

deposito cinghie

105 Ricambi sfuso usati
2° capannone - locale

deposito cinghie

106 Altro materiale sfuso identificabile come ferro vecchio
2° capannone - locale

deposito cinghie



170 Circa n. 80 motori di varie dimensioni e potenza
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

171 Circa n.4 pulegge
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

172 n.1 motovariatore compreso di motore auto-frenante marca MGM
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

173 n.10 scaffali leggeri a 6 ripiani, contenenti diversi ricambi
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

174 n.1 confezione di sensori Univer (scaffali 1-2)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

175
n.1 programmatore marca Simac C200H con relative schede di
ingresso/uscita (scaffali 1-2)

in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

176
n.1 programmatore marca Siemens con 2 display di controllo
(scaffali 1-2)

in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

177 n.3 encoder (scaffali 1-2)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

178 n.4 cpu C200H con n.22 schede (scaffali 1-2)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

179
n.1 confezione da 8 di carrellini guida filo, più circa n.25 sfusi
(scaffali 1-2)

in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

180 Stock di finecorsa vari (scaffali 1-2)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

181 Circa n.21 schede di ingresso/uscita PLC (scaffale 3)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

182 n.7 trasformatori vari (scaffale 3)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

183 Circa n.20 fotocellule varie (scaffale 3)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

184 n.6 schede di ingresso/uscita PLC (scaffale 4)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

185 n.5 controlli Ascon per temperatura (scaffale 4)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

186 Stock di ricambi vari per reggiatrici marca OMS (scaffali 4-5)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

187 Stock di bobine per contattori (scaffali 4-5)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

188
Stock di contattori e sezionatori di varie dimensioni, nuovi e usati
(scaffali 4-5)

in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

189 n.1 sezionatore marca Ghisalba da 125 ampere (scaffale 6)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici



190 n.1 valvola di controllo marca CG (scaffale 6)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

191 n.1 valvola di controllo marca Controlli (scaffale 6)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

192 Stock di ricambi vari per reggiatrici marca CMR (scaffale 6-7)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

193 n.3 chiusure per quadri elettrici (scaffale 7)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

194 n.9 bulbi di reazione per lampade (scaffale 7)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

195 n.1 tubo trasparente per cavi esterni (scaffale 7)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

196 Circa n.17 curve raccordi da ½ pollice (scaffale 7)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

197 Stock di innesti in plastica per cassette e tubazioni (scaffale 7)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

198 Stock di capicorda per fili (scaffale 7)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

199 Stock di flessibili di varie dimensioni (scaffale 7)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

200 Stock di ricambi vari per motori marca SEW (scaffali 8-9)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

201
Stock di ricambi vari per motori marca MGM, composti da coppie
freni e calotte (scaffali 8-9)

in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

202 Stock di cavi schermati (scaffali 8-9)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

203 n.5 di termocoppie (scaffale 10)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

204 n.8 resistenze (scaffale 10)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

205 n. 8 candelette, di cui n.4 complete (scaffale 10)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

206 n.1 gruppo condensatore (scaffale 10)
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

207
Stock di coperchi per motori e flessibili di varie dimensioni (scaffale
10)

in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

208 n.1 tubo di rame
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

209 Stock di fili elettrici vari
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici



210
n.1 tavolo da lavoro in ferro con 2 ripiani pieni di materiale elettrico
guasto

in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

211 Circa n.12 controlli di temperatura guasti
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

212 Circa n.14 fari alogeni di varia grandezza
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

213 n.2 eliche per ventilatori
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

214 n.1 armadio rack
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

215 n.5 canalette zincate
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

216 n.1 frigorifero marca Western, non funzionante
in fondo al 1° capannone -
deposito ricambi elettrici

217 n.9 scaffalatura leggere a 6 ripiani
Foto n.217-

272
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

218 Stock di dadi e bulloni vari (scaffale 1)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

219 Stock di tubi aria di varie dimensioni (scaffale 1)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

220 n.1 bobina di cinghie a saldare, nuova (scaffale 1)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

221 n.2 pistoni ad aria da 10mm, nuovi (scaffale 1)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

222 n.8 gruppi molle (scaffale 1)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

223 Stock di catene doppie e triple (scaffale 2)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

224 Stock di rondelle varie (scaffale 2)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

225 n.1 carrucola (scaffale 2)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

226 n.2 coppie ruote trasbordo (scaffale 2)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

227
Stock di ingranaggi per catene semplici e doppie di vario diametro e
dentatura (scaffale 2)

in fondo al 2° capannone -
ricambi meccanici e

228 Stock di supporti per cinghia (scaffale 2)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

229 Stock di ingranaggi e molle (scaffale 2)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e



230 Stock di cinghie dentate in plastica (scaffale 2)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

231 Stock di catene grandi, singole e doppie (scaffale 3)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

232 Stock di pignoni per catene singole, doppie e triple (scaffale 3)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

233 Stock di ingranaggi vari (scaffale 3)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

234 Stock di supporti per accoppiamento (scaffale 3)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

235 Stock di alberi per ingranaggi o catene (scaffale 3)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

236 Stock di pezzi cilindrici di teflon (scaffale 3)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

237 Stock di fascette varie (scaffale 3)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

238 Stock di catena quadrupla (scaffale 4)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

239 Stock di pignoni per ingranaggi o catene (scaffale 4)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

240 Stock di supporti per accoppiamento (scaffale 4)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

241 n.1 tubo ad alta pressione (scaffale 4)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

242 n.1 motore, usato (scaffale 5)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

243 Stock di ricambi vari di filtri per compressore (scaffale 5)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

244 Stock di ricambi vari per saldatrice a filo (scaffale 5)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

245 n.2 estrattori (scaffale 5)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

246 Stock di false maglie per catene di vario tipo (scaffale 6)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

247 Stock di ricambi per riparazione pistoni vari (scaffale 6)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

248 n.5 confezioni di elettrodi (scaffale 6)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

249 n.2 filtri nuovi per carrelli elevatori, più altri usati (scaffale 6)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e



250 n.1 tubo di raccordo alta pressione olio (scaffale 6)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

251 n.1 motorino di avviamento per motore marca Lugli (scaffale 6)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

252 n.7 riduttori di varia misura, usati (scaffale 7)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

253 n.1 cuscinetto marca SKF Explorer 29444E (scaffale 7)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

254 Stock di supporti vari per asse (scaffale 7)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

255
Stock di elettrovalvole oleodinamiche di varia dimensione (scaffale
7)

in fondo al 2° capannone -
ricambi meccanici e

256 Stock di ricambi per bruciatori marca Frac (scaffale 7)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

257 Stock di filtri vari per escavatori e pale gommate (scaffale 7)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

258 n.10 riduttori (scaffale 8)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

259 Stock di ricambi per tubi ad alta pressione (scaffale 8)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

260 Stock di pulegge per cinghie (scaffale 8)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

261 Stock di supporti per asse (scaffale 8)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

262 Stock di pistoni ad aria di varie dimensioni (scaffale 8)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

263 Stock di rubinetti vari per spruzzatori forno (scaffale 8)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

264 Stock di cuscinetti vari (scaffale 9)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

265 Stock di ingranaggi (scaffale 9)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

266 Stock di pulegge per cinghie (scaffale 9)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

267 Stock di ruote in gomma per assi (scaffale 9)
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

268 Stock di bulloni vari
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

269 Stock di cuscinetti vari, nuovi
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e



270 n.1 tubo con manometro per cannello
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

271 n.3 assi in acciaio compresi di n.10 guide in polizene
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e

272 n.1 scala in ferro a 6 gradini
in fondo al 2° capannone -

ricambi meccanici e


