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Das Lichtbogenschweilen und das Plasmaschneiden konnen fiir den
Benutzer und fiir Personen, die sich in der Nahe des Arbeitsbereichs
aufhalten, gefahriich sein. Das Benutzerhandbuch durchlesen.

La saldatura con arco e il taglio plasma possono essere pericolosi per
I'operatore e le persone che si frovano in prossimita della zona di lavoro.
Leggere le istruzioni per [uso.
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1- ALLGEMEINE INFORMATIONEN 1- INFORMAZIONI GENERALI
1.1 ZUR BASISEINHEIT GEHORENDE ELEMENTE 1.1 COMPOSIZIONE DELL’INSIEME DI BASE
Der NERTAJET 50 (Artikel-Nr. W 000147962) ist wie folgt ausgeriistet : Lo NERTAJET 50 (cod. W 000147962) é dotato di -
& 1 Massekabell = 3 m, ausgeriistet mit einer MassenanschiuBtiiile = 1cavo dimassa |= 3m dotato di una presa i massa
= 1 Schlauch | =5 m und ein Beutel mit einer 12/100 Kupplung und einer % &  1tubo |=5m e un sacchetto contenente un raccordo 127100 e un raccordo ¥
Gaskupplung gas
Fiir den manuellen Betrieb ist folgendes vorzusehen : Per un utilizzo in applicazione manuale, é necessario prevedere :
= 1 Brenner Z5.0, ausgertstet fir Schneidearbeiten mit 150 A und Druckluft ; = 1 forcia 75.0 alfrezzala pronia a taglia a 150 A in aria compressa :
Lange = 6 m, Artikel-Nr. W 000142972 / Lange = 15 m, Artikel-Nr. lunghezza = 6m ,cod. W 000142972 / lunghezza = 15m ,cod. W 000142973
W 000142973 Lieferung mit Spezialwerkzeugen : ein Elekiroden- und ein Fornita con utensili specifici : una chiave eletirodo e un chiave tubo pescante
Tauchrohrschiissel )
= 1 Primérversorgungskabel in Ubereinstimmung mit dem vorhandenen Netz = 1 cavo primario di alimentazione a seconda della refe utilizzata
(@ Siehe Datenblatt- Abb. 7 - am Schiuss der Anleitung) (&~ vedi opuscolo figura 7 alla fine delle istruzioni per I'uso)
= 1 Personenschutz-Kit bestehend aus Schweilmaske, Horschutz und ein Paar = 1 kit di protezione individuale comprendente una maschera, un casco
Handschuhe. antirumore e un paio di guanti
1.2 BESCHREIBUNG DES GENERATORS 1.2 DESCRIZIONE DEL GENERATORE
{«-Siehe Datenblatt - Abb. 1- am Schiuss der Anleitung) («-Siehe Datenblatt - Abb. 1- am Schluss der Anleitung)

EinfAus Schalter 1| Interrutiors On/Off
Fehler-Kontrollampe Spia difetti
Sicherheit Halterung Brennerkupplung Sicurezza portaraccordo forcia
Zerhacker-Fehler Difatto interruttore ciclico
Sicherheit Stromnetz [ 2-c | Sicurezza refe
Kontrolle Kuhleinheit Controllo gruppo di raffreddamento
Gasdruck Pressione gas
Wahischalter Verfahren Selettore processi
Schneiden Taglio
Gitter [ 3| Grigha
Hilfsgas (Fugenhobeln) Gas assistenza (sgorbiatura)
Ein/Aus Lampe und Erkennung der 3 Phasen des Stromnetzes [ 4 | Spia Ov/Off e rilevamento delle 3 fasi refe

Kontroliampe und Druckknopf fir das Riickstellen der [ 5 | Spia e pulsante df riarmo sicurezza torcia
Brennersicherheitsvorrichtung
Druckknpfe for Gastest: Zinden / Schneiden / Hilfe [ 6 | Pulsantifest gas : pilota/tagio / assistenza

5-Positionen-Schalter: Wahi des Leistungsbereichs Commutatore 5 posizioni: selezione di gamma di potenza
Einstelimanometer und Druckanzeige Ziindgas Manomelro di regolazione e visualizzazione pressione gas pilota
Einstellmanometer und Druckanzeige Schneidegas | 9/10 | Manometro di regolazione e visualizzazione pressione gas di taglio

WICHTIG IMPORTANTE
Fiir das Heben des Generators (ohne Flasche) immer die 2 utilizzare sempre i 2 anellf di imbracatura per il sollevamento del
Anschlagbsen verwenden. generalore (senza la bombola).
1.3 BRENNERBESCHREIBUNG 1.3 DESCRIZION E DELLA TORCIA
{a~Siehe Datenblatt — Abb. 4 — am Schiuss der Anleitung) (a-Vedi opuscolo figura 4 alla fine delle istruzioni per l'uso)

DINSE Klemme, 200 A, fiir die Diisenverbindung Morsetto DINSE 200 A per il collegamento tubiera
14/100 Kupplung fur die abgehende Mischieitung der Kihifidssigkeit Connettore 14/100 per la canalizzazione mista parfenza iquido
Elektrodenpolaritit + rafireddamento + polarita elefirodo
14/100 Kupplung fiir den Riicklauf der Kuhifidssigkeit Raccordo 14/100 per il sitorno liquido di raffreddamento
12/100 Austitt fiir das Hilfsgas Uscita 12/100 per il gas di assistenza
Y. Gasaustitt fir plasmabildendes Gas Uscita % gas per gas plasmogeno
Kabel Ausiser und Plastron Sicherheitsvorrichtung Cavo grilletto e sicurezza riparo
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1.4 CARATTERISTICHE TECNICHE

1.4 TECHNISCHE DATEN
NERTAJET 50
REF. W 000147962
PRIMARSEITE PRIMARIO
Leiteranzah! | Frequenz 3 15060 Hz Numero di fasi / frequenza
Versorgungsspannung (V) 230/400/415/440 Alimentazione
Maximale Stromaufnahme (A) 108,8/62,6/60,3/56,9 Corrente max. assorbita
Maximale Leistung (kVA 433 Poltenza massima
SEKUNDARSEITE SECONDARIO
Bereichsanzahl 5 Numero di gamma
Leedaufspannung (V) 356 Tensione a vuolo (V)
Stromstarke (A 20/40/60/100/150 Intensita
Arbeitszyklus 90 % 100 % Fatfore di marcia
Bereich 1 / 20A 1250V Gamma 1
Bereich 2 / 40A1250V Gamma 2
Bereich 3 / B0A/250V Gamma 3
Bereich 4 / 100A/180V | Gamma 4
Bereich 5 150 A1 230V 150 A/180V | Gamma §
Abmessungen (L x B x H) 1170 x 710 x 1200 Dimensioni (L x P x A)
Nettogewicht 260 kg Peso nelfo
Gew. inklusive Verpackung 280 kg Peso imbaliato
Schutzgrad P23 S Indice di protezione
Isolierklasse H Classe di isolamento
Norm NF EN 609741/ EN 50192 / EN 50199 | Norma

Schutzgrade, die die Gehause bisten

Gradi di protezione assicurali dagh involucri

Buchstabencode P Schutz des Ausrilstung
Lettera codice Prolezione del maleriale
Erste Ziffer 5 geschitzt gegen das Eindringen von festen Fremdkérpem mit @ @ 12,5 mm
Prima cifra Contro la penetrazione dei corpi solidi estranei con &> 12.5mm
1 geschiitzt gegen Tropfwasser, senkrecht fallende Tropfen diirfen keine schadigende Wirkung haben
Zweite Ziffer Contro la penetrazione di gocce d'acqua verticali con effetti nocivi
Saconda cifra geschiltzt gegen Sprilhwasser (mit einem auf die Senkrechte bezogenen Winkel von bis zu 60°

3 | einfallender Regen darf keine schiidigende Wirkung haben)
Coniro fa penetrazione di poggia (inclinata fino a 60° rispetto alla verticale) con effetfi nocivi

Besagt, dass die Versuche zur Priifung des Schutzes vor dem Eindringen von Wasser mit

schadigender Wirkung an der in allen Teilen stillstehenden Ausristung durchgefihrt wurden.
Implica che la prova di collaudo della protezione coniro gii effetti nocivi divuti alla penetrazione
delfacqua sia slata esequita con tutte le parti del materiale in standby.

Technische Spezifikationen des Brenners Z5 .0 : siehe Betriebsanleitung

NERTAJET 50
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2 - INBETRIEBNAHME 2 - MESSA IN FUNZIONE
ACHTUNG ATTENZIONE
Die Stabilitat der Anlage wird bis zu einer Neigung von 10° La stabilita delfinstallazione viene assicuraa fino ad
gewahrieistet. un'inclinazione di 10°.

Der NERTAJET 50 wird auf einer Palette geliefert, die mit einer Kunststoff-
Schrumpffolie verpacktist. Den Handbige! iasen und richtig herum wieder
anschrauben.

2.1 ANSCHLUSS VON BRENNER UND MASSEKABEL

Diie Anschiiisse werden in dem Fach hergestellt, das sich hinter der Tiir an der
unteren Frontseite der Aniage befindet. Durch die Offnung dieser Tar mit Hilfe des
Schliissels, der mit dem NERTAJET 50 mitgeliefert wurde, wird der Betrieb der Anlage
unterbunden (rote LED leuchtet).

Lo NERTAJET 50 viene forito su palletia in un imballaggio di plastica refraibile.
Allentare 'asta portante e riavvitarla nel senso appropriato.

2.1 COLLEGAMENTO TORCIA E CAVO DI MASSA

porta situata nella parte inferiore anferiore delf apparecchio. L ‘apertura di questa porfa
per mezzo defla chiave fornita con fo NERTAJET 50 inibisce ['utilizzo dellimpianto
(visualizazione mediante led rosso acceso).

Die gelbe FD400A Klemme darf nicht verwendet werden.
Diese mit einer Platte gesicherte Klemme ist fir eine
Automatik-Anwendung der Anlage bestimmt
GEFAHR! ES LIEGT EINE SPANNUNG > A 150 V an.

A

Non utifzzare il morsetto giallo FD 400A. Questo morsetto protetio
da una piasta che viefa il suo accesso & destinala a un'applicazione
autonatica dellinstaflazione.

PERICOLO : PRESENZA DI UNA TENSIONE > 150V.

A

Das strap-element abtrennen, das die abgehende und die
riicklaufende kihifliissigkeitsleitung miteinander
verbindet.

/\

Scollegare lo strap che collega la partenza e il ritorno liguido
di raffreddamento.

N

a) AnschluB des Brennerbiindels

(6~ Siehe Datenblatt Abb. 5 am Schluss der Anleitung

a) Collegamento del fascio torcia

(&-Vedi opuscolo figura 5 alla fine delle istruzioni per l'uso)

Die gelbe oder biau Mischieitung (abgehende Kuhifiassigkeit) + [ 1_| Collegare la canakizzazione gialla 0 blu mista (partenza fiquido di

Polaritat Elektrode Kupplung F 14/100 an der Kupplung M 14/100 anschiielen,
doe der weilten Isolierplatie montiert ist

Leitung filr Riicklauf der Kihifidssigkeit Kupplung F 14/100

(am schwarzen Schiauch) an der Kupplung M14/100 anschiieflen, die oben rechis
an der seiichen Trennwand des Faches montiert ist

Das Verbindungskabel Dise Kupplung M D200A an der Klemme FD200A
anschiiefien

Den biauen Gasschiauch zum Schneiden Kupplung F1/4 Gasander [ 4|

Kupplung M % Gas anschlieBen, die durch ein blaues Piatichen markiert und
unten rechts an der seitichen Trennwand des Faches montiert ist

Den schwarzen Hifsgasschiauch, Kupplung F 12/100,ander [ 5 |

Kupplung M 12/100 anschiielen, die unten rechis an der seitlichen Trennwand
des Faches montiert ist

Die Kabel fir den Ausidser und die Plastron Sicherheitsvorrichiung mit
weiblicher Harting F Buchse am mannlichen Harting M Anschiu

anschiieen, der an der finken seftiichen Trennwand montiert ist

b) Masseanschlufl

raffreddamenta) + polarita eletfrodo raccordo F 14/100 al raccordo M 14100
montato sulla piastra isolanle bianca

Collegare la canalizzazione ritorno bquido df raffreddamento raccordo F
14/100 su tubo nero) sul raccrodo M14/100 montato sulla parte supenore della
parete laterale desira deffo scompariimento

Collegare il cavo collegamento tubiera M D200A al morsetto FD 200A

Collegare il tubo gas di taglio colore blu raccordo F1/4 gas al

raccordo M % gas contrassegnato da una pastigia biu montalo nella parfe
inferiore della parete laterale destra deflo scompartimento

Collegare il tubo gas assistenza colore nero raccordo F 12100 al
raccordo M 12/100 moniato nella parte inferiore della parete laferale destra
dello scompartimento

Collegare i cavi grilletfo e sicurezza riparo presa Harting F alla

presa Harting M montata sulla parte laterale sinistra

b) Collegamento del cavo di massa

Das MasseanschiuBkabel, Kupplung M D400A, an der schwarzen Klemme Collegare il cavo collegamento massa raccordo M D400A al morsetto nero

FD4 anschliefien

FD4

Nach dem Herstellen der Anschiiisse das Brennerbiindel an das Una volta esequiti questi collegamenti, flangiare il fascio torcia ed il cavo

Massekabel mit der dafur vorgesehenen Schelle anflanschen.

= Das Schiiefien und Verriegeln der Tar des Anschiuffaches fiir zur
Deaktivierung der Sicherheitsvorichtung fir die Tor (rote LED aus)

2.2 AUFFULLEN DES KUHLEINHEITBEHALTERS

Di massa per mezza dell'apposito collare.

& La chiusura della porta dello scompartimento raccordo disattiva la
sicurezza di poria (led rosso spento)

2.2 RIEMPIMENTO DEL SERBATOIO DEL GRUPPO DI

RAFFREDDAMENTO
NO ACHTUNG NO ATTENZIONE
WATER Kein Leitungswasser verwenden ﬁ WATER Non usare Facqua del rubinefio.

Das Auffilen des Behaliers exfolgt iber den Schwanenhals, der an der Riicksefte des

Gammmmmmmaﬂmmgmm.mmW

mmmmﬂm.mnmmmmmﬁ
fﬁsacou:mmnﬁmammmm.

Il riempimento del serbatio viene eseguito mediante il collo di cigno che sporge nella
parte posteriore del generatore. Preriempito in fabbrica, un‘aggiunia deve essere
eseguita prima di usare [impianto. Utiizzare un bidone di fiquido di raffreddamento

« FREEZCOOL * Il livello di iempimento & visibile accanto al collo di cigno di
rigmpimento.
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Nur die Kuhifissigkeit FREEZCOOL" verwenden. Jede
Mischung mit einem anderen Produkt fiihrt zu einer
Verstopfung des Kreislaufs, was die Beschadigung des
Brenners zur Folge hat.

Utilzzare soltanto liquido « FREEZCOOL». Ogni miscela con un altro
pmdoﬁoomreréiln'raifo o rafreddamento il che comportera la
distruzione della forcia.

Da die Kiihigruppe ihren Betrieb beim Einschalten der Anlage
aufnimmt, muf unbedingt folgendes beriicksichtigt werden,
wenn vermieden werden soll, daB der gesamte Kithikreistauf
vollstandig geleert wird:
= die Anlage erst einschalten, wenn der Brenner oder
das Strap-Element fir die abgehende | riicklaufende

nguppodram-eddMSiavﬁasindalamssasomtensiune
delfinstallazione. E'pmtorassaﬁmsenmsimsvm!aw
aa:ide:ﬂa#nemamwgnmpowra‘hddamdoi

= meftsrssomﬁnsraﬂaziornewarﬂose!arordaabstrapp
partenza / rilormo raffreddamento sia collegato al

Kiihileitung am Generator angeschlossen ist generalore ) )

=  vor dem Abmontieren der Elekirode den Generator =  mettere il generatore fuor fensione pnma di smontare
ausschalten Feletirodo

2.3 ELEKTROANSCHLUSS 2.3 COLLEGAMENTO ELETTRICO

(¢ Siehe Datenblatt - Abb. 6- am Schluss der Anleitung)

(2Vedi opuscolo figura 6 alla fine delle istruzioni per I'uso)

ACHTUNG: Dieses Gerat erfillit nicht die Anforderungen der IEC
§1000 - 3 — 12. Beim Anschluss an ein Gffentiiches
Niederspannungsnetz ist der Installateur oder der Benutzer dafUr
verantwortiich sicherzustellen, dass das Gerat angeschlossen
werden kann und falls notwendig, soll er sich an den
Verteilnetzbetreiber wenden.

ATTENZIONE: Questo impianto non & conforme con IEC 61000-3-
12. Se viene collegato alla rete pubblica defla tensione bassa, sard
a cura del istallatore o utiizzatore del impianto di consultare con

' amministratore della rete di distribuzione, s I'impianto pud essere
collegato.

Der NERTAJET 50 ist fir den Belrieb an einem 440-V-Netz ausgelegt. Fir den Betrieb
an einem anderen Netz sind Anderungen an seiner Schaltung vorzunehmen; hierfir
sind die Angaben im Stromkasten finks zu beriicksichtigen, neben den
Schaltungsleisten.

Lo NERTAJET 50 viene fornito per funzionare su una rete 440 V. Per il suo utilizzo su
un'altra, & necessario intervenire sul suo accoppiamenta riferendosi alle indicazioni
date nello scompartimento potenza a sinistra, accanto alle barre di accoppiamento.

Achten Sie darauf, dal der Querschnitt des Primarkabels dem
Primarverbrauch der Anlage entspricht (&~ Siehe Datenblatt
Abb. 7 am Schluss der Anleitung) und dal das Kaliber der
Sicherungen mit der Anlage konform gent.

A\

Verificare che la sezione del cavo primario sia compatibile con il
consumo primari odellimpianto (&Vedi opuscolo figura 7 alla
fine delle istruzioni per l'uso) e che il cafibro dei fusibili sia
compatibile con linstallatione. :

A\

Das Primarkabel mit den 4 Leitern an den dafir vorgesehenen Klemmen anschiielten.

Collegare il cavo primaric 4 conduttori agli appositi morsetli

Den Arbeitsplatz bzw. Das zu schneidende Werkstilck an sein

Collegare il cantiere o il pezzo da tagliare alla refe di lerra

] Erdungsnetz anschiieBen, wie in Sicherheitsanweisungen” { ] sequendo le dispositizioni del « Raccomandazioni di sicurezza ».
] angegeben. @
2.4 GASANSCHLUSS 2.4 COLLEGAMENTO GAS

Diese Anschifisse sind an der Riickseite des Postens herzustellen. Zwei Eingénge
sind dafiir vorgesehen:
= Ein Gaseingang fir das Schneiden, Kupplung ménnlich % gas

Questi collegamenti devono essere eseguiti nella parte posteriore def posfo. Sono
previsti due ingressi :

Die maximalen Versorgungsdriicke von 8 bar sind fiir die beiden
Kreise Schneidegas und Hilfsgas zu berlicksichtigen.

< Ein Eingang filr Hilfsgas, Kupplung manniich 12100
/\

Rispettare le pressioni max. di alimentazione 8 bar per i due
circuiti gas Taglio ed Assistenza.

= Unfngressnyasrﬁfagﬁoracwdonmchio%
A
@

Je nach Art des verwendeten Gases sind die entsprechenden
Betriebsanweisungen zu befolgen (sighe
Sicherheitsanweisungen").

/A

In funzione delia naturs del gas impiegalo, rispeliare e
raccomandazioni di uliizzo (vedi « Raccomandazioni di
sicurezzan).

= Uningresso gas df assitenza raccordo maschio 12/100
/-\

a) Schneidegas

Eiir den Betrieb des NERTAJET 50 mit Druckluft muft der Ausgang des Luftfilters, der
sich an der Rickseite des Postens befindet, am Eingang fiir das Schneidegas
angeschlossen werden (Kupplung % Gas).

Die Druckluftversorgung erfolgt Giber den Schiauch, der am Filtersingang
angeschiossen ist

a) Gas taglio

Per utilizzare lo NERTAJET 50 con aria compressa, 0ceoire collegare l'uscita del filiro
ad aria montafo nella parte posteriore del posto, allingresso gas di taglio (raccordo
gas ).

L'alimentazione in aria compressa viene esequita mediante il fubo collegato
alfingresso del filiro.

/' E Den Behalter des Druckluftfilters regelmaBig leeren.
@

A Spurgare regolarmente il serbatoio del filtro ad aria compressa
@
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Wenn als Schneidegas eine andere Gasart als Druckiuft verwendet wird, ist die
Versorgung direkt dber die Kupplung mannlich % Gas zu gewahrleisten.

b) Hilfsgas

Der Eingang erfolgt dber die Kupplung mannlich 12/100. Das Magnetventil, das diesen
Gaskreis regelt, wird iiber den Wahischalter fiir die Verfahren gesteuert, ganz gleich,
um welches Verfahren es sich handelt

Der Benutzer kann in der Position Schneiden oder Gitterschneiden am Eingang eine
Gasversorgung anschiieien.
(" Siche Datenblatt- Abb. 1- am Schiuss der Anleitung)

In der Wahistellung Hilfsgas muB unbedingt eine Versorgung vorhanden sein: die
Zykluskarte kontrofliert dann den Druckregler, der an diesem Kreis angeschlossen ist
und I6st einen Gas-Fehler aus (rote LED ist an), wenn sich an diesem Eingang keine
Versorgungsquelle befindet.

In caso di utilizzo di un'altra natura di gas dell'aria compressa in quanto gas di taglio,
entrare direttamente f'alimentazione dal raccordo maschio 1/4 gas.

b) Gas assistenza

L'ingresso awiene mediante il raccordo maschio 12/100. L'elettroviavola che pilota
questo circuio gas viene comandata qualunque sia il procedimento scelfa dal
commutatore di selezione di procedimento.

L 'utilizzatore puo scegliere di collegare 0 meno un'alimentazione gas allingresso in
posizione taglio o faglio rete metallica.
(aVedi opuscolo figura 1 alla fine delle istruzioni per I'uso)

In posizione selezione gas d assitenza, la presenza di un'alimentazione ¢ tassativa: la

carta ciclo gestisce il proessostafo montato in questo circuito e genera pertanto un
difetto gas (led rosso acceso) 56 nessuna sorgente & presente su queslo ingresso

NERTAJET 50
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3 - BETRIEBSANWEISUNGEN 3-ISTRUZIONI D'USO
3.1 INBETRIEBNAHME 3.1 AWIAMENTO
wﬁ&ﬁﬁﬁﬁ?&ﬂﬁﬁfﬂﬁﬁm Dopo aver eseguito le operazioni di co}legaman_to.
anbringen und dabei auf den einwandieien elekrischen A Wﬂga"ﬁm ;’ pezzo ;" pezzo d: ‘359;;3; £
Kontakt achten, inshesondere bei lackierten und oxidierten verifican ki ‘?nmasméidaff.m ticola
Werkstiicken
& Den Schalter 0/1 fur das Einschalien betatigen, der sich auf derRickseitedes =  Commutare [intermutiore 01 di messa sotto tensione, situato nella parte
Generators befindet. posteriore dellinterrutiore.
&  Sicherstellen, daB die griinen Kontrollampen an der Frontseite, die auf das & Verificare che le spie verdi situate suf frontale che segnalano la presenza delle
Vorhandensein der drei Leiter hinweisen, auflieuchten tre fasi siano accese. A
&  Sicherstellen, dab keine rote Kontrollampe leuchtet (andernfalls im Kapitel = Verificare che nessuna spia rossa sia accesa (altrimenti, far riferimento &l
Fehlersuche nachschlagen) capitolo riparazioner) ) . ) )
& Die Driicke fir das Ziind- und Schneidegas (und Hilgsgas, sofern zutreffend) mit = Regolare e pressioni dei gas pilola, taglio [g assistenza se necessario) per
den Druckkndpfen fur das Testen von Gas und Manometemn, die sich an der mezzo dei puisanti test gas e dei manometr situali sul frontale.
Frontseite befinden, einstelien
&  Den Schneidestrom mit Hilfe des Bereichswahischalters wahlen & Selezione la corrente di taglio per mezzo del seletiore di gamma.
&  Der Durchmesser der Dilse muB der gewahiten Stromstérke entsprechen, in & [l diametro della tuiera deve comispondere alliniensita di taglio scelta, secondo

{Jbereinstimmung mit folgender Tabelle :

fa tabella riportata qui di seguito :

BEREICH 1/ GAMMA 1 20A | Erst spater fieferbar / Disponibile ulteriormente

BEREICH 2| GAMMA 2 40A | Dose D =1 mm (Artike-Nr. W000138248) / Tubiera D= 1mm (cod. W000138248)

BEREICH 3/ GAMMA 3 60 A |DiseD=12mm (Artikel-Nr. W000138250) / Tubiera D=1,2mm (cod. W000138250)

BEREICH 4 | GAMMA 4 100 A | Dise D= 1,6 mm (Artikel-Nr. W000138253) / Tubiera D =1,6mm (cod. W000138253

BEREICH 5/ GAMMA 5 150 A | Dise D = 1,8 mm (Artikel-Nr. W000138254) / Tubiera D = 1,8mm (ref. W000138254) J

= Priffen Sie den Elekirodentyp in Abhangigkeit des verwendeten
plasmabildenden Gases :
£ Flach, Kennzeichnung W = Wolfram fur Stickstoff (Artikel-Nr.
W000138244)
=  Spitz, Kennzeichnung W = Woifram fiir Argon/Wasserstoff
(Artikel-Nr. W000138245)
=  Flach, Kennzeichnung H = Hafnium for Druckluft (Artikel-Nr. W000138243)

=

Controllare il tipo di elettrodo in funzione del gas plasmogeno utilizzato

=  Piatta marcata W= Tungsleno per l'azolo (cod. W000138244)
=  Appuntita marcata W= Tungsteno per l'argo/idrogeno
(cod. W000138245)
=  Piatla marcata H = Afnio per l'aria compressa (cod. W000138243)

Den Posten vor jedem Eingriff am Brenner ausschalten.
Die Wasserkiihiginheit, die beim Einschalten des Generators
aktiviert wird, fihrt zur Leerung des Wasserkreises.

Mettere il posto fuori tensione prima di qualsiasi intervento
é sulla torcia. ll gruppo di raffreddamrento d'acqua atiivato sin

dalla messa sotto tensione del generalore, provoca o scarico del
circuito d’acqua

3.2 BESCHREIBUNG DER FUNKTIONEN

a) Wahl des Verfahrens

Die Anwendung des einen oder anderen Plasmaverfahrens (plasmabildende Fluiden)
ist abhaingig von

=  der Artund der Starke des zu schneidenden Materials

<  dem gewdnschten Aussehen des Schnitts

=  den maximalen Leistungen in Abhangigkeit der verwendeten Stromstarke

Die Einhaltung der in den Anweisungen fir Sicherheit, Betrieb und Wartung
angegebenen Schneidebedingungen des Brenners Z 5.0 fihren zu einer Optimierung
des Schneideergebnisses.

Die Parameter, die die groBte Wirkung auf die Schneidequalitat haben, sind der Reihe

nach die folgenden:

= die Geschwindigkeit und die RegeimaRigkeit der Bewegung

= die konstante Entfernung zwischen dem Breaner und dem zu schneidenden
Stiick

3.2 DESCRIZIONE DELLE FUNZIONI

a) Scelta del processo

L'utilizzo dell'uno o dellaltro def processi plasma (fiuidi plasmogeni) dipende:

=3
=
=

dalla natura ¢ dallo spessore del materiale da lagliare
dallaspetto d taglio desideralo
dalle prestazioni massime in funzione dellintensita utiizzala

Le condizioni i taglo indicate nel manusle di d'mpiego e di Manutenzione defla torcia
7 5.0 oftimizzeranna i risultati di tagho.

| parametri che avranno f'effetta pit importante sulla qualita di aglio sono nelfordine :

=
=

Ia velocits e la regolarita delio spostamento
Ia distanza costante fra a torcia ed il pezzo da fagliare

Anmerkung : Die Stromstérke und die Durchsatze der Fluida sind bereits opfimiert und
dirfen nicht als veranderbar angesehen werden. Die Anderungen dieser Parameter im
Vergleich zu den Empfehlungen hat, ganz im Gegenteil, eine kilrzere Lebensdauer der
Verschleifteile und eine Verschlechterung der Schneidequalitat 2ur Folge.

Nota : Lintensita e le portate dei fluidi vengono oftimizzali e non devono essere
considerati come delle variabili. Modificare questi parametri rispetto alle regolazioni
raccomandate ridurra invece la durata di vita dei pezzi dusura e comprometiera la
quiita di taglio.

b) Schneiden

NERTAJET 50
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=  Den Schneidebereich wahlen =  Selezionare la gamma di taglio
=  Nach Offnen des Mantels leuchiet die rote Kontrollampe fiir die Sicherheit des =  Dopo apertura della carenatura, la spia rossa sicrezza forcia é accesa il
Brenners auf, und der Ausidser ist nicht betriebsbereil. For die emeute grilletto inoperativo. Per riatfivare la sciurezza, occore richiudere la carenafura
Aktivierung der Sicherheitsvorichtung muRt der Mantel wieder geschiossen und premere il fasto di rianmo situato syl frontale del generatore.
der Druckknopf fiir das Ricksteflen, der sich an der Frontseite des Generators
befindet, gedrilckt werden.
=  Bei Kurzschilssen Elektrode/Schlauch bleibt die Kontrollampe an, und der &=  Incaso di corlocircuito eletiro-tubiera, la spia imane accesa e il grilleffo
Ausléser ist nicht betriebsbereit. Vor dem Start eines neuen Schneidezyklus den inoperante. Sopprimere il difetto e premere il pulsante di riarmo prima di
Fehler laschen und den Riickstellungsknopf driicken. rilanciare il nuovo ciclo df taglio.
¢) Empfehlungen fiir den Ziindbetrieb bei Blechinnenflachen ¢) Raccomandazioni di utilizzo di innesco piena lamiera
=  Bei Blechinnenfisichen kdnnen beim Zinden Spritzer an der Dise hochlaufen, &  Durante finnesto in piena lamiera, le proiezioni di metallo pssono risale sulla
und die Dise kann beschadigt werden. Um dies zu vermeiden : tublera e dannegiarle. Pertanto :
=  den Brenner so ausrichten, dal die Teilchen seitiich wegspritzen; hierfir =  orientare la torciain modo ad eietiare le particelle lateraimente spostando
den Brenner ab dem Ziinden nach und nach bewegen. progressivamente la torcia a periir dallinnesco.
=  den Schnitt durchfithren: der Ziindpunkt liegt dabei im Auswurfbereich. Den =  pseguire il taglio lasciando il pujnto di innesco nella caduta. Rilasciare il
Ausldser loslassen, damit der Schneidebogen erlischt. grilletto per spegnere I'arco di taglio.
d) Fugenhobeln bei Blechinnenflachen d) Sgorbiatura in piena lamiera
& Bereich 5 wahlen, der 150 A entspricht (maximale Stromstarke) =  Selezionare la gamma 5 corrispondente a 150A (pofenza massima)
= Die Fugenhobel-Diise am Z 5.0 Brenner montieren. & Installare la ubjera sgorbiatura sulla torcia Z 5.0
= Den Verfahren-Wahischalter, der sich an der Frontseite befindet, auf die =  Selezionare la posizione sgorbiatura sul seletfore di processi sul fronfale.
Fugenhobel-Position stellen.
=  Vorgehensweise wie beim Bohren von Blechinnenfiachen ; dabei ist der Brenner = Procedere come per la foratura pinea lamiera facendo in modo di sempre
immer so auszurichten, daf die Teilchen seiffich wegspritzen. Hierfur den orientare la torcia in modo da eiettare le particelle lateralmente spostando
Brenner ab dem Z{inden nach und nach bewegen. progressivamente la torcia a partire dallinnesco.
Zur Erinnerung: Um die Sicherheit von Personen zu Richiamo : per la sicurezza delle persone non famigharizzate con
gewahrleisten, die mit der Anlage nicht vertraut sind, immer il materiale, fare sempre attenzione a mettre lo NERTAJET 50
vorsichtshalber den NERTAJET 50 ausschalten oder, besser fuori fensiane o meglio, di socllegario dalla refe quando non viene
noch, ihn nach dem Gebrauch vom Netz ablrennen. ufilizzato.
3.3 BESTANNDTEILE DER NERTAJET 50 3.3 COMPOSIZIONE DEI KIT DI PEZZI D'USURA
VERSCHLEISSTEIL-KITS NERTAJET 50
= ckluftkoffer (Artikel-Nr. W000142914) bestehend aus : &

Dru
= 5 AIR Elekiroden (Artikel-Nr. W000138243)

= 5Disen D = 1,2 mm (Artikel-Nr. W000138250)
c 10 Diisen D = 1,6 mm (Arbikel-Nr. W000138253)
< 10 Disen D = 1.8 mm (Artikel-Nr. W000138254)
© 1 Fugenhobel-Diise (Artikel-Nr. W000142918)
= 1 Mantel kurz, flach (Artikel-Nr. W000142915)
1 Mantellang, konisch (Artikel-Nr. W00 142916

= Koffer fiir Argon (Ar) | Wasserstoff ( H2) und Stickstoff (N2) (Artikel-
Nr. W000142917) bestehend aus :

5 N2 Elekiroden (Artikek-Nr. WO00138244)

5 ArlH2 Elekiroden (Artikel-Nr. W000138245)

5 Dissen D = 1,0 mm (Artikel-Nr. W000138248)
5 Disen D = 1,2 mm (Artikel-Nr. W000136250)
5 Disen D = 1,6 mm (Artike-Nr. W000138253)
5 Dasen D = 1,8 mm (Artikel-Nr. W000138254)

1 Fugenhobel-Dise (Artikel-Nr. W000142918)

1 Mantel kurz, flach (Artike-Nr. W000142915

1 Mantel lang, konisch (Arikel-Nr. W000142916)

30000048483

Valigetta aria compressa (cod. W000142914) comprendente :

5 elettrodi ARIA (cod. WD00138243)

5 tubiere D = 1,2mm (cod. W000138250)

10 tubiere D = 1,6mm (cod. W000138253)

10 tubiere D = 1,8mm (cod. W000138254)

1 tubiera sgorbiatura (cod. W000142918)

1 carenatura corta piatta {cod. W000142915)
1 carenatura lunga conica (cod. W000142916)

845088240

Valigetta Argo (Ar) / kirogeno ( H2) ed Azoto (N2) (cod. W000142917)
comprendente :

5 eletfrodi N2 (cod. W000138244)

5 eletirodi AvH2 (cod. W000138245)

5 tubisre D = 1,0mm (cod. W000138248)

5 tubiere D = 1,2mm (cod. W000138250)

5 tubiere D = 1,6mm (cod. W000138253)

5 tubiere D = 1,8mm (cod. W000138254)

1 tubiera sgorbiatura (cod. W000142918)

1 carenatura corta piatta (cod. W000142915)
1 caneratura lunga conica (cod. W000142916)

=
=
=3
=
=
=
=
=3
=
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4 - WARTUNG 4 - MANUTENZIONE

VORSICHT:
Vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten den NERTAJET
50 vom Netzstrom abtrennen.

ATTENZIONE :
prima di eseguire qualsiasi operazione di manutenzione,
scollegare lo NERTAJET 50 dalla rete elettrica

LA

Regolarmente in funzione dell ufilizzo dell apparecchio, ispezionare :
= [ pulizia dello NERTAJET 50
= [g connessioni elefiriche e gas
= |l filro regolatore ana

4.1 WARTUNG DES NERTAJET 50 4.1 MANUTENZIONE DELLO NERTAJET 50

Je nach Anlagenbetrieb ist folgendes zu prifen :
= den sauberen Zustand des NERTAJET 50
= die Strom- und Gasanschlisse
& den Luftklappenfilter.

ACHTUNG:
Tauschen Sie den Staubfilter aus, sobald dies notwendig ist.

ATTENZIONE:
sostituire il filtro antipolvere non appena necessario.

4.2 ERSATZTEILE

(2-Siehe Datenblatt - Abb. 1/2/3 - am Schiuss der Anleitung)
Kg. | REF.

4.2. PEZZI DI RICAMBIO

{&Vedi opuscolo figura 1/2/3 alla fine delle istruzioni per l'uso)
Kg. I REF.

Pos. / Cod. Bezeichnung Designazione Pos. / Cod.. Bezeichnung Designazione

NERTAJET 50 NERTAJET 50
Frontplatte Faccia anteriore 28 | W000148688 | Verbindungsklemme Morsetio di unione
3 | W000147367 | D6 d21 NIG Knopf Pulsante d6 d21 NG 29 | WO000147137 | Schaltungsplatte Piastra di accoppiamento
7 | W000147363 | D6 d21 N/R Knopf Pulsanfe d6 d21 N/R 30 | W000147998 | NERTAJET 50 Leistungs- Trasformatore di polenza
8 | WO000148683 | Manometer 0-6 bar Manometro 0-6 bar transformator NERTAJET 50
9 | WO000148682 | Manometer 0-10 bar Manometro 0-10 bar 31 | W000153808 | Motor MA B0 W Motore MABOW
10 | W000148681 | Reduzierventil 10 bar Riduttore di pressione 10 bar 31 | WO000147565 | Propeller d356, 4 Flugel Elica d356 4 pale
11 | W000148252 | Rolle d160, 200 kg Rotella d160 200 kg 31 | W000147160 | Papierkondensator Contenitore carta
12 | W000148689 | Staubfilter 375 x 317 Filtro anti polvere 375 x 317 32 | w000148001 | Drossel NERTAJET 50 Self NERTAJET 50
Hintere Platte Pannello posteriore 34 | W000147295 | Spulenwiderstand 2,2 Ohm, Resist. bobina 2.2 ohm
1 | W000147198 | Kreuz-Knopf 10 A 3p Pulsante 10 A 3 fasi 1.2kW 1.2 KW
capocorda
13 | W000153827 | Kabelklemme Serra cavo 35 | W000276457 | Zerhacker 150 A/250 V Interruttore seleffivo
14 | WO000148685 | Luftfilter 25 um Filtro delfaria 25 micron 150A/250V
15 | W000147081 | Band Befestigung Ende Cinghia di fissazione pezzo 36 | W000147097 | Schiitz 25 A 4P 24 AC Contattore 25A 4P 24AC
16 | WO00147417 | Filter % Gas, 250 um Filtro % Gas 250 micron 37 | W000147389 | Megnetventl 24 VAC 1/8G D4 Ektirovalvola 24 Vac 186G D4
16 | W000147394 | Durchfluwachter Controllore di portata 38 | W000148693 | Druckregler dicht™ Pressostato stagno***
17 | W000148822 | Behaiter* Serbatoio 51 38 | W000147393 | Druckregler dicht Pressastato stagno™**
17 | WO000148702 | Behalter Serbatoio 5 1** 39 | W000148684 | Rilckschiagventil 0-10 bar Valvola antiriorno (-10 bar
17 | WO000148703 | Verschiuss™ Tappo™ 40 | wo00147999 | Spule FH NERTAJET 50 Bobinal, hf NERTAJET 50
17 | W000010167 | Kihifiissigkeit Liguido di raffreddamento 41 | W000147971 | HF Versorgungskarte Carta alimentazione hf
18 | WO000147067 | D400 Rad d25 150 kg Ruota D400 d25 150 kg 42 | WO000140098 | Wasserpumpe™™** Pompa acqua™""
42 | W000148735 | Wasserpumpe ™™ Pompa acqua™""*
19 | W000010072 | Gummischiauch 6,3x11 Tubo di cauccit 6,3 x 11 43 | W000149367 | Wasserkiihler Radiatore acqua
Teile innen Elementi interni 44 | W000147089 | Gebldse 64 W 1,5 MF Vent. 64w 1.5 mf
20 | WO000147996 | Karte Frontseite Scheda faccia anteriore 45 | WO00014%8117 | Socke! +verbindung Basamento + connettore
21 | W000147997 | Zykluskarte Scheda di cicio Ausldser grilietio
22 | Wo000147258 | Hilfstransformator 0-18 0-24 Trasformatore (-18 (-24 46 | WO000147170 | Buchse Dise Presa tubiera
23 | W000147256 | Hilfstransformator 0-18 0-18 Trasformatore 0-18 0-18 47 | WO000154068 | Buchse schwarzes Stilck Presa nera pezzo
24 | W000137850 | Sicherungsfassung 10 x 38 Porta fusibile 10 x 38 48 | W000138464 | Buchse gelb, Auto-Elekirode Presa gialla elettrodo aufo
24 | W000137843 | Sicherungspatrone, 4 A Cartuccia fusibile 4 A Gasanschilisse Raccordi gas
25 | W000148680 | SchitzB0A 3p 230V Contattore 80 A 3 fasi 230V 50 | WO000148000 | Beutel Gas-Wasser-Kupplung Astuccio raccordo gas-
26 | W000147169 | Netzfilter Filtro di rete acqua
27 | W000147327 | 10R Widerstand Resistenza 10 R
28 | W000148686 | Schutzhaube Cofano di protezione
28 | W000148687 | Klemmenschirm Schermatura morsetto
* Fior serial number < 03007 LL 332 * Per n® di serie < 03007 LL 332
** Fir serial number > 03007 LL 332 ** Per n® di serie 203007 LL 332

** Baj Generatoren ab der Gerdtenummer < 3142 LL 334 giltige Artikelnummer,
wenn die rechte Seitenverkleidung im oberen Teil mit Offnungen versehen ist.

==+ Bei Generatoren ab der Geratenummer > 3142 LL 334 gilitige Artikelnummer,
wenn die rechte Seitenverkleidung im oberen Teil nicht mit Offnungen versehen ist
=+ [iir serial number < 35585-337
*++=** Eiir serial number = 35595-337

NERTAJET 50

*» Codice valido se if pannello laterale destro é dotato di aperiure nella parte
superiore, per generatori con numero di matricola & partire da: < 314211 334
= Codice valido se il pannello laterale non é dotato di paerture nella parte
superiore, per generatori con numero di matricola a partire da: > 3142 LL 334
***** Dar n® di sere < 35595-337
= Do n® di sene =35595-337
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4.3 ENTSTORUNG 4.3 PROCEDURA DI RIPARAZIONE

Eingriffe auf E-Installationen dirfen nur von qualifiziertem

Gli interverventi supli impianti elettrici devono essere e
seguiti solamente ula perronale competente e qualificato dul
esequirli (ved. Capitolo RACCOMANDAZIONI DI SICUREZZA).

Fachpersonal vorgenommen werden
(siche Kapitel SICHERHEITSVORSCHRIFTEN)

URSACHEN | BEHEBUNG 1 CAUSES ] RIMEDI |
BEIM EINSCHALTEN LEUCHTEN DIE GRUNEN KONTROLLAMPEN NICHT AUF " ALLA MESSA SOTTO TENSIONE LE SPIE VERDI NON SI ACCENDONO “
O Unterbrechung des = An den Klemmen des Netrkabels 0 Inferruzione cavo di = Controliare fa tesnione refe sui
Versorgungskabels die Netzspannung priifen almentazione morsetto del cavo refe
O Hilissicherung defekt F1,F2,F3, | = Die defekien Sicherungen (3 Fusibile ausiliario difeffoso F1, = Sosfituire i fusibili difeftosi
F4 austauschen F2 F3, F4.
i EINE DER KONTROLLAMPFEN LEUCHTET NICHT BN UNA DELLE SPIE VERDI E SPENTA 1
3  Ein Leiter fehit l = Priifen, ob drei Leiter vorhanden 3 Assenza di fase. = Verificare la presenza delle tre fasi.
sind
DIE ROTE KONTROLLAMPE @ IST AN LA SPIA ROSSA E E'ACCESA
0O  Tiroffen = Das Schiielen der Tir prifen O  Porta non chiusa. = Verificare la chiusura della porfa.
& Der Miniaturschalter ist defekt = || miniruttore é difeffoso.
DIE ROTE KONTROLLAMPE E] ISTAN LA SPIA ROSSA m E ACCESA
{1 Fehler an der Zerhackereinheit s An der Zerhackereinheit 0 Presenza di un difetio sul blocco | = Sul blocco inferrutfore saletfico:
«  Den Status der roten LED L5 interruttore seleftivo. o Verificare lo stato del LED L5
prifen. Wenn sie an ist, liegt rosso. Se é acceso, silratta di
ein Warmefehler vor. un difeto termico
= Den Status der grinen LED L4 e Verificare lo stato del LED L4
prafen. Wenn sie an ist, meldet verde. Se £ss0 & acceso,
der Zerhacker keinen Fehler Tinterrutiore selettivo non
weiter und umgekehrt segnala alcun difetto @
viceversa.
= Priifen Sie den Staubfilter auf - = Verificare la pulizia del filtro
Sauberkeit antipolvere. =
DIE ROTE KONTROLLLAMPE IST AN THE RED LAMP IS ON
3 Netzversorgungsspannung falsch | = Den Wert der Netzspannung O Tensione alimentazione refe = Verificare il valore defia
am Eingang des Generators errala. tensione refe allingresso del
pritfen; der Wert mub bei generatore, quesio devee
U nominal +- 10 % liegen essere compreso fra U
nominale + 0 - 10%
DIE ROTE KONTROLLAMPE EIST AN LA SPIA ROSSA @ EACCESA
) Zirkulation der Flissigkeitim = Priifen, ob sich im Behalter 0 Circolazione del fiquido di = Verificare la presenza del ritorno di
Kilhlkreis mangelhaft Rilcklaufiiissigkeit befindet raffreddamento nel circuito di fiquido a ivelio del serbatoio.
raffreddamento roppo
bassa.
DIE ROTE KONTROLLAMPE LASPIAROSSA |2 *| EACCESA
1 Fehlender bzw. zu geringer = Das Vorhandensein von Gas 1 Assenza o debole pressione di = \erificare la presenza di gaz,
Gasdruck und Druck priffen. Der Druck gas. nonché la pressione, Essa non deve
darf nicht unter 4,5 bar liegen essere inferiore a 4,5 Bars
DIE ROTE LAMPFE @ ISTAN LA SPIA ROSSA @ E’'ACCESA
0 Kein Plastron & Darauf achten, dalt am Brenner die O Assenza di riparo. & Verificare il buon riposizionamento
Piastron-Position gewahit ist del riparo sulla forcia.
= Die Anschiisse Brenner / Generator = Verificare i collegamenti torcia /
ufen generalore.
) Montage der VerschleiBleile = Die Montage und die Verbindung O Assemblaggio dei pezzi dusura | = Verificare il montaggio e
mangethaft der VerschieiBteile prilfen. errato. I'associazione dei pezzi d'usura.
= Kurzschiuf Elektrode / Dise = (Corlocircuito eletirodo-fubiera
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[ KEIN ZUNDBOGEN 1Y [’ARCO PILOTA NON SI FA |
0  Gasdruck zu hioch . = An den Manometern priifen, ob die La pressione del gas & troppo | =~ Verificare il buon riposizionamento
Druckwerte in Ordnung sind. alfa. del riparo sulla torcia.
O  Keine HF-Emission. = Die HFKarte auf Kratzgerdusche Nessuna emissione AF. = Verificare i collegamenti forcia/
durch die Hochspannung prifen generatore.
(informationen (iber die richtige Verificare il montaggio e
Stelle finden Sie im Kapitel rassociazione dei pezzi dusura.
Austausch). = (Corfocircuito eletfrodo-tubiera
= Den Brenneranschiu® prifen.
ﬂ_ KEIN BZW. MANGELHAFTER SCHNEIDEBOGEN | L L'/ARCO DI TAGLIO NON S! FA O MALE H
1 Mangeihafter Masseanschiu = Vorhandensein von Masse am O3 Presadi amssa scorefta = Verificare la presenza di amssa sul
Stiick prifen. pezzo.
01 Falsches Verschieilitel = Priffen, ob es sich bei der 0 Scelta shagiata di pezzo d'usura. | = Verificare che la tubiera & il pattino
verwendeten Diise und dem Schuh utilizzafi siano quelli richiesti.
um die empfohlenen handelt. 01 Pressione gas troppo importante. | = Varificare le pressioni pilofa e di
(0 Gasdruck zu hoch & Den Zind- und Schneidedruck an taglio sui manometrid frontale.
den Manometern der Froniseite
prifen.

Bei jeglichem inte

NERTAJET 50

mem Eingriff am Generator auf anderen als
den vorgenannten Punkten :
WARTUNGSTECHNIKER HINZUZIEHEN

Per qualsiasi intervento interno al generatore al di fuori dei ;

punti di cui sopra:
FAR RICORSO A UN TECNICO

1



E-SCHALTBILDER UND ABBILDUNGEN

SCHEMA ELETTRICO E DISEGNI

Coed

D

RUCKSCHLAGVENTIL ANTIRITORNO

BLAU BLU

SPULE BOBINA

PRINT CHOPPER SCHEDA DI COMANDO TRITURATORE
ZYKLUSKARTE NERTAJET 50 SCHEDA CICLO

PRINT HF SCHEDA HF

GEMEINSAM COMUNE

ANWEISUNG PARAMETRO IMPOSTATO
AUSLOSERKONTAKT CONTATTO GRILLETTO
BRENNERDUSENKONTAKT CONTATTO NASO DI TORCIA
KOPPLUNG ACCOPPIAMENTO
STORUNG WASSER DIFETTO ACQUA
STORUNG CHOPPER DIFETTO INTERRUTORE
FEHLER DRUCKREGLER DIFETTO PRESSOSTATO
NETZFEHLER DIFETTO RETE

STORUNG BRENNER DIFETTO TORCIA
AUTO-ELEKTRODE ELETTRODOQ AUTO
LUFTEINGANG INGRESSO ARIA

GAS LUFT INGRESSO GAS
HILFS-EV EV ASSISTENZA
SCHNEIDE-EV EV TAGLIO

ZOND-EV EVPILOTA

PLASMA-EV EV PLASMA

CHOPPER INTERRUTORE




Fabricant / Adresse

Manufacturer / Address

ROHS Déclaration of conformity

Déclare ci-aprés que le générateur de soudage manuel

Type NERTAJET 50

Numéro W000147562
est conforme 3 la DIRECTIVE 2002/95/CE DU PARLEMENT EUROPEEN ET DU
CONSEIL du 27 janvier 2003 (RoHS) relative & la fimitation de T'utilisation de cerfaines
substances dangereuses dans les équipements électriques et électroniques car.

O  Les éléments n'excédent pas la concentration maximale dans les matériaux
homogénes de 0,1 % en poids de plomb, de mercure, de chrome hexavalent,
de polybromobiphényles (PBB) et de polybromobiphényléthers (PBDE) ainsi
qu'une concentration maximale de 0,01 % en poids de cadmium comme exigé
par DECISION DE LA COMMISSION 2005/618/EC du 18 Aodt 2005; ou

O L'équipement est une piéce de rechange pour la réparation ou fa réutilisation
d'un équipement électrique et électronique mis sur le marché Européen avant
le 1 Juiliet 20086, ou

0O  L'équipement est une partie d'un gros outil industrie! fixe.

Hereby states that the manual welding generator

Type NERTAJET 50

Number W000147362
is compliant to the DIRECTIVE 2002/9%/EC OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND
OF THE COUNCIL of 27 January 2003 (RoHS) on the restriction of the use of certain
hazardous substances in electrical and elecironic equipment while:

0 The pars do not exceed the maximum concentrations of 0.1% by weight in
homogenous malerials for lead, mercury, hexavalent chromium, inated
biphenyls (PBB) and polybrominated dipheny! ethers (PBDE), and 0.01% for
cadmium, as required in Commission Decision 2005/618/EC of 18 August 2005;
or

O The equipment is & spare parts for the repair, or to the reuss, of electrical and
electronic equipment put on the European markel before 1 July 2006, or

O  The equipment is a part of a large-scale stationary industrial tool.

i

Erkiart nachstehend, dal der manuelle Schweillgenerator

Typ NERTAJET 50

Nummer W000147962
entspricht RICHTLINIE 2002/85/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND
DES RATES vom 27. Januar 2003 (RoHS) in Bezug auf die Beschrankung der
Benutzung bestimmter gefahriicher Substanzen in elekirischen und elektronischen
Geraten, da:

QO  die Elemente, wie in der KOMMISSIONSENTSCHEIDUNG 2005/618/EG vom
18. August 2005 gefordert, je homogenem Werkstoff die Hchstkonzenlrationen
von 0,1 Gewichisprozent Blei, Quecksiiber, sechswertigem Chrom,
polybromierten Biphenylen (PBB) und polybromierten Diphenyiethern (PBDE)
sowie die Hochstkonzentration von 0,01 Gewichisprozent Cadmium nicht
dberschreiten oder

Q  essich bei der Ausristung um eine Ersatzteil handefl, das zur Reparatur oder
zur Wiederverwendung eines elektrischen oder elekironischen Gerals
verwendet wird, dass vor dem 1. Juli 2006 in einem Mitgliedsstaat der
Europaischen Union auf den Markt gebracht wurde, oder

Q  die Ausristung Tell eines ortsfesten, industriellen GroBwerkzeuges ist

Dichiara qui di seguito che il generatore di saldatura manuale

Tipo NERTAJET 50

Numero W000147962
rispetia la DIRETTIVA 200295/EC DEL PARLAMENTO EUROPEO E DEL
CONSIGLIO del 27 Gennaio 2003 (RoHS) sulla restrizione delfuso di determinate
sostanze pericolose nelle apparecchiature efeflriche ed elstfroniche:

O I componenti non eccedono la concentrazione massima in materiali omogenel
del 0.1% in peso di piombo, mercurio, cromo esavalente, bifenili polibromurati
(PBB) o etere di dienile polibromurato (PBDE) e lo 0.01% di cadmio, come
richiesto nella decisione della Commissione 2005/618/EC del 18 Agosto 2005;
oppure

O  L'apparecchiaturae’ una partedi ricambio per riparazione o riutilizzo, di
apparecchiatura elettrica o eleftronica immessa nel mercato prima def 1. Luglio
2006; oppure

O L'apparecchiatura e’ parte di un impianto industrigle fisso di grandi dimensioni.

Declara, a continuacién, que el generador de soldadura manual

Tipo NERTAJET 50

Nimero W000147962
es conforme a la DIRECTIVA 2002/85/CE DEL PARLAMENTO EUROPEO Y DEL
CONSEJO del 27 de enero de 2003 (RoHS) relativa a la limitacion de la utilizacion de
algunas substancias pefigrosas en los equipos eléctricos y elecironicos ya que:

O  Los elementos no exceden la concentracion maxima en los maleriales
homogéneos de 0,1 % en peso de plomo, de mercurio, de cromo hexavalente,
de polibromobifenilos (PBB) y de polibromobifenitéteres (PBDE) asi como una
concentracion méaxima de 0,01 % en peso de cadmio como lo exige la
DECISION DE LA COMISION 2005/618/EC del 18 de agosto de 2005; 0

O Elequipo es una pleza de recambio para la reparacion o la reutilizacion de un
equipo elécirico y electronico puesto en el mercado europeo anles del 1 de jufio
de 2006, o

QO  Elequipo es una parte de una gran herramienta indusirial fija

Declara abaixo que o gerador de soldadura manual

Tipo NERTAJET 50

Nimero W000147962
& conforme & DIRECTIVA 2002/95/CE DO PARLAMENTO EUROPEU E DO
CONSELHO de 27 de Janeira de 2003 (RoHS) relativa & restrigéo de uso de
determinadas substancias perigosas em equipamentos eléctricos e electronicos
porque.

O  Os elementos ndo excedem a conceniragio méxima em maleriais
homogéneos de 0,1 % em massa, de chumbo, merctirio, cromio hexavalente,
bifenilos polibromados (PBB) e éleres difenilicos polibromados (PBDE), bem
como uma concentragao méxima de 0,01 %, em massa de cédmio, lal como
exigido pela DECISAO DA COMISSAQ 2005/618/EC de 18 de Agosto de 2005;
ou

O O equipamento é uma pega de substituigéo para a reparagao ou reulilizaggo de
um equipamento eléctrico e electronico introduzido no mercado Europeu anies
de 1 de Julho de 2006, ou

O O equipamento é uma parte de uma grande feramenta industrial fixa




Fabricant [ Adresse

Manufacturer / Address

ROHS Déclaration of conformity

QN

Verklaart hierbij dat de handlasgenerator
Type NERTAJET 50
Nummer W000147962

is in overeenstemming met de RICHTLIJN 2002/95/CE VAN HET PARLEMENT EN

DE RAAD van 27 januani 2003 (RoHS) betrefiende de beperking van het gebruik van

bepaalde gevaarlijke stoffen in de elekirische en elekironische apparaten, want:

0O  Dehomogene materalen van de onderdelen overschrijden niet de maximale
concentratie van 0,1 gewichisprocenten lood, kwik, zeswaardig chroom,
polybromobifenylen (PBB) en polybromobifenylethers (PBDE) noch een
maximale concentratie van 0,01 gewichtsprocenten cadmium, zoals vereist BIJ
BESLISSING VAN DE COMMISSIE 2005/618/EG van 18 Augustus 2005; of

0O  Deuilrusling is een reserveonderdee! voor de herstelling of het hergebruik van
een elekirische of elekironische uitrusting die op de Europese marki gebracht is
voor 1 Juli 2006, of

O  Deuitrusting maaki deel uit van een groot vast indusiriee! werktuig.

(VD

Foridarar hamed alf generafom for manuel svelsning
Typ NERTAJET 50
Nummer W000147962

tverensstammer med Europapariamentets och rdels direkiiv 2002/95/EG av den 27

januari 2003 (RoHS) om begransning av anvandningen av vissa farliga amnen i

eleldriska och elektroniska produkler, eftersom:

O  bestandsdelarna inte dverstiger en maxikoncentration pé 0,1 vikiprocent for bly,
kvicksilver, sexvér krom, polybromerade bifenyler (PBB) och polybromerade
difenyletrar (PBDE) i homogena material och en maxikoncentration pa 0,01
vikiprocent for kadmium i homogena material enfigt kraven i kommissionens
beslut 2005/618/EG av den 18 augusti 2005; eller

Q  produkten &ren reservdel for reparation eller feranvandning av en elekirisk
eller elektronisk produkt som sfappts uf p& marknaden fore den 1 juli 2006, eller
produkien &r en del av eff storskaligt fast industriverktyg.

Oswiadcza, Ze reczny generator spawalniczy
Typu NERTAJET 50
Numer W000147962
jest zgodny z DYREKTYWA 2002/95/CE PARTAMANETU EUROPEJSKIEGO |
RADY z dnia 27 stycznia 2003 (RoHS), dotyczacq ograniczenia wykorzysiywania
niekidrych substancji niebezplecznych znajdujgcych sig w urzadzeniach
elekirycznych | elektronicznych, poniewai
O  Elementy nie przekraczajg stezenia maksymalnego w materiatach
jednorodnych: 0,1% wagowo dia olowiu, rigci, chromu szesciowarioSciowego,
polibromowego difenylu (PBB) i polibromowego eteru fenylowego (PBDE), oraz
0,01% wagowo dia kadmu, zgodnie z postanowieniami DECYZJI KOMISJ
EUROPEJSKIEJ 2005/61B/WE z dnia 18 sierpnia 2005 lub
O  Urzadzenie stanowi czesé zamienna, wykorzystywang do naprawy lub
ponownego wykorzystania innego sprzgtu elekirycznego lub elektronicznego,
wprowadzonego na rynek europejski przed 1 lipca 2006, lub
0O  Urzadzenie stanowi cze$¢ duzego, stacjonamego wyposazenia

In cele ce urmeaza declers ¢4 generatorul de sudurd manual

Tip NERTAJET 50

Numar WO000147962
este conform cu DIRECTIVA 2002/95/CE A PARLAMENTULUI EUROPEAN $I1 A
CONSILIULUI din 27 ianuarie 2003 (RoHS) cu privire la restréngerea folosiril
anumitor substante periculoase In aparaiele elecirice §i electronice deoarece:

O Flementele nu depagesc concentratia maxima in maleriale omogene de 0,1%
plumb, mercur, crom hexavalent, polibromobifendi (PBB) § polibromobifenileteri
(PBDE) ca gi concenlrafia maxima de 0,01% cadmiu aga cum este prevazul
prin DECIZIA COMISIE! 2005/618/EC din 18 august 2005; sau

O Aparatul este o piesa de schimb pentru reparares sau reutilizarea unui aparat
eleciric i efectronic introdus pe piafa europeand inainfe de 1 iulie 2006, sau
Aparatul face parte dintr-un utilsf industrial mare fix

przemysiowego.

Anhivel TGPAKATL TIUWS 1) YEWITTRIA XEipoxivme ouykGAAnang
Tumog NERTAJET 50
ApiBpoe W000147962 .

ouppopgolTal ipog TV OAHMA 2002/95/CE TOY EYPQIMAIKOY KOINOBOYAIOY

KAl TOY £YMBOYAIOY Tr¢ 27 lavouapiou 2003 (RoHS) oyenkd pie Tov mepiopiolio

G Xpriang opiapévu EMKivBUVLV CUGHIV OF NAEKTPIKOUS Kol NAEKTpOVIKOUG

eforhiopodg xaBon:

O  Taoroiysia dev umepBaivouy oTa opoloyevf] ukikd m péyiotn cuykévipwon 0,1
% Tou Bapoug ot poMufSo, udpapyupo, efaobevic xplopio, ToAuBpuwiwpéva
Sipaviha (PEB) kai oAuBpupuyrévoug SipavuhaBipeg (PBDE) xabilig
emigng km péyion cuykévipwan 0,01 % ou Bapoug o kadio Gmug
anaeital amd v ANOPAZH THE ENMPONMHE 2005/618/EC g 18
AuyoloTou 2005, fi

O O efomhiopds eivan aviahhaxnxd efapmpa yia v emBiopBwon f v
emavayproipomoinan nhextpixod A nAextpovikol efomhiopol Trou BrartBnke
oV EupwTTaix ayopd Tipv v 1 louAiou 2006, R

0O O sfonhiopds amorehsi pipog oTaBepol oyxiboug Piopnxavixol epyakeiou.

Hurxe 3anensem, Yymo 2exepamop Ons pysHol csapku
Tun NERTAJET 50
Homep WO000147562 i

coomaememayem QVPEKTHBE 2002/95/CE EBPOMEMCKOIO MNAPTAMEHTA M

COBETA om 27 sireaps 2003 20da (RoHS) omrocumensHo 0zpasiiesus

UCNONL3088HUR HEKOMOPSIX ONECHBIX BEUUECME 8 ANEKMPUYECKOM U 3M1IeKMPOHHOM

060pydosaruL, MmaKx Kai:

O  MaxcumansHas 8ec08an KOHUEHMPEUUS COUHLE, PMYMU, WECMUBANEHMHO20
xpoma, nonubpombugherunos (I66) u nonubpomGuderunagupos (MB43) e
odHopodHLIX Mamepuanax sneMermos He npessausem 0,1 %, a maioke
MaKCUManLHas 8600887 KOHUEHMpayus Xa0uus He npessauaem 0,01 %, xax
mozo mpefyem PELIEHAE KOMMCCHM 2005/618/EC om 18 Aszycma 2005
200a; unu

0O  Ofopydosanue sensemcs 3anacHol demansio 077 PEMOHMA UNU NOSMOPHO20
UCNONb308aHUS SNEKMPUYECKOZ0 U SNEXMPoHH020 0bopydosasius,
gbinyuieHHo20 Ha Esponelickull pewok do 1 Mions 2006 20da,

0O  O6opydosaHue REMABMCA YECTILI0 KDYTIHO20 CIMAYUOHEPH020
NPOMBLLIEHHO20 UHCMPYMEHA.

tymto vyhlasuje, Ze generator na manuéine zvaranie i
Typ NERTAJET 50 Cislo W000147962

nebezpednych latok v elektrickych a elektronickych zariadeniach, preloie :

O zariadenie je €asfou velkého priemyselného siroja.

€3

vyhovuje SMERNICI 2002/85/ES EUROPSKEHO PARLAMENTU A EURGPSKEJ RADY 2 27. januara 2003 (RoHS) tjkajiicej sa obmedzenia a pouZivania uritych

O  prvky v homogénnych materizloch nepresahuji maximalnu koncentraciu 0,1% hmotnosti olova, ortuti, Sestmocného chrému , polybrombifenylov (PEB) a
polybrombifenyléterov (PBDE) ako aj maximélnu koncentraciu 0,01 % hm. kadmia, ako to vyZaduje ROZHODNUTIE KOMISIE 2005/618/ES z 18. augusia 2005; alebo
0O  zaradenie je nahradnjm dielom na opravu alebo na opatovné pouiitie elektrického a elekironického zariadenia uvedeného na eurdpsky trh pred 1. jilom 2006, alebo -

Pont Ste Maxence, Le 1110612007

Directeur Unité de productio f Plant Manager




Fabricant / Adresse - - Manufaciurer / Address

EC Déclaration of conformity

Déclare ci-aprés que le générateur de soudage manuel Type NERTAJET 50  Numéro WO000147962
est conforme aux dispositions des Directives Basse tension ( Directive 2006/95/CE), ainsi qu'a la Directve CEM (Directive 2004/108/CE) et aux
législations nationales la transposant ; et déclare par ailleurs que les normes

o ENB0974-1 "Régles de sécurité pour le matériel de soudage électrique. Parfie 1. Sources de courant de soudage *

= EN B0 974-10 "Compatibilité Electromagnétique (CEM) Norme de produit pour le matériel de soudage a farc.”
ont &t appliquées . Cette déclaration s'applique également aux versions dérivees du modéle cité ci-dessus et rélérencées - «Réfderivéess.
Cette déclaration CE de conformité garantit que le matériel livré respecte la législation en vigueur, s'il est utilisé conformément 2 la notice d'instruction jointe.
Tout montage différent ou toute modification entraine la nullité de notre certification. Il est donc recommandeé pour toute modification éventuelle de faire
appel au constructeur. A défaut, I'entreprise réalisant les modifications doit refaire la certification. Dans ce cas, cette nouvelle certification ne saurait nous
engager de quelque fagon que ce soit. Ce document doit &tre transmis a votre service techngiue ou votre service achat, pour archivage.

Hereby stales that the manual welding generator Type NERTAJET 50 Number WO000147962
conforms to the provisions of the Low Voltage Direclives ( Directive 2006/95/CE}, as well as the CEM Directive (Directive 2004/108/CE) and the
national legislation transposing it ; and moreover declares that standards .

« ENG60974-1 *Safely regulations for electric welding equipment. Part 1: Sources of welding current.”

s EN 60 974-10 "Electromagnelic Compatibility (EC) Product standard for arc weiding equipment.”
have been applied. This statement also applies fo versions of the aforementioned model which are referenced - aRéfdérivéess.
This EC declaration of conformity guarantees that the equipment delivered complies with the legislations in force, if it is used in accordance with the
enclosed instructions. Any different assembly or modification renders our certification void. It is therefore recommended that the manufacturer be consulted
about any possible madification. Failing that, the company which makes the modifications should ensure the recertification. Should this occur, the new
certification is not binding on us in any way whatsoever. This document should be transmitted to your technical or purchasing department for record
purposes.

Erklart nachsiehend, dall der manuelle Schweiligenerator  Typ NERTAJET 50 Nummer W000147562
den Verfiigungen der Vorschriften fiir Schwachstrom (EWG-Vorschrift 2008/85/CE), sowie der FBZ-Vorschrift (EWG-Vorschrift 2004/108/CE) und der
nationalen, sie transponierenden Gesetzgebung entspricht ; und erklar andererseits, daf die Normen :

s« ENB0O74-1 “Sicherheitsbestimmungen fiir elekirisches Schweiimaterial. Teil 1: Schweillungs-Stromquelien.”

« EN 60 974-10 "Elektromagnetische Kompatibilitt (FBZ) Produkinorm fur das WIG-Schweillmaterial *
angewandt wurden. Diese Erid3rung ist auch gilitig fiir die vom vorstehenden Modell abgeleiteten Versionen mit den Referenzen : «Réfderiveess.
Mit vorliegender EG-Konformitatserkldrung garantieren wir, unter Vorbehalt eines ordnungsgemaBen Einsatzes nach den beiliegenden Anweisungen zur
Benutzung, die Einhaltung der giiitigen Rechisvorschriften fiir das gelieferte Material. Jegliche Anderung beim Aufbau b.z.w. jegliche andere Abwandlung fiirt
zur Nichtigkeit unserer Erklidrung. Wir raten daher, bei allen eventuellen Anderungen den Hersteller heranzuziehen. In Ermangelung eines Besseren ist die
Anderung vornehmende Unternehmen dazu gehalten, eine erneute Erkidrung abzufassen. In diesem Fall ist neue Bestatigung fiir uns in keinster Weise
bindend. Das vorliegende Schriftstiick muB zur Archivierung an Ihre technishe Abteilung, b.zw. an lhre Einkaufsabteilung weitergeleitet werden.

Dichiara qui di seguito che il generafore di saldatura manuale Tipo NERTAJET 50 Numero W000147962
& conforme alle dispasizioni delle Direlfive Bassa tensione (Direttive 2006/95/CE), & CEM (Direttiva 2004/108/CE) e alle
legistazioni nazionali comispondenti , e dichiara inolire che le norme : j

« EN 60974-1 "Regole di sicurezza per Il maleriale da saldatura elettrico Parte 1. sorgenti di corrente di saldatura.”

e EN 60 974-10 "Compatibilita Elettromagnetica (CEM) Norma di prodctto per il maleriale da saldatura alfarco.”
sono state applicate. Questa dichiarazione si applica anche alle versioni derivate e i riferimenti del modefio sopra indicafo . eRéfdérivées»
Questa dichirazione di conformita CE garantisce che il materiale consegnatoLe, se utilizzato nel rispetto delle istruzioni accluse, & conforme alle norme
vigenti. Un‘installazione diversa da quella auspicata o qualsiasi modifica comporta l'annullamento della nostra certificazione. Per eventuali modifiche, si
raccomanda pertanto di rivolgersi direttamente all'azienda costrutfrice. Se quest'ultima non viene avvertita, la ditta che effectuera le modifiche dovra
procedere a un nuova certificazione. In questo caso, la nuova certificazione non rappresentera, in nessuna eventualita, un impegno da parfe nostra. Questo
documento dev'essere trasmesso al servizo Tecnico a Acquisti della Sua azienda per archiviazione.

Declara, a continuacion, que el generador de soldadura manua! Tipo NERTAJET 50 Nimero W000147962
es conforme a las disposiciones de las Directivas de Baja tension (Directiva 2006/95/CE), asi como de la Directiva CEM (Directiva 2004/108/CE) y las
legistaciones nacionales que la contempian ; y declara, por ofra parte, que se han aplicado las normas

« ENG0O74-1 "Reglas de seguridad para el equipo eléctrico de soldadura. Parte 1: Fuentes de comiente de soldadura.”

« EN 60 974-10 "Compatibilidad Electromagnética (CEM) Norma de producto para el equipo de soldadura al arco.”
Esta dedaracion también se aplica a las versiones derivadas del modelo citado més arriba y con las referencias : «Réfdérivées»
Esta declaracion CE de conformidad garantiza que el material entregado cumple la legislacion vigente si se utiliza conforme a las instrucciones adjuntas.
Cualquier montage diferente o cualquier modoficacién anula nuestra certificacién. Por consiguiente, se recomienda recurrir al constructor para cualquier
modificacion eventual. Si no fuese posible, la empresa que emprenda las modoficaciones tiene que hacer de nuevo la certificacion. En este caso, la nueva
certificacién no nos compromete en ningiin modo. Transmita este documento a su departamento técnico o compras, para archivarlo.

QL

Declara abaixo que o gerador de soldadura manual Tipo NERTAJET 50 Nimero W000147962
esta em conformidade com as disposighes das Directivas Baixa Tensdo (Directiva 2006/95/CE), assim corno com a Directiva CEM (Directive
2004108/CE) e com as legislagbes nacionais que a franspdem ; e declara ainda que as normas !

s ENG60974-1 ’Regras de sequranga para o malerial de soldadura eléclrico. Parte 1: Fontes de corrente de soldadura”

EN 60 974-10 "Compatibilidade Electromagnética (CEM) Norma de produto para o malerial de soldadura por arco."

foram aplicadas. Esta declarago aplica-se igualmente &s versdes derivadas do modelo acima citado e referenciadas - «Réfdénvéess.
Esta declaragao CE de conformidade garante que o material entregue respeita a legislagio em vigor, sefor utilizado de acordo com as instrugdes juntas. Qualquer
montagem diferente ou qualquer modoficac3o acarreta a anulagao do nosso certificado. Por jsso recomenda-se para qualquer modificacéo eventual recorrer ao
construtor. Ou caso contrério, a empresa que realiza as modificages deve fazer novamente um certificado. Nesse caso, este novo certificado ndo pode nos comprometer
de nenhuma maneira. Esse documento deve ser transmitido ao seu servigo fécnico ou o Servigo comprs, para ser arguivado.

Verklaart hierbij dat de handlasgenerator Type NERTAJET 50 Nummer W000147962
conform de bepalingen is van de Richtlijnen betreffende Laagspanning (Richtlijn 2006/95/CE). en de EMC Richtfijn (Richtiijn 2004/108/CE) en aan de
nationale wetgevingen met betrekking hierioe ; en verklaar voorts dat de normen .

« EN B0 974-1 "Veiligheidsregels voor elekirische lasapparatuur. Deel 1: Lasstroombronnen *

= EN 60 974-10 "Elektromagnetische Compatibiliteit (EMC). Produktnorm voor booglas-apparatuur.”
7ijn toegepast. Deze verklaring is tevens van foepassing op afgeleide versies van bovengenoemd model met de bestelnummers eRéfdériveess.
Deze EG verklaring van overeenstemming garandeert dat het geleverde materiaal voldoet aan de van kracht zijnde wetgeving indien het wordt gebruikt volgens de bilgevoegde
handlelding. Het monteren op iedere andere manier dan die aangegeven in veomoemde handleiding en het aanbrengen van wiizigingen annuleert automatish onze
echtverklaring. Wij raden U dan ook aan contact op te nemen met de fabrikant in het geval U wijzigingen wenst aan te bregen. Indien dit niet geschiadt, moet de ondememing die
deWmnmwmmmmmDﬁeﬁmaﬂ!ﬂkﬁhgﬂe&&mﬁmmmmw&ﬂwomrﬂsmmh mee
kunnen brengen. Dit document moet ann uw technische dienst of the afdeling inkopen worden overhandigd voor het archiveren.



Fabricant/ Adresse . Manufacturer / Address

EC Déclaration of conformity

Férklarar hérmed aft generatom for manuel svetsning Typ NERTAJET 50 Nummer W000147962
tilverkats i Gverensstammelse med direktiven om lagspanning (direftiv 2006/95/CE) samt direkiivel CEM (direktiv 2004/108/CE och de nationela lagar
som molsvarar det ; och forkdarar for vngt aff nomema :

s EN 60 974-1 "Sakerhetsregler for elsvetsningsmaterial. Del 1: Kéllor fr svetsningssirém”

e EN 60 574-10 "Elektromagnetisk kompatibiie! (CEM) Produkinorm fir bagsvetsningsmateriel’
har tillampats. Denna forkiaring géller Gven de ufidranden som avietts av ovanndmnda modell och som har referensema : eRéfdérvéess.
Detta EU-intyg om Gverenstimnelse garanterar att levererad utrustning uppfyller kraven i gallande lagstifining, om den anvands i enlighet med bifogade
anvisningar. Varje avvikande montering eller &ndring medfor att vart intyg ogiltigférklaras. Fér varje eventuell andring bér darfGr fillverkaren anlitas, Om sa ef
sker, ska det foretag som genomfdr &ndringarna lmna et infyg. Detta nya intyg kan vi inte pa nigot satt ta ansvar for. Denna handling ska Gverldmnas till er
tekniska avdelning eller inkbpsavdelning for arkivering.

Oéwiadcza, Ze reczny generator spawalniczy Typu NERTAJET 50 Numer W000147962
jest zgudny z razporzadzeniami dyrekiywy niskie napigcia (Dyrektywa ZUOSJ“BSICE] oraz dyrektywy CEM (Dyrektywa 2004/108/CE) i
odpowiednimi przepisami krajowymi; i odwiadcza, Ze nomy:
o EN 60 974-1"Zasady bezpisczenstwa dla wyposazenia do spawania elekirycznego. Czesé 1: Zrodta pradu do procesow spawania.
e EN 60 974-10 "Zgodnost elektromagnetyczna (CEM). Norma dia produkiow dla urzadzen do spawania lukowego.®
zostaly zastosowane. Oswiadczenie dotyczy rowniez warianiow modelu podanego powyz2e, z nastepujacym oznakowaniem: sRéfdérivéess.
Oswiadczenie zgodnoéci gwarantuje, Ze dostarczone wyposazenie jest zgodne z obowiazujacymi przepisami, jeieli Jest uzytkowane zgodnie z zalaczona
instrukcfg obstugi. Kazdy inny montaz lub modyfikacja anulujg nasze oSwiadczenie. W przypadku modyfikacji zaleca sig skontaktowanie z producentem. W

innym przypadku, firma wykonujgca modyfikacje musi powtorzy¢ certyfikacje. W takim przypadku nowy certyfikat anuluje wszelkie zobowiazania z naszej
strony. Niniejszy dokument nalezy przekazaé do dzialu technicznego lub dziahy zakupéw w celu zarchiwizowania.

>

In cele ce urmeaza declara ca generatorul de suduré manual Tip NERTAJET 50 Numér W000147962
este In conformitate cu dispozifile Directivel de Joasa Tensiune (Directiva 2006/95/CE), cu Directiva CEM (Directiva 2004/108/CE) precum si cu
legislalia nafionald care le transpuné; §l declard printre altefe ¢ normele:

e EN 60 974-1 Reguli de siguran{ pt. Echipamentul de sudur3 electric. Parfea 1.; Surse de curent pt. Sudurd.”

= EN B0 974-10 ,Compatibilitate electromagnetica (CEM). Norma de produs pl. Echipamentul de sudura prin arc eleclric.”
Au fost puse in aplicare. Aceasia declaratie se aplica §i la versiunile derivate din modelul citat mai sus §i au ca referinia: «Réfdérivéess.
Aceasta declarafie de conformitate CE va garanteaza ca echipamentul livrat respectd legislafia in vigoare daca este utilizatd conform instructiunilor atagate.
Montarea necorespunzatoare sau orice modificare adusa aparatului duce la anularea certificatului. In consecin{a, inainte de orice modificare se recomanda
consultarea constructorului. In cazul unei defectiuni, intreprinderea care a facut modificarea trebuie sa refaca certificarea. In acest caz aceasta noua
certificare nu ne va implica in nici un fel. Acest document trebuie transmis serviciului Dvs. Tehnic sau serviciului Dvs. De achizitii, in scopul arhivarii.

Anhtvel TapaxdTw wg 1) YEWITPIa Xerpoxivmg ouyxoAAnong Tomog NERTAJET 50 ApiBude W000147962
ouppoppodTan e nig Siarateig Tuv O3nyiwv XapnAig Taong (Odnyia 2006/35/CE), xaBis kai pe v Odnyia HMZ (Odnyia 2004108/CE) xai pe 1ig
£6vIKEC vopoBeaies Tou TV PETaPEPCUY, KOI SNAUVE! ETTIOTC TG EPapPOTTIKAY Ta TIpGTUTTa:

« EN 60 974-1 "Kavoveg aopakeiag yia Tov e5omhiopo nhextpikiic ouykohnong. Tpfua 1: Minyég peduatog ouyxkdMnorng *

=  EN 60 974-10 "HAexrpopayvni Zuppardmra (HME). Npérutro mpoioviog yia tov efomiopd ouykdMnang 165ou.”
Aum) n Siwan epappddeTar emiong oTa povtéia Tou akoAouBolv 10 TTapamavw Ta omoia karaywpolva:
Autij n Sijlwon ouppdppuons CE efaopalila mwe o mapadibopevog efoTAiopds ouppoppoltal mpog my ioxouoa vopolecia av xproipomoicital
olppwva pe To ouvnppévo eyxepidio Xpiiong. Tuxdv Siapoperiki auvappoAdynon fj Tpowomoinon emipipe TV axdpwen ¢ MoTowoinofic pac, Euvemig
yia onoiadiwore TpoTwomoinon ouvioTaTal va ameuBivesTe oTov karaoxevaar. EAAgipe autod, ) ewiygipnan wou wpaypaTomoiEl TIS TPOTOTOIOEIS
wpémel va mpofei o€ via moTomoinon. Iy wepimTwon auti, n véa mioTomroinoen Sev cuvendysrm kapia Sixi pag Séopevor). To fyypago aurd mpéma va
perafiaoTei oy TeXVIXG UTMpedia oag i) TV uTnpegia oag ayopwy, yia apyetobérnon.

Huxe 3asensem, ymo 2eHepamop Gns pyuHoD ceapku Tun NERTAJET 50 Houmep W000147962
coomeememeyem nonoxexuaM Jupexmue, Kacaouuxcs Huskoeo nanpmienus ([upexkmuea 2006/95/CE), a makxe Jupexmues CEM ([upexmusa 2004/108/CE) u
HBUUOHENSHEIM 38X0HO0BMENBCMEaM, NEPerOCALIUIM 85; U, KDOME 020, 3a7/IHeN, Ym0 CMaH0apms:

= EN 60 974-1 Tipasuna mexsuxu GesonacHocmu dna oGopydosanus dng snexmpocaapky. Yacme 1: Mcmoysuxy ceapoyHo20 moxa.”

=  EN 60 974-10 "3pexmponazrumwan Cosmecmumocms (CEM). Mpousecdcmeerbili cmandapm dnm obopydosarus dna dyzosol ceapry.”
Obinu npuseneHsL Hacmoslee 3878NeHUS MAKKe NDUMEHABMCA K NPOUIBO0HLIM MOOUUXLULAM BLIUSYKa3aHHOT MODeny ¢ 0B03HaveHUeM:
Hacmosujee 3areneHue o coomeemcmeuu CE 2apasmupyem, Ymo NOCMasNeHHoe obopydoeanrue cobnwdaem delicmeyroljee 3akoH0GamensCmeo, ECU
OHO UCTONB3Yemcs 8 COOMeemcmauy ¢ npunazaemoll uncmpyxyuel no axcnayamayuuy. JHo6oi omauyaloUUTcs Mosmask unu mobas modugurayus
obopydosarus noeneyém 3a coboll HedelicmeumensHocmb Hawel cepmucbuxayuy, Taxum oBpazon, 65 mo6sDx 803M0MHS X MOOUPUKayUT
pexomerdyemcs obpamumscs K koscmpyxmopy. B npomusrom criyyae npednpusmue, ocywecmensioljee Modugpuxayuy, GOMmKHO 33H0E0 NPOlmU
cepmucpuxaluro obopydoeanus. B 3momM Cryyae HO8as CepMUDUKALUS He BOTOKUM Ha HAC HUKAKUX 06A3amenscme. Hacmosuui dokymenm domxeH
Obims nepedan e eaw mexnuveckull omden unu omden cxabmenus 615 xpaHeHus & apxuee

Pont Ste Maxence, Le 11/06/2007

tymto vyhlasufe, Ze generator na manuaine zvaranie Typ NERTAJET 50 Cislo W000147962
zodpoveda dispoziciam smemic nizkeho napatia (Smemica 2006/95/CE) ako aj Smemici CEM (Smemica 2004/108/CE) a
nérodnym legislativam, kioré ju upravujl; a vyhlasuje na druhej strane, Ze normy :

= EN 60 974-1 "Bezpeinosiné pravidla pre materialy na elekirické zvaranie. Casl 1 : Zdroje zvaracieho pridu.”

= EN 60 974-10 "Elekiromagneticka kompatibilita (CEM). Norma produkiu pre material na oblikové zvéranis.”
boli dodrZané. Tato deklaracia sa vzfahuje rovnako aj na tu uvedené verzie odvodené z modelu:
Tolo vyhlasenie CE o zhode zaruCuje, Ze dodany material re§pektuje platni legislativu, ak sa pouzije podfa pripojeného nivodu na pouditie. Kazda odlisna
montaZ alebo kaZda zmena mé za désledok neplatnost’ tohto osvedéenia. Odporica sa preto pri kazdej pripadnej modifikicil spojit sa s vjrobcom. Pokial
vyrobca nie je zainteresovany, musi podnik, ktory vykonal zmeny, znova vykonat certifikiciu. V takom pripade nds tato nova certifikicia v nijakom pripade
nezavazuje. Tento dokument musi byt’ odovzdany vasej technickej sluZbe alebo va8mu ndkupnému oddeleniu na archiviciu.

Directeur Unité de production / Plant Manager
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