LOTTO 1

L'impianto di insaccaggio inerti presente nel capannone € composto da:
- N° 1 tramoggia alimentazione in acciaio al carbonio;

- N° 1 alimentatore vibrante;

- N° 1 nastro trasportatore NO50-018;

- N° 1 tramoggia di carico kreusabro K70;

- N°2 controllori di livello in tramoggia;

- N°1 pesatrice elettronica mod. NE/N 25 Kg;

- N°1 centralina elettronica per la pesatura;

- N° 1 struttura metallica di supporto alla pesatrice;

- N° 1 tramoggia di carico per collegare pesatrice ed insaccatrice;

- N° 1 insaccatrice automatica VT600;

- N° 1 Nastro trasportatore lungo 2500 mm per evacuare i sacchi;

- N° 1 Terminale operatore con deiettori e pulsanti;

- Protezioni perimetrali;

- N° 1 pressa sacchi a doppio nastro sovrapposto;

- N° 1 Dispositivo di rotazione dei sacchi mod. Flap;

- N°1 Pallettizzatore automatico con ingresso dal basso mod. LS340;
- N° 1 dispensatore automatico di palette vuote;

- N° 1 rulliera a rulli motorizzata lunga 2 mt per evacuare il pallet pieno;
- N° 1 pannello comandi per operatore;

- Protezioni antinfortunistiche;

- N°1 avvolgitore semiautomatico.

Tutti i macchinari risultano posizionati e installati su platee e
strutture di sostegno in cls armato.



