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  Descrizione 

2.  Centrale di betonaggio 

 

L’impianto di betonaggio si compone come di seguito descritto. 

 

• Impianto produzione calcestruzzi a doppio carico del tipo Euromec avente 

produzione a dosi secche pari a 120 mc/h per singolo punto di carico dotato di 

impianto lavaggio betoniere avente capacità di stoccaggio pari mc 380. 

 

• Vasche stoccaggio inerti nr. 6+6 scomparti da mm 3.200 * mm 4.800 ciascuna 

aventi una lunghezza totale pari a mm 19.270, con nr. 12+12 bocchette di 

dosaggio con spinotti lubrificati nelle portelle di apertura, aventi nr. 12+12 

cilindri pneumatici ammortizzati con scarico rapido per l’apertura indipendente 

delle singole bocchette di dosaggio aventi dimensioni: diametro mm 100 e 

corsa mm 250 rivestite esternamente in alluminio. 
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• Dosaggio inerti costituito da: 

- nr. 2 sistemi di pesatura a nr. 4 celle di carico omologate del tipo Società 

Cooperativa Bilanciai f.s. kg 30.000 classe C3; 

- nr. 2 visualizzatori digitali D400 aventi schede in uscita analogica 0/10 volt 

D.C. per il collegamento all’automazione; 

- nr. 2 tramogge pesatrici inerti aventi ciascuna capacità geometrica mc 32 

con vibratore a piastra passante da kg 200. 

 

• Dosaggio cemento costituito da: 

- nr. 2 sistemi di pesatura a nr. 4 celle di carico del tipo Società Cooperativa 

Bilanciai f.s. kg 6.000 classe C3; 

- nr. 2 visualizzatori digitali D400 con arresto automatico del dosaggio, aventi 

schede in uscita analogica 0/10 volt D.C. per il collegamento 

all’automazione; 

- nr. 2 tramogge pesatrici cemento aventi ciascuna capacità geometrica 

mc 5,2 con apertura elettropneumatica tramite una valvola a farfalla 

azionata da un cilindro pneumatico avente diametri mm 63 corsa mm 150, 

rivestita esternamente in alluminio. 

 

• Dosaggio acqua costituito da: 

- nr. 2 lanciaimpulsi da 2 pollici dotate di valvola a sfera di chiusura 

elettropneumatica; 

- nr. 2 visualizzatori digitali arresto automatico del dosaggio anche in 

funzionamento manuele. 

 

• Vibratori di serie costituito da: 

- nr. 2 vibratori da kg 200 a cerniera tra le bocchette in corrispondenza del 

primo scomparto di sabbia; 

- nr. 2 vibratori da kg 200 a piastra passante nelle tramogge pesa inerti in 

corrispondenza del primo scomparto di sabbia; 

- nr. 1 vibratore da kg 100 a piastra passante in ciascuna tramoggia pesa 

cemento. 

 

• Nr. 4 nastri estrattori aventi ciascuno portata 85 mc\h composti da: 

- nr. 2 teli lunghezza mm 5.400 – nr. 2 teli lunghezza mm 9.800, larghezza mm 

800 cadauno, classe 315, spessore mm 4+2, 3 tele (spessore totale mm 9); 



 

  

 

- rulli autolubrificanti disposti a terna con diametro mm 89; 

- rullo motore avente diametro mm 320 rivestito in gomma antiscivolo; 

- nr. 2 motori elettrici trifase da kw 5,5 e nr. 2 motori elettrici trifase kw 7,5, 

aventi riduttore pendolare ad ingranaggi a bagno d’olio; 

- sistema antinfortunistico con fune di emergenza e rete di protezione per 

l’intera lunghezza. 

 

• Nr. 2 nastri caricatori aventi ciascuno portata 180 mc\h con struttura tralicciata 

in tubolare del diametro mm 48 composti da: 

- nr. 1 telo lunghezza mm 16.000 e nr. 1 telo lunghezza mm 18.000, larghezza 

mm 800 ciascuno, classe 315, spessore mm 4+2, 3 tele (spessore totale 

mm9); 

- rulli autolubrificanti disposti a terna con diametro mm 89; 

- rullo motore avente diametro mm 400 rivestito in gomma antiscivolo; 

- nr. 2 motori elettrici trifase da kw 9,2, aventi riduttore pendolare ad 

ingranaggi a bagno d’olio; 

- sistema antinfortunistico con fune di emergenza e rete di protezione fino a 

mt. 2 da terra. 

 

• Tramoggia di carico in autobetoniera interamente realizzata in acciaio Fe360 

da mm 6, con scarico inerti del diametro da mm 500 e scarico cemento del 

diametro da mm 220; tubazione scarico acqua a corona circolare da 2 pollici 

con nr. 16 ugelli del diametro da mm 10. 

 

• Nr. 2 coclee del diametro esterno mm 323, con riduttore coassiale R 1/7, spirale 

a passo variabile e motore trifase kW 7,5. 

 

• Nr. 2 quadri elettrici, ciascuno composto da quadro elettromeccanico di 

potenza e comando per la gestione della centrale di betonaggio, con 

carpenteria ABB avente dimensioni: larghezza mm 1.160, profondità mm 880, 

altezza mm 1.350, con alzata e leggio; grado di protezione IP55, dotato di 

pannello sinottico di comando serigrafato a colori completo di selettori, 

pulsanti, spie di segnalazione e sezionatore fusibilato. Sono presenti altresì un 

modulo elettronico di protezione ausiliari con protezione magnetotermica, un 

segnalatore di presenza di tensione all’interno del quadro, un segnalatore 

acustico preavviso avvio nastri, un pulsante a fungo di emergenza a riarmo 

manuale, un avvio ausiliario a chiave, un amperometro, un voltmetro e una 



 

 

morsettiera di collegamento cavi. Componentistica utilizzata Telemeccaniche. 

I quadri hanno uno spazio interno non cablato per future espansioni pari al 10%. 

Tensione di alimentazione 400V. 

 

• Impianto pneumatico costituito da: 

- nr. 1 compressore con serbatoio lt 500 e nr. 2 motori da kW 3 ciascuno in 

grado di erogare lt/min 1200; 

- nr. 4 tubazioni zincate indipendenti per asservire nr. 12+12 cilindri 

pneumatici; 

- nr. 24 elettrovalvole a 5 vie 24 V per l’azionamento dei 12+12 cilindri 

pneumatici delle bocchette di dosaggio; 

- nr. 2 elettrovalvole a 5 vie 24 V per l’azionamento dei cilindri pneumatici delle 

tramogge pesa cemento. 

 

• Vibratore a masse eccentriche fisse da kg 300 (forza centrifuga) Vib/l 3000 – 

380 W montato su doppia piastra “passante” nelle bocchette di apertura 

relativo allo scomparto sabbia. 

 

• Vibratore da kg 200 (forza centrifuga) – Vib/l 3000 – 190 W montato su piastra 

nella tramoggia pesa inerti. 

 

• Nr. 2 dispositivi antintasamento completo di indicatore di livello a paletta 

rotativo installato sul doccione del nastro caricatore.     

 

• Nr. 6 griglie antinfortunistiche standard per tramogge stoccaggio inerti (non 

pedonabili), realizzate con maglia mm 250 x 150; piatto 60 x 6 e tondo 

diametro mm 16. 

 

• Copertura superiore nastro realizzata in pannelli rimovibili di lamiera zincata da 

mm 2. 

 

• Copertura inferiore nastro realizzata in pannelli removibili di lamiera zincata da 

mm 2. 

 

• Passerella laterale nastro caricatore zincata con piazzola di ispezione su 

gruppo moto riduttore, avente le seguenti caratteristiche: struttura in UPN 100, 

larghezza mm 550, piano di calpestio in lamiera stirata da mm 4, scaletta di 



 

 

accesso con gradini antiscivolo, parapetto alto mm 1000 per tutta la 

lunghezza, piazzola di ispezione sulla sommità. 

 

• Passerella perimetrale zincata di ispezione bocchette, avente le seguenti 

caratteristiche: lunghezza totale mt 48, struttura in UPN 100, larghezza mm 550, 

piano di calpestio in lamiera stirata da mm 4, scaletta di accesso con gradini 

antiscivolo, doppio parapetto interno/esterno alto mm 1000 per tutta la 

lunghezza. 

 

•  Nr. 4 silos bullonati CS 90 mc 90 q.li 1.200 circa zona sismica S9, aventi diametro 

mm 3.500 altezza massima mm 13.700. I silos divisibili hanno la tramoggia ed il 

tetto costruiti in due elementi flangiati, il fasciame cilindrico è composto da nr. 

4 elementi flangiati longitudinalmente, il tubo di carico è posto internamente, 

mentre quello di sfiato esternamente, entrambi hanno diametro mm 100. I silos 

sono completi di bulloneria zincata e di sistema di fluidificazione a piastre, 

dotati di valvola di sicurezza per il controllo della pressione. Sono presenti scale 

alla marinara con gabbia salva corpo e piazzola di sosta intermedia e 

passerella di collegamento tra una coppia di silos dotata di ringhiera. Sul punto 

di carico, nella bilancia del cemento, è presente un impianto di abbattimento 

polveri. 

 

• Nr. 2 Betonsystem con bollettazione per il controllo globale della produzione 

costituita da: 

- PLC Omron C200Hx con scheda di interfacciamento analogici, personal 

computer e monitor LCD colori, dotato di software Betonsystem con 

sinottico grafico animato per le varie fasi di carico; 

- software PLC abilitato alla gestione di: nr. 6 inerti a peso in unica bilancia, 

nr. 6 cementi a peso in unica bilancia, nr. 4 additivi a volume o a peso su 

un'unica bilancia, acqua pulita ed acqua di riciclo, compensazione 

umidità inerti in automatico, impostazione parametri configurabile 

dall’utente, controllo spillamento inerti proporzionale, estrazione inerti e 

cemento lenta o veloce, controllo intasamento autobetoniera, controllo 

vibratori e fluidificazione, numero illimitato di formule, gestione ordini e 

consegne, emissioni documento di trasporto, gestione magazzino materie 

prime in automatico. Il sistema operativo è Windows XP alquanto datato. 

 



  

 

• Nr. 2 misuratori di umidità ED258, con tecnologia a microprocessore, che 

fornisce il valore rilevato in percentuale su display alfanumerico a 8 caratteri. 

 

• Nr. 4 sonde umidità MS212 telescopica resistiva per il rilevamento dell’umidità 

delle sabbie installate nella tramoggia di pesatura inerti. 

 

• Nr. 2 lanciaimpulsi Danfoss per acqua pulita o riciclata completo di sensore 

magnetico e convertitore di segnale a microprocessore, dotati di nr. 2 valvole 

a sfera d a 2 pollici con attuatore rotativo ad azionamento elettropneumatico 

per la gestione delle due tubazioni di alimentazione dell’acqua pulita e 

riciclata, completo di elettrovalvole a 5 vie. 

 

• Nr. 2 gruppi di continuità 700 VA (490 watt). 

 

• Nr. 4 dosatore additivi liquidi da lt. 65 con cella di carico avente portata kg 3 

alloggiata in una scatola di alluminio posizionata sopra il cilindro con relativa 

asta galleggiante asportabile, con sistema di controllo a doppia soglia di 

allarme, con galleggiante di sicurezza di livello massimo per evitare il trabocco 

del liquido, elettropompa adescante monoblocco con motore trifase e 

contenitore graduato trasparente. 

 

• Nr. 4 struttura portante in acciaio zincata avente altezza mt. 1,70. 

 

• Nr. 1 coclea separatrice avente diametro mm 700, lunghezza mm 7.000 con 

tramoggia di convogliamento, azionato da motoriduttore epicicloidale kW 7,5. 

 

• Quadro elettronico di comando contenenti tutte le parti elettriche di potenza, 

quelle dei comandi ausiliari, interruttore generale, relè temporizzati per 

l’automazione dell’azionamento della pompa di lavaggio delle autobetoniere, 

della coclea e dell’agitatore. 

 

• Nr. 2 agitatore per vasche da mc 50 completo di motoriduttore da kW 4,0 con 

asse avente lunghezza mt. 2,6 ed eliche aventi diametro mm 1.200 realizzate in 

acciaio antiusura, compresi di supporto e piattaforma di ispezione realizzata in 

grigliato zincato, parapetto di protezione sommità vasca avente capacità mc 

50. 

 



 

 

• Nr. 2 griffa per il lavaggio delle autobetoniere e di relativa pompa sommersa 

portata mc\h 40, potenza kW 3,0, completa di argano ad azionamento 

manuale per il movimento (innalzare\abbassare). 

 

• Nr. 2 pompa di alimentazione centrale, costituita da una pompa sommersa 

avente portata mc\h 40, potenza kW 3,0, completa di argano ad 

azionamento manuale per il movimento (innalzare\abbassare). 

 

• Nr. 1 pompa di alimentazione tramoggia, costituita da una pompa sommersa 

avente la funzione di alimentare la tramoggia della coclea separatrice, 

portata mc\h 8, potenza kW 1,1, completa di argano ad azionamento 

manuale per il movimento (innalzare\abbassare). 

 

• Nr. 1 tramoggia allungata per il lavaggio in contemporanea di nr. 2 

autobetoniere. 

 

• Impianto video controllo impianto di betonaggio composto da nr. 15 

telecamere e nr. 4 monitor. 

 

L’impianto è stato installato nell’anno 2003 – 2004, disponendo del manuale d’uso e 

manutenzione, oltreché delle relazioni tecniche di vari filtri.  

Da un esame visivo, l’impianto si presenta in buone condizioni, necessitando 

comunque di una approfondita manutenzione in quanto fermo da oltre due anni. 

 


