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MACCHINA DI TRACCIATURA E CONTROLLO
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Costruita con moderni criteri tecnologici ed utilizzando i
migliori materiali ogel disponibili sul mercato, presentiamo
in queste pagine Jla nuova macchina Tridimensionale di
Tracciatura e Controllo.

La particolarita della macchina @ data dalla sua
conformazione la quale consente la massima accessibilita di
lavoro e di posizionamento del pezzo.

Con essa, potendo operare su tutte le cingue faccie del pezzo

& possibile la tracciatura ed il controllo mnonché 1a
] fresatura, tramite elettromandrini, di modelli in legno-
resina e polistirclo oltre alla digitalizzazione di forme
complesse.
' Caratteristiche costruttive:
'l BASE
Uostitunisce la struttura portante della macchina, ed =
interamente realizzata in acciaio elettrosaldato con relativi

trattamenti termici di distensione.

Hella sua parte superiore sono presenti gli elementi di
livellamento per 1’appogegio del piano portapezzi in ghisa.
lavorazione di finitura di quest’'ultimo & di piallatura
a211'americana con grado di precisione a norma DIN 876 II°.
Nella parte posteriore della base troviamo due solide piastre
sedi per il fissaggio dei montanti di supporto alla traversa
anch'esse costruite in acciaio elettrosaldato e disteso.
Particolare osservazione & da attribuire alla struttura
portante della testa e del cannotto costituita dal carro e
dal braccio.
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CARRO ASSE X

F' costruito in due parti; inuna parte sono alloggiate l=
sedi dei cuscinetti ad alta precisione con basso attrite ed
elevalo carico, i quali scorrono sulle guide della traversa,
in acciaio temperato e rettificato.

LLa sua configurazione & tale per cui all'interno & alloggiato
i1 supporto del braccio e posteriormente viene contropesatoe e
bilanciato in modo che tutte le sue masse agiscano nel
baricentro situata sulla traversa quindi in qualsiasi
posizione si debba trovare il gruppo testa/cannotto si
riscontreranno le stesse elevate prestasioni di precisione e
di ripetibilita in tutto il campo di lavoro.
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BRACCIO ASSE Y

J1 braccio fa da sostentamento al gruppo testa/cannotto il
quale scorre, tramite guide temperate a rattificate,
all’interno del braccio stesso, garantendo anche in questo
c¢aso, un giusto equilibrio del pesi,

TESTA E CANNOTTO ASSE Y-Z

I1 geruppo testa & realizzato da una speciale fusione di
alluminio trattato ed incorpora il cannotto werticale con
piste cromate e rettificate sulla cul estremita & fissata la
testa cubica per 1’'inserimento deglli utensili da lavoro.

11 cannotto viene contropesato da un bilanciamento
pneumatico, regolabile in conformita al peso degli utensili
montati sulla testa cubica.

Gli spostamenti sono del +tipo normale, o a richiesta
motorizzati tramite motori a c/c.

Tutti gli assi sono comandati tramite pignone/cremagliera,
con spostamenti micrometrici, inoltre l'asse x (anche nei
tipi manuali) & dotato di rapido.

1 bloccaggi sono del tipo elettromagnetico su ogni asse.

11 sistema di misura & dato da cremagliere rettificate ed &
videato da un visualizzatore elettronico centesimale o
millesimale predisposto per tutte le operazioni di
tracciatura e controllo.

E’ inoltre possibile ogni operazione relativa alla
digitalizzazione, controllo, tracciatura dei pezzi.

MONDIN

CCANICA

ME

|



