E VI N I Es APPLICAZIONI INDUSTRIALI

NOVITA’
Troncatrice-rettifica di precisione per punzoni
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Caratteristiche tecniche
Precisione di taglio @25m/m x 300m/m +0,01
Precisione d’angolo @25m/m x 90° +0,01
. . @180m/m spessore 1m/m (foro)
Taglio a disco
?31,8m/m
Caratteristiche mola WA46Kx100x50x20
R.P.M. 3.600 g/min
Motore 3/4HP 110/220V 1 o 3 fasi
o 300G 300mm / 500G 500mm / 600G
Capacita di lavoro
600mm
Peso (Kg) ~90Kg
Dimensioni 430 x 360 x 500 (300G)

Descrizione:

Con un unico piazzamento ed il semplice movimento di una leva (FIG.4), il punzone viene prima
tagliato(FIG.3) e poi rettificato(FIG.1) a misura. Basta impostare la misura desiderata mediante
un'asta graduata (FIG.5-6) ed un micrometro. Inserite il pezzo da tagliare, ed in pochi secondi
I'operazione € ultimata. Un diamante "ravviva mola" fisso permette di recuperare l'usura della
rettifica senza precludere le successive misure di taglio. Un nonio graduato (FIG.1) permette di
avanzare il mandrino porta-mola verso il diamante




