GENERAL INFORMATION AND SAFETY
Allgemeine Informationen und Sicherheitsbestimmungen
Information general et securité
Allmin information och Sikerhet
Informacion general y seguridades

DESCRIPTION AND TECHNICAL DATA
Technische Beschreibung und Daten
Description données et Techniques
Teknisk information och data
Descripcién y datos técnicos

APPLICATION DATA
Anwendungsdaten
Données d’application
Applikationsdata
Datos de applicacién

DECLARATION OF CONFORMITY
Konformititserklarung
Déclaration de conformité
Forsikran om Gverensstimmelse
Declaracién de conformidad

FUNCTION
Funktion
Fonctionnement
Funktion
Funcion

OPERATION
Betrieb
Exploitation
Drift
Operacion

MAINTENANCE AND TROUBLESHOOTING
Wartung und Problemldsung
Entretien et dépannage
Skotsel och fels6kning
Mantenimiento y resolucién de problemas

ELECTRICAL DRAWINGS
Elektrozeichnungen
Schémas électriques
Elritningar
Esquemas electricos

SPARE PARTS
Ersatzteile
Piéces des rechange
Reservdelar
Piezas de repuesto

10

COMPONENT INFORMATION
Komponentinformation
Informations sur les componants
Komponentinformation
Informacién de componentes

11

MISCELLANEOUS
Verschiedenes
Renseignements divers
Diverse
Informacion diversa




FRIGOSCANDIA

A MEMBER OF THE FRIGOSCANDIA EQUIPMENT GROUP

MANUAL

0053 - 01 - 06 - 02 1/6
09-9 *
DESCRIZIONE

Surgelatore GYRoCOMPACT® M76 con sistema di avanzamento FRIGoDRIVE®,

Dimensioni (unita di misura internazionale).

ke ok
** 2320
H
Modello* N-S
Hi 760 925
Altezza ca- 60 ‘ 80 | 100 | 120 150 l 180 L 220
tena (Lh) :
Tyt Nastro FRIGoBELT Nastro FRIGOBELT maggiorato
Piami | Hp | H | Hy | H | Ho | H [Hy | H [ Hy | H [Ho | H [Hy | H
7 2700 | 4110
8 2605 | 4110 | 2920 | 4410
9 2785 | 4110 | 3140 | 4710
10 2670 4110 | 2965 | 4410 | 3360 | 4710
11 2820 | 4110 | 3145 | 4410 [ 3580 [ 5010
12 2970 | 4410 | 3325 | 4710 | 3800 | 5100
13 2540 | 4110 | 3120 | 4410 | 3505 | 5010 | 4020 | 5400
14 2660 | 3270 | 4710 | 3685 | 5010 | 4240 | 5600
15 2780 13420 | 4710 | 3865 | 5200 | 4460 | 5800
16 2580 | 4110 | 2900 3570 | 5010 | 4045 | 5300 | 4680 | 6000
17 2680 3020 3720 | 5010 | 4225 | 5500 | 4900 | 6200
18 2780 3140 3870 | 5100 | 4405 | 5700 | 5120 | 6500
19 2880 3260 | 4110 §4020 | 5300 | 4585 | 5900 | 5340 | 6700
20 2590 | 4110 | 2980 3380 | 4410 [ 4170 | 5400 | 4765 | 6100 | 5560 | 6900
21 2670 3080 3500 | 4410 [ 4320 | 5600 | 4945 | 6200 | 5780 | 7100
22 2750 3180 3620 | 4710 [ 4470 | 5700 | 5125 | 6400 | 6000 | 7300
23 2830 3280|4110 |3740| | [4620 5900 | 5305 | 6600 | 6220 | 7600
24 2910 3380 | 4410 | 3860 | 4710 [ 4770 | 6000 | 5485 | 6800 | 6440 | 7800
25 2990 3480 | | [3980 50104920 | 6200 | 5665 | 7000 | 6660 | 8000
26 2550 | 4110 [ 3070 3580 | 4410 [ 4100 | 5010 | 5070 | 6300 | 5845 | 7100 :
27 2610 3150 : 6500 | 6025 | 7300
28 2670 3230 6600 | 6205 | 7500
29 2730 3310 4110 6800 | 6385 | 7700
30 2790 3390 | 4410 6900 | 6565 | 7900
31 2850 3470 7100
32 2910 3550 7200
33 |2970 3630 | 4410 [ 7400 1300
34 3030 3710 | 4710 | 7500 s
35 3090 3790 4480 | 33 7700 Jy us
36 3150 3870 | 4710 | 4580 F5- 7800 680 ==
37 3210 3950 | 5010 | e \ |
38 3270 4030 47 0 = vy
39 3330 | 4110 | 4110 4880 | 5700 . o
40 3390 | 4410 | 4190 | 5010 | 4980t 5800 E O
Validita’ delle dimensioni.
Tutte le dimensioni e layout riportate in questo manuale sono valide solamente per 680 {=' \ = }
spirali ascendenti. Contattare la Divisione Applicazioni per tutti gli altri casi.
L] .
Daclta: 1100 - 385 !

Piani: Configurazioni valide per modelli in linea. Per modelli a U
sottrarre 0.5 piani; per modelli ad angolo aggiungere 0.25 piani.

Ho,: Configurazioni valide per modelli in linea. Per modellia U
sottrarre Lh/2; per modelli ad angolo aggiungere Lh/4.
a* Altezza del piano mezzanino.

**¥ Dimensione H: I surgelatori con un numero limitato di piani, possono,
in condizioni particolari, avere H = 3810 mm. Contattare
il Servizio Assistenza per ulteriori informazioni.
. Le configurazioni in zone ombreggiate sono disponibili a richiesta.
m Contattare il Servizio Assistenza per ulteriori informazioni.

Dimensioni delle porte e delle unita di

alimentazione/uscita.

Per i modelli disponibili e le dimensioni del
surgelatore vedere la pagina a tergo.

Soggetto a cambiamenti senza preavviso
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DESCRIZIONE

Surgelatore GYRoCOMPACT® M76 con sistema di avanzamento FRIGoDRIVE® .
Dimensioni (unita di misura internazionale).*

1
4200 | Modelli in linea. |
Lo T
e :
- L ml
vy
-~} 4 R
3l ==) =1l _
chazione: CCR Rotazione: CR Rotazione: CCR a Rotazmne CR
Modello NS. Modello NS. Modello EW: Modello WE.
4800 | Modelli ad U.|
L 8 e " 6275 ;
ﬂ ==l : | s l

|
I

™~
[P

8600
=l

) — =T |
Rotazione: CCR Rotazione: CR Rotazione: CCR Rotazione: CR.
Modello NN. Modello NN. Modello EE. i Medgllo WW,

Modello WS.

* Vedere anche pag, 1.

[ Le configurazioni in zone ombreggiate sono disponibili a richiesta.
Contattare il Servizio Assistenza per ulteriori informazioni.

Soggetto a cambiamenti senza preavviso
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DESCRIZIONE

Surgelatore GYRoCOMPACT® M76 con sistema di avanzamento FRIGoDRIVE®,
Technical data (unita di misura internazionale)

Modello GCM 76 - Unico flusso di aria verticale

Nastro Standard

Altezza catena (mm) 60 80 100 120

Spazio motro verticale per prodotto (mm) 45 65 85 105 35

Numero piani (min - max) 26-40 | 20-40 | 16 32 | 13-26 | 103671

3340 [ 2736

Tipo Nastro FRIGoBELT Nastro FRIGoBELT maggiorato

Larghezza totale (mm) 760

Larghezza finale (mm) 715

Lunghezza per piano (m) 13.1

Superficie effettiva di nastro T

per p1ano (

Velocita nastro (m/min) 4.0 - 30 (intervallo standard di velocita)

2.0 - 15 (intervallo standard di velocita)

DATI ELETTRICI

Voltaggio principale 3 x 380 V oppure 3 x 415 V, 50 Hz; oppure 3 x 440 V, 60 Hz ****

Normale consumo di energia (kW) 38,5

Potenza di installazione (kVA) ** 60,5

Motori di potenza superiore a 1 kW 1x15+1x4+2x18

DATI DI REFRIGERAZIONE

Progetto standard R 717 (Ammoniaca): Rapporto di circolazione

pompa = 4-6 volte evaporazione
R22: Rapporto di circolazione pompa = 3 volte evaporazione

Temperatura di evaporazione (°C) Aspirazione a -40° CR717, 43° CR22.

Carico base (kW) 49

Carico base (kcal/h) 42 000

Dimensioni bobina ¢ volume (litri) Dimensioni Volume***
08 550
10 550
12 720
14 - 720
16 820
18 940
22 ' 1140

IMPIANTO DI SBRINATURA

Mezzo di sbrinatura * Sistema a gas caldo oppure ad acqua

SR £000

Temperatura minima dell’acqua (°C) +15

EMISSIONI RUMOROSE

In conformita’ alla direttiva Massiomo 78 dB (A)

89/392/EEC, 1.7.4 ().

*  Sbrinatore dell’acqua opzionale.
**  Valore per dimensionare 1a capacita dei fusibili e cavi di alimentazione elettrica.
*+* Vale per evaoratore in acciaio galvanizzato. Altri materiali a richiesta.
*++* Dyrante il 1994-95 la tensione di alimentazione cambiera’ in: 3x400 V oppure 3x415 V, 50 Hz; oppure 3x400 V, 60 Hz.
Le configurazioni in zone ombreggiate sono disponibili a richiesta.
== Contattare il Servizio Assistenza per ulteriori informazioni.

Soggetto a cambiamenti senza preavviso
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DESCRIZIONE

Surgelatore GYRoOCOMPACT® M76L con sistema di avanzamento FRIGoDRIVE®,
Dimensioni (unita di misura internazionale)

H kk%k
** 1400
760
Modello* N-§
tezza
aliems 60 80 100 120
Piﬂ!ll Hn_ H Hn H Hn H Hn H
10 1790 | 3210 | 1980 | 3210 | 2180 | 3210
11 1650 | 3210 | 1870 2080 2300
12 1710 1950 2180 2420 | 3210
13 1770 2030 2280
14 1830 2110 2380
15 1890 2190 2480 | 3210 -
16 1950 2270 sad : ‘
17 2010 2350 ' LT
18 2070 2430 £ 1130
19 2130 2510 | 3210 680 Al e
20 2190 e f
21 2250 = e \ ‘ i 5
22 2310 \ o
23 2370 E \ \y /
24 2430
25 2490 | 3210 A [ N =i

680

1100 385 l

Dimensioni delle porte e delle
unita di alimentazione/uscita.
Per i modelli disponibili e le
dimensioni del surgelatore
vedere la pagina a tergo.

Validita’ delle dimensioni.
Tutte le dimensioni e layout riportate in questo manuale sono valide solamente
per spirali ascendenti. Contattare la Divisione Applicazioni per tutti gli altri casi.
* Per modelli N - N:
Piani: Sottrarre il valore in numero di 0.5.
Ho: Lh 60 sottrarre 30 mm, Lh 80 sottrarre 40 mm,
Lh 100 sottrarre 50 mm, Lh 120 sottrarre 60 mm.
**  Altezza del piano mezzanino.
**% PDimensione H:
Per dimensioni di bobina 12, 14 e 16 ’altezza
del recinto (H) € 3610 mm.

Soggetto a cambiamenti senza preavviso
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DESCRIZIONE
Surgelatore GYRoCOMPACT® M76L con sistema di avanzamento FRIGoDRIVE®,

Modelli disponibili e Dimensioni. *

| Modelli in linea. |

s

©)

selt e e
= p =
] * ]
Rc;az;ione: CCR Rotazione: CR
Modello NS. Modello NS.
[ Modelli ad U
4800
xR
£ —g:—‘irzE
)| [\ '
N = P . -
Rotazione: CCR Rotazione: CR
Modello NN. Modello NN.

* Vedere anche a pag. 1.

Soggetto a cambiamenti senza preavviso
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Surgelatore GYRoCOMPACT® M76L con sistema di avanzamento FRIGODRIVE®
Dati tecnici (unita di misura internazionale)

Modello

Nastro
Altezza catena (mm)

Spazio morto verticale per
prodotto (mm)

Numero piani (min - max)
Tipo

Larghezza totale (mm)
Larghezza finale (mm)
Lunghezza per piano (m)

Superficie eqcmva di nastro
per piano (m?)

Velocita nastro (m/min)

DATI ELETTRICI

Numero piani

Voltaggio principale

Normale consumo di energia (kW)
Potenza di installazione (kVA) **
Motori di potenza superiore a 1 kW

DATI DI REFRIGERAZIONE
Progetto standard

Temperatura di evaporazione (°C)
Numero piano

Carico base (kW)

Carico base (kcal/h)

Dimensioni bobina e volume (litri)

IMPIANTO DI SBRINATURA

Mezzo di sbrinatura *

Consumo ac% ua (lit/min) at 300
kPa; min. 100 kPa (3 bar; min. 1 bar)

Temperatura minima dell’acqua (°C)

EMISSIONI RUMOROSE

nformita’ alla direttiva
89/392/EEC 1.7.4 ().

*  Sbrinatore dell’acqua opzionale.

GCM 76L - Unico flusso di aria verticale

Standard
60 80 100 120
45 65 85 105
11-25 10 -19 10-15 10-12
Nastro FRIGoBELT

760

715

13.1

7.7

2.0 - 15 (intervallo standard di velocita)
4.0 - 30 (intervallo opzionale di velocita)

10-19 | 20 -25
3 x 380 V oppure 3 x 415 V, 50 Hz; oppure 3 x 440 V, 60 Hz ****
19 38
31 ' 60

1x1.1+1x15+2x9 1x11+1x15+2x18

R 717 (Ammoniac _3 Rapporto di circolazione
pompa = 4-6 volte evaporazione
R22: Rapporto di c1rcolazwne pompa = 3 volte evaporazione

Aspirazione a -40° CR717, -43° CR22.

10-19 20-25
29 49

25 000 42 000

Dimensioni Volume***

08 550
10 . 550
12 720
14 720
16 820

Sistema a gas caldo oppure ad acqua
290

+15

Massiomo 78 dB (A)

**  Valore per dimensionare la capacita dei fusibili e cavi di alimentazione elettrica.
*** \ale per evaporatore in acciaio galvanizzato. Altri materiali a richiesta.
#kk* Durante il 1994-95 la tensione di alimentazione cambiera’ in: 3x400 V oppure 3x415 V, 50 Hz; oppure 3x400 V, 60 Hz.

®= Marchio registrato della Frigoscandia Food Process Systems.

Soggetto a cambiamenti senza preavviso
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INDICAZIONI DI CAPACITA’

GYRoCOMPACT M76

0053 -02-06-02

11

03 -89

DATI PER LUTILIZZAZIONE

Indicazioni di capacita per ottenere temperatura in uscita di -18C
(basato sulla temperatura di -40C R717 o -43C R22 all’evaporatore)

Prodotto Dimensioni Peso Temp. Kg/h Kg/h Kg/h
mm g prodotto | 8 spire 20 spire | 30 spire
in °C

Hamburger crudo @ 100x6 45 0 780 1950 2 920
Hamburger crudo 125x 110x 10 115g 0 840 2100 3150
Tortini cathe manzo, cotti &100x 13 8¢ +70 480 1200 1 800
Polpette carne, cotte @33 15g +70 1100 2750 %

Filetti pesce crudi 480 x 170 x 20 700 g +10 600 1 500 2250
Bastoncini pesce, B&B, precotte |100x30x 16 30g “ ;ﬂ)m | 900 2250 3370
Crocchette pesce, B&B, precotte | 65 x 19 55g +40 - 950 2370 3 560
Porzioni pollo, 8 pezzi 125 ¢ +5 560 1400 2100
Polpette pollo, precotte 22g +40 530 1330 2000
Croissant, crudo @30 x 150 55g +20 1 000 2 500 3750
Baguette, cruda &40 x 680 550 g +20 1020 2 550 3 820
Vassoio lasagne, senza copertura |195 x 130 x 35 +20 510 1260 1900

* Richiede dimensioni evaporatore maggiori dello standard

Soggetto a cambiamenti senza preavviso
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Capacita
0,

/
° 70 65 -60 -55 -50 -45 -40 -35 -30 -25°F

150 t i —
140 !
|
130 f=-A-—1— - -I™
Py ) OO [ [N P S M \ ! - { .
10 - |- | | R o -
100 ““"'"“"'"""_'"\éi“""" -
I
90 |- S TR . SN SO SO A
S
8o || I N L
70 } 1 | ;
-55 -50 -45 -40 -35 -30°C
Temperatura di evaporazione
Tabella di capacita relativa del prodotro.
Tempo
relativo de
mantenimento
%
25 32 35 40 45 50 55 °F
E T i. T /y
110 p—t Lol
T _' //1
| | | Al
L | A |
- AN ¥
! L
100 f=q=t=1=+~4Ft+-t—-A--t-1+-F-+ -+ 1-1-1
B /
i
i
90
-4 -2 0 +2 +4 +6 +8 +10 +12 °C

Temperatura di immissione

Tabella di tempo di mantenimento relativo

Soggetto a modifiche senza preavviso
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DATI DELIAPPARECCHIATURA

Aspetti tecnici della refrigerazione

Una lunga esperienza e attente misurazioni hanno
mostrato che la temperatura di evaporazione piu
efficiente & -40°C (- 40°F).

Come si puo notare dalla “Tabella di Capacita
Prodotto Relativa” & possibile aumentare la capa-
cita abbassando la temperatura di evaporazione e
contrariamente & possibile aumentare la tempera-
tura di evaporazione ed in questo modo usare
meno energia in virtu della capacita ridotta.

Naturalmente anche la temperatura di immissione
ha un influsso sul procedimento di refrigerazione
come si pud rilevare dalla tabella "Tabella di
tempo di mantenimento relativo” Questo si gnifica
che piti bassa & la temperatura di immissione piu
corto sara il periodo di mantenimento e 1’opposto.

Le esigenze di qualita di prodotto possono anche
influenzare la temperatura di evaporazione, tem-
po di mantenimento e temperatura di immissione.

11 grafico mostra un periodo relativo di manteni-
mento per un prodotto specifico, in questo caso
singole polpette di carne cruda spesse max cm 9,5,
quale funzione della temperatura di immissione.

Se le polpette hanno una temperatura di immissio-
ne di 0°C=+32°F il periodo relativo di manteni-
mento sara 100%. Quando la temperatura di im-
missione viene aumentata a +5°C=+41°F il perio-
do relativo di mantenimento verra aumentato a

110%.
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DATI DELI’APPARECCHIATURA

Carico del nastro del GYRoCOMPACT

Distanze di carico di tipo normale su un nastro dritto.

Esempio di carico di prodotti a forma rettangolare.

N———e

Min.10mm

L xP1

Esempio di carico di prodotti a forma circolare.

Min. 10mm

La copertura del nastro non dovrebbe superare 45% sul nastro per
ottenere i migliori risultati di surgelazione.

FRIGOSCANDIA

A MEMBEH OF THE FRIGOSCANDIA EQUIPMENT GROUP

MANUAL

Congelatore tipo GC P42 M58/M7676 M92/M106
P 1.75 1.7 1.6
P2 1.6 1.5 1.45

Soggett

o a modifiche senza preavviso
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FUNZIONAMENTO

BATLG

. Avanzamento in
entrata
. Limitatore di altezza
de prodotto
. Catasta del nastro
Evaporatore
. Ventilatori
Avanzamento in uscita
. Raschianastro
. Unita di trasporto
in uscita

. Pannello di controllo

t > 10. Trasmissione a cinghia
@ il ~ 11. Avvolgimento

> 12. Guida operativa

QUL BL N

o

/94

10

GYRoCOMPACT M76

PRINCIPI DI FUNZIONAMENTO

I prodotti da sottc‘>}sorre a congelamento vengono caricati sulla cinghia FRIGoBELT al Punto di EN-
TRATA DELL’ AVANZAMENTO (1). Se I’altezza del prodotto risulta eccessiva, un LIMITATORE
DI ALTEZZA (2) arresta la cinghia.

I prodotti entrano nel frigorifero per mezzo di una cinghia che si presenta in forma di CATASTA
(3), quando si introduce nel frigorifero. :

I VENTILATORI (5) fanno circolare I’aria attraverso ’EVAPORATORE (4), i piani della cinghia e
ancora nel senso inverso in direzione dell’evaporatore. .

Uscendo dalla catasta, i prodotti sono espulsi attraverso il Punto di USCITA DELL’ AVANZAMEN-

TO (6). Compito del RASCHIANASTRO (7) ¢ far uscire i prodotti che si sono bloccati. L'UNITA

]d)I AVANZIAR/[E_ NTO IN USCITA (8) fornisce la spinta necessaria per rimuovere dalla cinghia i pro-
ott1 congelatl.

Dal PANNELLO DI CONTROLLO (9) ¢ possibile sorvegliare automaticamente 1’operazione di
congelamento. Sui Displays Digitali si trovano le indicazioni del tempo di congelamento, delle tem- .
perature dell’aria e di evaporazione. Sul Display Diagnostico vengono mostrate le condizioni del fri-
gorifero, riguardo al funzionamento della cinghia spiroidale, dei ventilatori ecc..

La TRASMISSIONE A CINGHIA (10) aziona due catene sulle quali viene spinta la catasta. L’ Av-
volgimento (11) mantiene la tensione adeguata alla cinghia.

Premendo uno dei pulsanti per I’arresto di Emergenza, collocati in ogni parte dell’unita di refrigera-
zione, tutte le funzioni si interrompono immediatamente.
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FUNZIONAMENTO

Avanzamento in entrata

La sezione per I’entrata dei prodotti si compo-
ne di un sostegno (1) con binario (2) e un cilin-
dro per I’avanzamento (3).

A protezione della cinghia & posto un meccani-
smo di controllo della tensione . Se la tensione
€ eccessiva, la balestra di tensione (4) aziona
un interruttore (5) che blocca il frigorifero.

L’installazione di listelle amovibili (6) sul bina-
. 1o 1_Be;‘!m'i:tte: alla cinghia di scorrere su una su-
perficie che offre il minimo attrito.

Limitatore di altezza per i prodotti

Questo limitatore di altezza (7) munito di in-
terruttore di fine corsa (8), posti all’entrata,in-
dicano quando I’articolo che viene introdotto
nel frigorifero ¢ troppo alto. La cinghia si ar-
resta,suona il campanello e I’indicatore dell’-
arrestodi emergenza lampeggia sul Display
Diagnostico.

FRIGOSCANDIA
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MANUAL

\ O

Particalare del punto di avanzamento in entrata

Sostegno

Binarno

Cilindro

Balestra di
tensione )
Interruttore di
tensione

Listelle amovibili

e T

Limitatore di altezza per i prodotti e interruttore di fine corsa

1. Piastra limitatrice
2. Interruttore di fine
corsa
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Avanzamento in entrata
Catena esterna

Catena interna

Motore di trasmissione
esterno

Motore di trasmissione
interno

Tenditore di catena
Sollevatore del nastro
Avanzamento in uscita

FUNZIONAMENTO

[}

1

- Sistema di trasmissione a cinghia nel FRIGoDRIVE |

SISTEMA DI TRASMISSIONE A CINGHIA NEL FRIGODRIVE

La cinghia si introduce nel frigorifero al punto di entrata (1) e viene tra-
sportata su due catene (b2,3). caricamento della cinghia in entrata av-
viene fra le catene e la base della catasta; proseguendo verso 1’alto per
formare una spirale.

La catasta poggia sulle catene: ognuna ¢ dotata di un motore di trasmis-
sione (4,5), collegato ad una scatola di ingranaggi elicoidali che fomni-
scono la spinta di trazione necessaria alla catasta.

Un apparato di sollevamento (7) porta la cinghia dal piano superiore
della catasta al punto di uscita (8{ '
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FUNZIONAMENTO
AVANZAMENTO IN USCITA

La sezione di uscita dei prodotti consta di una unita
operativa di trasmissione, sincronizzata con la
trasmissione principale. La sua forza ¢ sufficiente

a spostare i prodotti surgelati con I’aiuto di un
raschianastro (1).

Il motore della trasmissione (2), munito di
ingranaggi elicoidali (3), spinge i cuscinetti verso
I’uscita (4) per mezzo di un sistema a catena (5).

Particolari dell 'avanzamento in uscita

Raschianastro =~
Ié/lotoie gl txlziiqnnssmne .
catola degli ingranaggi
Cilindro ghguscita
Trasmissione a catena

AVVOLGIMENTO DEL NASTRO

Gl ot Sl

L’avvolgimento del nastro serve a controbilanciare
le differenze di lunghezza, p.es. relative alla »
dilatazione termica e alla normale usura.

L’avvolgimento ¢ disponibile sia nella versione S

verticale che orizzontale. Il modello orizzontale e

viene utilizzato in frigoriferi poco profondi; il .

modello verticale ¢ installato su tutti gli altri tipi ]

di frigorifero. aBa 2=
(217
\:-hu”'

: RS
Modello verticale N

%

Dall’unita di uscita la cinghia passa sull’albero di °

/i

%

=== '
avvolgimento e sui cilindr (1). Viene nuovamente /ﬁffg .
sospinta sui cilindri (4) sul binario di ritorno. L)) L il -
L’albero di avvolgimento fornisce alla cinghia la ,a‘h:’ 2. Cavo
tensione necessaria e le consente di stringersi ed ’»"‘, 3. Contrappeso
allentarsi secondo la necessita; tramite cavi (2) e / "» 4. g:]h“lfg della
un contrappeso graduato (3) montato su puleggia. 5 » 10. Imegmmre

11. Anello blocante

N\

- | g
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Particolari dell ’avvolgitenro di cinghia
(modello verticale)
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