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ATTENZIONE: PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI OPERAZIONE NELLA
MACCHINA, TUTTO IL PERSONALE TECNICO QUALIFICATC DEVE
LEGGERE ATTENTAMENTE LE ISTRUZIONI IN QUESTO MANUALE (E RE
LATIVI ALLEGATI) ED OSSERVARLE STRETTAMENTE DURANTE TUTTE
LE OPERAZIONI

ATTENZIONE: LE OFERAZIONI Di MANUTENZIONE DEVONQO ESSERE
ESEGUITE A MACCHINA BPENTA.

ATTENZIONE: LO STATO Di "MACCHINA [N MANUTENZIONE" DEVE
ESSERE OPPORTUNAMENTE SEGNALATO ED EVIDENZIATO TRAMITE
APPOSITI CARTELLI E SEGNALAZIONL

BEANTALE DF MANTTRMNEIGHT
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I INTRODUZIONE

Questo manuale descrive || funzionamento dei varl gruppl che compongono 1a
macchina, con la spiegazione delle funzioni di comando ed € slreltamenie egato
ai manual epecifici in dotazione { NORDIMPIANTI, PFANNENBERG, COSEMA,
MARPOSS, NBC, RENISHAW, HEIDENHAIN, BONFIGLIOLI, etc.), agli schemi
elettrizi ad idraulici, alla diagnostica sletironica nonché ai disegni meccanici
COMPOSIZIONE MACCHINA
Estanrialmente ia macchina sl pud suddividers nal gruppl sottoslsncat)
- TESTA ROTAZIONE PEZZO

CNTROPLUNTA
- GRUFPD CARR] ATORNIRE
- GRUPPO CARRI CON TESTA A RETTIFICARE
. CONTROLLO NUMERICO COMPUTERIZZATO

- MISCELLANEE

T
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il AVYVERTENZE GENERALI

LA MACCHINA OPERATRICE DEVE ESSERE USATA ESCLUSIVAMENTE DA
PERSONALE ESPERTO E RESPONSABILE, SPECIFICATAMENTE ISTRUITO.

LE PROTEZIONI PREDISPOSTE DAL COSTRUTTORE FER
SALVAGUARDARE L'INCOLUMITA' DELL'OPERATORE NON DEVOND
ESSERE RIMOSSE.

LA ZOMNA DI LAVORO DELL'OPERATORE E' RAPPRESENTATA NEL DISEGND
DE4/SO0/3378/ contenuto nel raccoglitors no, 1

IN CASO DI EMERGENZA PER ARRESTARE LA MACCHINA PREMERE [L
PULSANTE A FUNGO ROSSO (EMERGENZA |

IL PULSANTE DI EMERGENZA ARRESTA | MOVIMENTI DEGLI ASSI E DEL
MANDRING PRINCIPALE CON IL FREND MENTRE QUELLD DELLA FRESA SI
FERMA CON INERZIA, APRE L'INTERRUTTORE GEMERALE MA NON TOGLIE
TENSIONE ALL'IMPIANTO

PER TOGLIERE TENSIONE ALL'IMPIANTO BISOGMNA APRIRE ENTRAMBI GLI
INTERRUTTORI POETI SULLA PRIMA ANTA I'.ZIEI_L.-"'-.jF!‘.l'-.-'[.-'f'-.ElI~.".':I ELETTRICO,

LI INTERVENTI DI MANUTENZIONE ELETTRICA SONO PERMESS] SOLO A
PERSONALE COMPETENTE, CONSCIC DE| PERICOLI INCORRENTI

EFFETTUARE LO SCARICO DEL LIQUIDOC DEl SERBATCI A MACCHINA
SPENTA. NON DISPERDERE IL LIQUIDO ESAUSTO MNELL'AMBIENTE
CIRCOSTANTE, MA FORMNIRLO ALLE AZIENDE SPECIALIZZATE NELLO
SMALTIMENTO DI TALI SOSTANZE

8
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CAPITOLO PRIMO: LAYOUT E SICUREZZA

1.1

1.2

13

VieTs DT ASBIEME - LAYOUT

Il layout della macchina @ rappreseniato dalla seguents tavola cha si trova nal
-accoglitors N 1 dalla documentazions in dotazions:

Q84 7 ADD F33T8 1 v LAY OUT
084/ ADD f 3373 7 02 . LAY OUT
084 ! ADD / 3378/ 03 - LAY OUT

SCHEMA DELLA SICUREZZA

La siciirerza delis macchina & rappresentala nelle seguente tavala che sl rova nel
raccoglitore N° 1 dells documentaziona in dotazione:

Oa4S0033TH0 : SICUREZZA MACCHIMNA

In questa tavola sono rappresental tuttl gli elemanti che compongono 12 macching
& | livelli di pericoio.

De=posSITIVI DI EMERGENZA

| dispositivi di emergenza sono rappresentati nella seguente lavola &he 8i trova
nel raccoglitars N° 1 della documentaziona in dolazione:

084/S00/3373/1 - SICUREZZA MACCHINA

Su ogni pulsantiera esiste un pulsants a fungo di Emerfgenza che, arlonato in
czeo dl percolo, arresta il | movimanti della macchins

| pulsanti di emergenza sono in iotaie 8:
1 zu srmadio sistirico
1 su pulsantiera moblle
1 su pulsantiera principale
2 su pulzantisre della prolezions macchina
141 su pulsantiera trasporiaton
1 su pulsantiera sbloccaggic azza
1 su vasca liquido refrigerante

a
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SCHEDE DELLA SICUREZZA FUNZIDNALE

Analisl del rischi @ azioni preventive del gruppi:
- Fantina

- Contropunis

- Basamenio contropurita

- Carrg porta lamea

= Confropunta e basamenlo

Schede dalla sicurezza fantina

Analisi dei rischi: frenatura albero mandring
Rischio : mancato funzionamento della frenatura
Azione preventiva

1, Franatura di stazionamento; il freno di stazionamento fa parte di un impianto
idraufico alimentato da una pompa controliata da PLC; una richiesta di emergenza
da parle delloperatore non blocca | funzionamento della pompa e quindi k=
frenatura dell’ssse mandring rnimane atbva.

Z. Frenatura dinamica: una richiesta di emergenze da parte delloperators, con
albero mandrino in rotazione, comporta & lrenatura dello stesso ramite | motore
aletirico che utilizza un sislema a recupero di energia (il motore divenia
ganearatore di energia eletinica).

Rischi residui

Punto 1. le mancanza dl lensiona di rete provoca |'arresto della pompa e la
conseguente cadulz di pressione nel clrculto idraulico determina il rilescio del
freno; eventuali pezzi sbilanciati montati in macchina potrebbero iniziare & ruofare.
Incltre la gestions attuale della pompa non permette il suo aresto con il pulsante
di emengenze e guindi fuonuscita di fluido in pressione possono essere biocoate
solo scollegando la macchina dalla rete elettrica.

Punto 2.: la mancanza di tensione di rete non consente la frenatura a recuparo
pertanio I'amresto dell’albero mandrinog avviene esclusivamenis per inerzia (guesto
rischic wviene diminuitco adotando interblocchi sulie pore della proisEone
operatore; gl interblocchi imangono chivsi in mancanza dl enargia eletirica
impedendo I'sccesso slls zong pericolosa, per apnri ¢'é bisogno dell'appasita
chiave).

Analisi dai rischi: trasmissione a cinghie

Rischio - rolgzione pulegge & movimanto cinghie di trasmissione
10
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Elanco del rischi secondo | requisil essenziali di sicurezza secondo Direttiva
macchine 83352 e successive:

1.3.7 rischio dovito egli elamenti mobili

Arzione preventiva

1, Il rischio & stato eliminato con una apposita protexione conforme alla nomrmativa
LN EN 292/1 punto 3.22.1

Z. || garler rigido & fissato in mado tale che per il sus smonlaggio & richiesto [use
di utansiil

Rischi residul

MNessuno

Scheda della sicurezza contropunta
Analisi dei rischi: dschi legati all'uso dalia punta ds centro

Rischio : caduta del pezzo duranie la rolsziona con conseguenti danni alla
macching ed inforiunio dell operatore

Aziona preventiva

1. La punta da centro viene verificala In base al criteri dl resistenza s falica con
sollecitazione di flzssicne alternata
7. Le vili di fisz=ggio sono verificate in base al criter di resistenza a fatca

Rischi residui

Punia &) * la punta pud essere stata danneggiata per un non corretto Mpiego @
movimentazione (ad esempio con la formazione di intagli superficlali che possono
fungera da innesco alla rottura).

Punte b): le vit di bloccaggio possono non essers siata chiuse comsliamants o
par niente.

Punte ¢): il centrino sul pazzo pud esseara di dimensioni insufficient

Schada della sicurezza basamento contropunta

Rifarimentn norma EN12478:2000 { EN 882, EN 9541 |

Rigchio : 8) cadula del pezzo
b) infortunio dell'operatore

5
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Azione preventiva

1, Funto a/b); Il movimento motorizzato & impedito se il pezzo sla ruolanda

2, Punto &/b); lo spostamento del basamento & impediio fintanio che la cella di
carico segnata una spinta

3. Punta &/b): 1l ribaltamento della contropunta durante le fasi di sostentamento del
pezrzo & evitato da bloccaggi di tipo positive a molle colloeatl nal basamento
contrapurta

4. Punto ab) l'arretramento del basamento & impedito dall'ireversibiita dellg
rasmissione oi svanzaments del bssamenio siesso (vile trapszoidale pil
rigiuttone)

Rischi residui

Messun rischio residuo,

Scheda della sicurezza carro porta lama

Mormativa di riferimento Diretliva Macchine 88/37/CE
Altre norme EN232 parte 1-2, EN1050, ENBS3

Rischio per I'operatore

Il movimanto della lama & realizzato con il pistone idraulico; quando s lama sl
awlclna al fine corsa mano o'é il pericolo di echiaeciamanto

Azione preventive

Tulta la parie postericre con il pistone idraulico & coperts con un carler fissalo con
Wil

Rischi residul

|| carter potrebbe creare dei pericoli di schlacciamenio e cesoiamento eic

Questi rischi vergono presi in considerazione nellanalisi dela pedana &
protezinona macchina in modo di non aver nessun rischio residuo.

Bcheda della sicurezza contropunta e basamento

Riferimanta norma EN12478:2000 | EN 982, EM §54-1 }

Rischio : a} caduts Jdel pazzo
b} infariunio del’operatore

12
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Azione preventiva '

1. Punto a): l'arrefrarmanto del canolto durante il sostentamento del pezzo &

Impadito sia dal bloccaggio meanuale che dallireversibilita del cinematismo celia
irasmissiona del cannotio. |
2. Punio a): il movimanto motorizzato del cannotto & del basamento 2 impedito s&

il pezzo sta ructando

5. Punto a); una soglla della cella di carico (S3) 8 regolabile per impostare il vaiore

di fine caricaments in lento, nel caso in cui il valore della gpinta scenda al disotio J
della =oglia di spinta minima (51} (es. accorciamento del pezzo o rotlura mialla) :
sanra che sia stato richiesto alcun movimento , viene genarato un allarme. }

4. Punto a): 'arretramento del cannollo con il matore del rapido o lo spostamanto
dal basamenio & impedite finché non si scende sotio la soglia di commutaziona
rapidallanto (S4),
5. Punto a': il ribaltamento della confropunts durante la fas| di sostentamenta del
perra @ evitato da bloccagg di fipo positve & meile coliocati nel Desamenio
contrepunta, V'arretramenta del basamenio a4 impedilc dallimeversibilita el
meceanismo & vite trapezoldale/cremagliera di avanzamento
5. Punto B): & previsto un interruttore ad induzione normalmenta chiuso (rotiura
del micro o del circuito slstrieo inibiscono 11 funzionamento del molore) che
impedisce I'azionamenta del motore di avanzamenio cannotio cuando & insernla la
chiave a cricoo per fo spostamento manuste del cannotto
7. Le guattro soglie dela cella di carico sono del tipo NC e diventano aperie
quendo viene oltrepassala la relativa soglis:
_ sa non funziona S4 (scambio rapidofiento) la macchina vade il contattn come
aperto per cui funziona solo il movimenio cannotio in lento
- sa hon funziona S1 (segnaleziona di spinta minima) la macchina va in sllarme
- sa non funziona 53 (spinta massima raggiuniaj la macchina va in emergenza
- ge non funziona 52 (spinta raggiunta)
- s& sl rompe prima di caricare il cannotio non &1 muove |
_ &a =i rompa dopo il carcamento & permesso solo 'arretramento in lento
- e@ &i rompe durante il caricamento, | pezzo pud essera sostenuio con una
spinta infariore & guella nacessaria; lindicatore digitale indica comunque il
valore di spinta attusle, 'opearstore deve controllare se il valore raggiunto ||
conforme a quello imposiate In funzions del paso del pezzo e dell'angole
della punta.
= pella di carico & uno strumento di misura, petrebba misurare un valore di spinta
non oorretio & Indicare una spinia supenors a guella affetlivaments applicata; r
potrebbe ciod accadere che |a punta da centro non sia coreftaments insearita nel
ceniring sul pezzo. Nen & un problema grave per 2 sicurezza in guanto il pezzo e
somungue preso fra le punis, ma comungue da avitare, Gul 5 segnala di eseguire
~ariodicaments una verifica d taratura della cefa di carco e l'opsratore deve |
verifinare visivamente il corretto inserimento delka punta nel pezzo, |
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Rischi residui

Punto &) caduta del perzo qualora si azioni (manualmenis © tramite PLC)
laratraments del cannotio prima di aver opporunamenia imbragate | pezzo,
quesio rischio & stato ridotte imponendo un ameframeanto in lento fino & disotio
della seglia $1 di commutazione rapidofento, per dare all'operalore la possibllits
di rendersi conto degl effetti dalla manovra che sta compiendo pnma di azionare
Farretramento in repido.

Punto b): possibilita di schiscciamento di mani ed arti che si troving tra pezzo e
contropurita durante le fasl di carco spinia,

Deve assere eseguito il controlio visivo che la punta sl sia effettivaments infilata
nel centro eseguilo sul pezzo perché la sequenza di caricamento = svolge
comungue anche s2 la punts & appoggista sul pezzo al di fuord del cantio

14
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CAPITOLO SECONDO: INSTALLAZIONE MACCHINA
2.1 SOLLEVAMENTD MACCHINA | ‘

Per il sollevamento dalla macching, o parti di essa, si consigliz di agire con |z
massima prudenza, avendo cura di osservars le pld elementari norme di sicurezza
raccomandate in operazioni di questo tipo.

Ricavati nal bancale sono predisposti dei fori (ascle passanii) dove andranno
insarite delle barre di accisio del diametro di circa 70 mm su cui andranno fissate
le funi di soflsvamsanto.

Tutte le fimanenti parti d macchina sono munite di appositl golfari dove dovranna
essere inserite le catene di sollevamento

Tutte le parti di macchina dovranno essere imbragate in modo tale che nel
snllevamento risulting parfettamente blanciate; & buona regoia sssicurarsi che il
tira delle funl o catens non vada a3 pressare delle parfi delicate dedla macchina
{guide, protezioni, guaine, manopole, eoc,).

Prima del'operazione di sollevamentn si sbbia l'accorezza dl inserire degl
gpesson di legno tra la parte che imbraga e macching per proteggere parti
levorale o verniciata.

Per || sollevamento della macchina fare rferimento ai seguenti disegnt:

i tavola aruppo peso | attacchi
. | In Kg | sollevamenio

DB3/L01/3372-00 | caricp/scarico tasts rolaziona peero | B.000 | 4 golfarl MG
08333337201 | carcofscarico ¢amo porta lama 2.300 | 4 golfari M24
OB4/L04/3378401 | caricofscarico caro longituding]s + reeversale | 3.000 | 4 golfad M4Zx5 |
Qa0fL12/3379-01 | caropfsico carmo lengiudinals + ratiflca 12.500 | 4 goffard S0
04NL12/3378-02 | caricofsearice oo tragversale retbfics 3500 | 4 golari MAS0

| 040017337907 | carlcofscarioo tests di retfifica 14.000 | 4 gollasi Mag 3
D74 14/3370-04 | carisafscarico conirogaenta 5.000 | 4 golier M3Gx3

| p79/L15/3378-01 | sarcolecarico bazsmento conirpdenta | 4500 | 4 golian MG

| DE4/L0BMASTE-01 | carfeg/searico bancels CoNMODUNGE | 9000 | barre diem. 7O

EAJLOBI337E-02 | canooiscericn basamento itemedio lests 1,400 | 4 goleri M36x3

(0401134337801 | carkolsgarico bancals di rettifica 5.000 | berre diam. 70
OBALASIATE-04 | caricoiscarico bancale del fomin = 4 850 | barre diam. 70|
D4OMCAOGTO-0 | carciscarios lazzs 227267 1.400 | golfare M3D '

T D40ID03/00T1-01 | cancofscarico tazes 28730 1700 | golfere M30

| 040/D03/0072-01 | garlcofecarica tazza 34742 1,700 | goifars WM38x3

[ D4MD0A00TE-02_| carico/Ecarico (paxe 46™-80° | 23000 | 2 golipr M36s3

[ 040/003/0004-01 | caricoiscarico tazgs 64" 3800 | 2 golar M36x3

2.2 RACCOMANDADION! PER L'INSTALLATORE

La macchina dovra essere adaglata con cautela sul basamento predisposto, in
caso contrafio saré possiblle danneggiame le parti piu delicate.
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Sl lavorator addestratl e gquelificali devono avere l'sutorizzazione di azionare
carriponte, carrelli & forca o altro per il sollevamento dei carchi o altri macchinar|
su cul applicare imbragature.

Clusndo si opera con camiponts, carrelli o macchinario simile, occome prestare
particolare curs per evitare il percelo di collision e scongiurare cosl eventuali
danni 2 persone 0 a Cose.

Le funl melzlliche & le imbragature devono essere di dimensioni adeguate &
supportare | peso degli oggetii ds sollovare e devono essers conformi slle
preagrizion! obbligatone,

FOMNDAZIONE

Al fine di oitenere uns perfetta siabilia della macching, sl consiglis di collocaria su
una adeguata base ¢i calcestruzzo armalo da ferr di adegueto spessore. La
profonditd della fondazione pud variare a seconda della natura del terreno

PlAZZAMENTD

| plazzamento della macchina deve avvenira a fondazione consolidata.

Terminata tale oparazione, si dovra eseguire un primo livellamento a mezzo d
livelle | cui sensibilita deve essere di almeno D.03 mm ogni metro di lunghezzs
L'operazione ¢i primo fivellamanto si esegue con lausilio di cunel di ferre o
spesson di varia misura interpost tra zoccolo di macchina e fondazions,

Dopo lale operazioni sl procederd & far colars || cemenio liquido nei pozzotii
riservati agll ancoragg e alle spinle laterali.

Quando la colsta sara consolidata (il tempo necassaro dipende dal tipo
cemento Lesto) procedere alla perfetia livellazione & alineamento della macchina
agendo sulle apposite viti di registre. |l controlic deve essere eseguilo su tutta Ia
lunghezza dei banchi,

Normalments guesta operazione viene esegulta da personale tecnico della casa
costrutirice.

Par la colata dei pozzeli, SAFOP raccomanda |l beloncino premiscelsta tipo
“EMACO 833",

Quando k3 colala eard consolidata (il tempo necesssrio dipende dal tipo di
cemento usaic) procedere alla perfettz Ivellazione e allinesmeanto delia macchina
agando sulle apposite viti di registro, || controllo deve essere esaguito su futia =
lurghezza dei banchi,

Normalmente guesta operazione viene eseguita da personale tzcnico della casa
costrutirice.

Di seguita aloung informazion! sul Emacoe 33,

16
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CAPITOLD TERZO: NORME DI SICUREZZA PER L'USO

La macching & adatta per lavarazioni di particolar ferrosi € non, con dimensioni
che sone eompatibili con il campo di lavoro preseritio.

In ogni caso Iz macchina non & stata progettata per lavorare materiall nocivi,
inflammabill ed esplosivi.

La macching & egupaggista con una serie di dispositivi di sicurezza predispost
per prevenire Incidenti o ferimanti. Raccomandiamo agll operatori di utliizzare
sempre la macchina con astrema attenzionel

Attenersi rigorosamente ai punti elencati nel seguant paragrafi

3.1 Norme generall di sicurezza
3.2 Ambiente di lavoro
3.3 Personale addetto alla macchina
3.4 Collegamento elettrico
3.5 Pulizia della macchina
3.6 Manutenzione periodica
31 MNoRME GENERALI B SICUREZZA

341 Prima di inizigre la Installaziona e I'utilizzazione della macchina, leggere
sitentaments it manuale di uso & di manwanzions in detazione alla macchina

442 E' buona regola non eseguire operazionl che richiedano la presanza
contemporanea di due operator], eccefio che duranie ks meanovra di rantro assi
dopa sconfinamento di oltrecorsa o nelis fase d Carico - SCarico pezo.

3.1.3

344 Ls macching & dotats di sisterni di sicurezze e di larghstte dl avvertimanto
pericolo. Ricordarsi che |a trascuraiezza nel suo uso, ['eiminazione anche parziale
dei sistemi di sicurezza ed || mancalo rispetio delle raccomandazioni prescritte
dalle targhetts pud essers causa di indidenti anche gravi, %

20
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La macchina & dotala dl sistemi di sicurezza all a garantire [lindennita
delloperatore in preserza di eventuali imprevist. Glualora si verificasse una
gualunque anomalia improvvisa, raccomandiamo di segulre la seguente
procadura:

1 - Arrastare la macchina agendo sul puisanie dl EMERGENZA

2 - Spegnere la macchina (Interruttore generale posto sulla pima anta
dell'ammadio alattrico)

Mota: per togliere corrente a tulls la macchina (compreso le pompe di recupe dal
sostentamento idrostaticc de cami) biseogna aprire ancha 1| 2° intermuttare sulla
prima enta deil'armadio elettrico

3 - Interpellare la manutenzione sutorizzata,

Non esequire ulteriorl operazioni; si pud riattivare @ macching solo Copo aver
individuato ed eliminato le cause dellanomalia,

Durante |e fasi di centraiura dal pezzo, prima di comandare |la rotazione ad Impulsi
del mandring, fogliere la chiave dai marsatti della pizttaforma.

AMBIENTE O LAVORD

S| consiglia di posizionare la macchira In una parte dellofficina particolarmants
luminosa sanza zone d'ombra causate da aktri macchinari, da pilastr o altd tipe d
manufatti, avendo cura di predisporre tutte intorno una adeguata superficie per
pametters una movimentazione comoda del pezzi de lavorare, evitando di
accatastare maleriale vicino allz macchina stessa.

Si deve avers cura di posizicnare la macchina (ed in particolar modo la sua unita
CNG) lortano da fonti di calore ed evitare I'esposizione diretta al raggl solari.

Mon installare la macchina in un2 posizione lale da essere esposta a getl
d'acoua, olio o qualsiasi aliro genere di liquida.

Prevedsre uno spazio attomo alla macchina che consenta un accesso agevols
nelle operazioni dl menutenzions o per qualsiasi aliro intervenio.

Non posizionare la macchina troppe vicing ac altre apparecchisiure che possona
casare disturbi di natura eletirica coms ad esempio seldatricl, macchine per |2
tempra-induzione, ecc
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3.2.7

3.2.8
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Prima di provwedere alle messa in furzione della macchina, nAmuovere
completameante il materiale del!’ imballaggio.

E' superflue ricordare chea in ogni ambienta di lavoro devonoe essera posizionati in
modo faciimente raggiungiblle ed adeguatamente segnalati, gli estinton di pronto
intervento rispettosi delle pil recenti normative di sicurezza ed ecologiche.

A tale proposite ricordiame dl prevedere estintori a polvers ABC par intarvenire
syl macchinario e qualsiasi altro materiale In genere, predisporre estintori in COZ
per intervenire sulls spparecchiature elettriche, guadr, scatole, cavi in cul passa
iensione,

Al fine di poter prastare | primo soccorso in cas0 d incldenti di lieve entita, la
normativa sulla sicurazza prevede anche l'esistenza, in ogni ambiente di lavors, 4l
un'araa predisposta ad infermerda dotata di casseita medica adeguata e careli
segnalalod conrtenenti le relative norme di pronto intervento.

PERSONALE ADDETTO ALLA MACCHINA

In fase di progettazions, sul nostro macchinario, si & volulo privilsglars tutts qualia
esigenze fondamentall per la salvaguardia dellincolumita degli operator,

Naturalmente, per ragolungere uno standard di sicurezza elavato durants |l lavoro,
& indispenssebile che anche colui che opera sulla macchina abbia ['accotazza di

sequire qualle semplic e comuni nomme preventive che pol sono legate sopratiutio
gl buon senso comune.

Posizioni errate o sforzi eccessivi.

Sono sempre sconsiglisbil sia nells fase df carleo pezzo grezzo che in guslla di
gcerico del prodottn lavoratn; & indispensabile avvalersi sempre di altrazzature
adeguste per spostare dei pesi (paranchi carrello ecc.) dopo essersi saldaments
assicurati della perfetta Imbragatura del pazzo: operare con fretta o non
curanza pud essers causa di incidenti. E' superfluo ricordare che 'vome deve
avitara di intervenira di prima persona duranie le operazioni.

Ergonomicita dei comandi

Sulle macchine di nosira produzione, || livellp di ergonomicits des comand| ba
raggiunto uno standard che si pud considerare ottimale considerata la complessiia
dellinsizme: tutio si trove in posizione ban visibile e tale da essere facilmente
raggiungibile, non richiedende nessun tipo di sforzo fisico all'ooerators,

A2
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3.3.3 Uso di dispositivi di protezione individuale.

I
I
L'abbigliamento degli addett! alla macchina deve rspetiare le vigenll nomme di I|
sicurezza, i capelll lunghi devono essere copert e raccoll ed & obbligatorio ('uso

delle seguentl protezioni personall. - I
- Guanti in pelle per |a protezione delle mani.

- Occhiali o maschera a protezione degli occhl.

- Bcarpe antinfortunistiche adeguate.

- Cuffia antirumore.

- Tuta di lavero che non presenti lembi o cinghie libere.

3.4 COLLEGAMENTO ELETTRICO

3.41 || collegaments dei cavi di alimentazione ed ogni successivo intensenta alle parti
sletiriche deve essere esequile solo da personale qualiicato.

342 La macching deve avere UNa propria messa a terra indipendente. In particolare,
orevedara Uns messa a terra che sia in comune con macchine di saldatura, la
scarica oleftrics pud causare gravi disturbi @ CNC con conseguent edmor di
lavorazione e posshilits di situazioni di paricolo per [operatore.

3.43 |l cavo di messa a lerma deve essere il pil corlo possibile e di sezione non interors
al cavi usati per Malimentazions.

144 Primsdl dare tensione alla macchina verificara attentamenta | seguentl puntt

- Inserimento connettori elettrici.

- Connessione raccordi & glunti idraulicl.
- Connessione cavi di alimentazione .

- Verifica della messa a terra.

- Verifica isolameanto e tensione.

- Controllo chivsura armadio elettrico.

3.4.5 Toglers sempre |2 lensione alla macchina prima dl iniziare gqualsiasi tipo di
interventa,

348 Non toccare fill elettrici, interruttori, pulsenti, con man sudate o COMUNGUE
bagnate.

24
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3.4.8

3.4.9

2.4.10

35

3.5.9

3.5.2

3.5.3

Sl raccomanda di wtilizzare sampre utensili zppropriat allintervents cha 56 sla par
E.DFFuF.I'EEFE.

Mon sppoggiste utensiil o strument! sU altra parte dalla macchina.

Per nessun motivo, 2ppoggiarsi, salire o fare leva su una parle lavorata dsila
macchina anche se spenta.

Finito il collegameanto eletinco, inseriia tensions & controllate le fasi dal cavi di
alimentazione e anche il funzionamenteo regolare dai motaor].

PULIZIA DELLA MACCHINA

La macching viene spedita con le panl lavorate completameanta ricoparte da uno
strato di grasso anliruggine speciale.

Questo prodotto di protezione non possiede alcuna proprietd lubrficants ; diventa
guindi necessario |avare, in modo accurato, le parti ricoperte con stracol imbevull
di patrolio, avenda cura di asciugare il tutio con straca puliti.

Dopo gquests operazione & necessaro |ubrificare abbondantameants e parll
matallicha lavorata a in modo particolare la guide di scomimento.

Si consiglia di non lavare la macchina con liquidl infiammabile come, ad esempig,
benzina, solventi o nafta

Pulire sempre |a macchina e le attrezzature . avendo cura di nmuovere eveniuale
dapositi di materiala solido o liquido.

Prima di procedere a qualsiasi operazione di puliza, reordarsl sampre di fermars
la macchins

24
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MANUTENZIONE PERIODICA

Le operazionl di manutenzione e riperazione devono essere eseguile solo da
personale esperto e specializzato, rcordando di lavorare sempre con macching
farma ad interruttore ganerala della macchina spento.

Se gl interventi sono esequili da pil persone, ognuno deve essere in grado di
comunicare con gil altd & deve essere g conoscenza degli interventi che sianno
gffattuando gli altn

P

MNon ssequire pio interventl In conemporanes se uno di guest deve essere
effettuato con macchina accesa.

Mel limite del possibile non appogaiare nassun strumento, chiave o qualsias! aliro
oggetto deniro la macching, sul pannelli o su quelsiasi altra parte.

A guesto scopo provveders ad avere un piano di appoggio o un banco dl lavore in
poeizione tale che non ostacoli | normall movimenti di lavoro sulla macchina.

Non eseguire nessun Intervento tale da causare I'esclusions anche parziale
dei dispositivi di sicurezza della macchina.

Verificare lo stato dei particolan che sono soggetti ad usura, nel caso provveders
alia loro sosiituzions.

Verificare Il liquido refigerante, gli oli idraulicl, il glicole, ed | lubrificanti contro egni
eontaminazione (e sono molto sporchi sostituire).

Beriodicaments ricordarei di verificare tutti i fivelii, dove necessario provvedere al
rabboceo,

Le parii dg sostiuire o consumate, (cartucce, guarmnzioni, anell dl tenute, olio,
grasso, ecc) devono essera dela stessa guallté e natura degli originali.

Prima di lasciare k2 macchina alla fine dal wme di lavors |, controliare @ aver
gpento | relativi interruttori. escluso [internutiors dellz linea preferenziale, =e
asnrassaments previsio.

25
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. 5 4 ELENCO SEGMNALI CHE DEVOND ESSERE PRESENTI IN MACCHINA E NELLA ZONA DI ACCESSO

| SEGNALI DI
| AVWERTIMENTOD

A A

INDICAZIONE

DISLOCATI NELLA AREA DEL TORNID

Pencolo: Fare atienzione,
zonad percciosal

Quesl segnall sono posti su
FPorte armedi=tt protezione Macchina

Peanigeln; Pard elettriche in
tensions

| Risenie:

schiaggiamenta,
casoiamanto, taglke, siacso,
implgliamantc,
strisciamanio, per la perta

Quesd segnall deveno =2ssere posti in Wit ol
grmadi alefinc = in ute 2 unia sletincha montata
_ulls Macching

Quess sagnall deveno essare post:
= Sulle porte di prolezione operatong
- wizing alla peetiaforma

- Vicino alla contrapunta

alta dsd carpe |

Ri=chio; | Cisesil segnall devono essere post:
sChiaggiamenio, - Sulle porte di profezicne operatom
cesolamenta, taglio, siacon,

Impégliarmanta,

sirisciamanio, par la pecra
Dagsa del corpo

Rischio: pericok: patl
mevirmenio [inchesSe non aoia
gli ingrenangi ma  ancha
ciindr. slitte, rulll. sle )

Glussil ssgnall devono essere posk;
| - Bulls tasla, viciro al cambig uisnsl)
- Bui cari

i Rischio:: pericnln di ceduta

Guzsl segnal devono essers posdl;
- Bulle porte di protezione operaions

(B> B

B>

fiuiidi in presziong

- &4 care
B Rischio: Cuesti segnali devono sssera posti:
sparieale di cadulz oo Sulle porte di prolezione aperaion:
incismpameanio -  Suicam
3 - Rischig: | Guest segrall devono essere postl ;

-gidbe cenlraling Mraulichs e dl lubfiicazions
-su futte le umdig idrauliche e di lubrificezions
menlaie sulla Macchina

(speciaimente da ollo)

Rlgciio di schvolsmento) Quesh sagnall devano asssrs Hosli:
PAVIMENTG | MBentaners pulro |l - Sulle porte dl protezione operators
eCNGLOSD | Pavimerio - gl carrl

Dhvielo;
mzn imuovars | diaposithd di
SCUPIEED

| Gasl segiali devono sssare posii
| - Sulle ports di protezione apsrators

L - e = N .
e Divledo Duest segnak devong Bssers posh;
. “in accesso  interdefto alle | - Sulle porte di protezione operatone
| e PESONS NON Sularizzaie
28
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2 Divieshoy: | Questi segnali devonc assade posir! |
b nef  fumare nellsrea di | - Sulle pore di prodeZions operatone
il las o - Sul pannelio di contrelio
=i = Sube caniraling idraullche
: | Diviete: Chesetl s=gnall davono essere posli
. Macching  In mparaziona: | - Sulle porte di protezione operatore e sul pannallo
. rian mgcvere la Mecchina di contrallo quande |la Macchina & ferme per |
: | MpErAZIors.
| Divieto Quesli segnall devono essane posii:
_ Maczhing in mamndeszizns: | - Sule pore di prolezione operaliare @ sul pannalls
. nan muovere la Macching | di condrofie quamdn = Macchine & ferms par
: maEnutEnziand
Cbbligo: Cuseli =ognall devono eseare posti nall'srea de
Irdogzare guanti protetivi accasso al lamlo
= Chbligh: Indossars occhiall | CGuestl segnall devono essere postl nell'area dl |

- di probéziarns atcesso al tormia
il 1
Dbtz Questi segnali devono essere postl nellarea & ot
| Indoszare i camon di | acseags al tomilo IF!I
pretazions | I.‘
S P 'S
Ciobligo: Cirasli segnali devorn essere posti nellarea di f
indos=are indumeni | eccesso al tornia | |
. - ¥ 1!
protettivi ¢ allaeciar !
| . i
! ! = |
Cibbdics: | Cuesti segnall devono essers posti nell’area di | (!
Indossare calzatura di | accassn a8l lomis |
=St !I

&55 WO QUALSIAST DY QUEST! SEGNALI NON RISLILTA PiJ LEGGIBILE OPPURE 5/ STACCA |
DA DOVE ERA STATD FISEATO, E FATTO OBBLIGO DV RIPRISTINARLC FRIMA DI ESEGUIRE
QUALSASI OPERAZIONE SULLA MACCHINA.
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CAPITOLO QUARTO: COMPOSIZIONE MACCHINA E DATI TECNICI

4.1 DESCRIZIONE

La macchina in oggetto & costituita da 2 macrogruppl, fondamantalmente costituitl
da un tomio parallelo e, posterormenis, da un gruppe cami a rettificare con
mandrino porta tazza per operazioni di retlifics di ofturatori di valvole a sfera.

E' progettata per la lavorazione & freddo, per asportazione di truciolo, dei metalll.
La macchina & eguipaggiata con un moderno controlie numerico po E.C.B.

4.2 COMPOSIZIONS

La macching & composts da un bancale monoblocgo su gul sono montad i
seguent gruppl:

Parte tomio:

- testa rolazione pezZzO;

. contropunta che si posiziona lungo | bancaie,

- carro longitudinale su cui scorre 1| carmo trasversele cha poria [a lama a
fomire.

Parte rettifica:
- carro longitudinale che porta:
- un carro trasversale che a sua voils ports
un earro incinate che porta Ia tesia porta lazze a rettificare

Malla fondaziene sono slioggiati | seguenti grupp:

o trasportatere trucioli
o pompa recupero refrigarania

Mella parte postedors, sul pavimanto, Sono posizionata le vasche del reffigerants
@ ie centraline idraulichs
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4.3 DATI i'I'EC:HbﬂJ DELLA MACCHINA
Distanza punte 2.600 mm
Diametro massimo a tomire e rettificars 2500 mim
Diametri massimo passaggio sulla slitta trasversale 2700 mm
Peso massimo tra fe punte 25.000 dai
Potenza motore testa = &0 KW
Potenza disponibile al mandrino 51 KW
Velocifd in 1a gamma 100 | RPM
Velocith in 1a gamma a coppia costante (16385 Nm) 30 FEM
\Velocita in 1a gamma a potenza costante 30-100 REM
Velocita in 2a gamma 200 RPM
Hf__l_mrla in 2a gamma a coppia costants (B182 Mm} B0 RPM
Valocita in 2a gamma a potenza costante BO-200 RPM |
Velecith In 3a gamma 400 RPM |
Velocita in 3a gamma a coppla ¢¢=hmﬂ {4091 Nm) 119 RPI
Veloolth In 3a gamma a potenza costants 118-400 RPM
Potenza motora rettifica — 104 A
Potenza disponibile al mandring 100 A
Velogita massima 500 RPM_|
Velocith a coppla costants {2139 Nm) 304 RPM
Velocita a potenza cosfante S04-500 RPM
Velocita massima deiia tazza per sfere da 227, 24" & 26" 450 RPM |
Velgcltd massima della tazza per sfere da 287, 30" & 32° 380 _RPW |
Velocith massima della tazza per sfere da 34", 36", 40" & 42" 320 RPM
Velocitda _massima della tazza per sfere da 48", 56" & 60" 230 RPM
Velocltda massima della tazza per sfere da 64" 210 RPM
Velocita asse Z : 6,000 mmil
Spinta max asse L 2830 | daM
Corsa max, asse Z 4.210 mim
 Velocita asse X 3.000 mimi'1
Spinta max asse X - 7.180 Cran
Corsa max. asse X 1.000 mim
Corsa max. lama porta utensile tipo Capto 8 | 300 mm
Velocita asae W 2500 i
Spinta max asse W N 16390 | daN
Corsa max. 2sse W 1.350 mm
| Velocitd asse U ~ 3.000 mm'] |
| Spinta max asse U §J00 | DaN |
| Corsa max. asse U | g2 | mm
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¥ pAacching: BALL-MATIC 84" JICNC o.M | 2632 |
|Ism=aﬁ| % ] i Eisial |
Matrloala Mr. | 3378

|.
| |

I | Clierie:
’_ |

Velocita asse ¥ . 21.5 1 |
| Spinta max asse 48,770 | daN
Corsamay. assa¥ 1 | mm |
| | |

Corss cannotto coniropunta 200 | mm

|_$p|nta max punta contropunta {cella, Max 30000 daM) | 12.000 ]_ daM
| Tensione di 1 di rets 38010% | V j

|_Fregﬁn:a 50 Hz
Tensione ausiliar | 230 =
|_&na|nne ausiliar (elettrovalvole, eic,) - 24 | Ve |
Controlio numerico ECS | _1

o
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4.4 INDIEE DEI DISEQNI MONTAGGIO GRUPP
Nunero disaang | - -
Ubicesra i Gruppo Descrizions NOTE
Dosn2 o |EANTINA MANDRING |
DEZO010000-03 STUDIC
DEZ001 00001 STUDIO
| Dox 0.2 e FANTINA ALLARGATA
v .M N TRAINI SFERE B
DEAO040000-06 STLNO AVANZAMENTO
Dox 0.2 CARRD | ONGITUDINALF CARRO TRASVERSALE.
084004000017 | STUDIO SUPPORTI MITE
Doz n.2 CARRD LONGITUDINALE | AVANZAMENTOQ CARRO
L LONCGITLITINALE ASSE 2
DEA0A0000-12 STU0IG MTE MTE
Doxn2 CARRD L ONGITUDINALE AVANZANENTO CARRO
e | = pAmos —
|Rox0g SRR PG LA0ds
QE4MDAZMHO0-02 STLUTIO PER
e 2 GARRC PORTALAMA L AMA
OBAGBRDO00-03 | -y cco povmrar AMA STUDIO PER
B .2 : L2 1A,
_Ww_ =4 | CARRO LONGITUDINALE LIN, ASSE X
(E4N020/0000-01
Doz 02 PUIL SANTIERA, STLDIC
| Doz ng CARRO TRASVERSALE | s
OB 4ME2THKI0-05 | SIUDIC FEDANA
Dexnz EEDARE QPERATORE |
O0EOD00.37 o STUDIC SISTEMA
Doxn? SONDA CONTROLLD PEZZC | AZZERAMENTO PROBE |
STUDIC RIDUTTORE
(40 200000-17 | CABRO LONGITUDINALE AVANTANENTC
Diox 7.2 RETTIFICA TRASVERSALE
. BETTEICA
D400 210000-18 :EE.EE:E_I.EI}E.LLUELHELE STUDIO
(4004011 2/0000-20 |W ETUDIC TRASDUTTORE
| Qs 0.2 BETTIEICA , LINEARE E PATTINI
04001 80000-00 | i STUDIC PEOTEZION]
Doxn2  [BETTIFICA JELESCOPICHE |
DAQUDTD000-14 | TESTA A RETTIFICARE SYILUPPO |
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Doxngd ' CINEMATICD
wﬁ TEB m '.!,.,P s ] i
M0N0 | tEoTs & RETTIEICARE WVISTE
|5‘3‘3"-”31*5';";i":l""—"ﬂ|:Ii : TESTA A RETTIFICARE VISTE ESEZION]
| D4ONOBONTE | ypera 5 RETTIFICARE VISTE TRICIMENSIONALT
Dosna w TA7TA |
400100021 .
Doxnd 158 L AGEANGCIO TAZZA
Fﬁ?&ﬂ@ﬂ BAS. CONTROPUNTA STUDID
[ 074014000003 SN TROPLUNTA
(Doep 3 _CANNOTTO o =
| Q7401400008 | oo TROPLNTS " ETUDID CANNOTTC CON | Canatets ldicazione
 Doxnd BOCCOLA BOTAMIE |aqEgso
Wﬂm; - BASAMENTO MOTORE STUDIO | Molors tasts
QEANASIOO0-0F SCHEMA BANGALE
BANGALE CARR
Do 1.3 E . CARBLL 4750
DB/ 12A0000-05 ONGITUDINALE STUDIO PROTEZION]
Do n2 SARRLLLUHE TUL TELESCOPICHE
ETLIOI0 APPLICAZIONE
ANDIBRION00S | GARRG LONGITUDINALE
BETTEICA MOTORE SIEMENS SU
Raind e Ll BIDUTT. BONFIGUCL
I400IE000004 | CARRD LONGITURINALE T
(Doxnd | BETTIEICH ) SUPEORT]
G401BID000-08 | CARFO LONGITUDINALE ETUDIO0 FROTEZIGNE
RETTIEICS !
Doxp2 | CARRO RETTIFIGA
| DAOAIOANOO0-36 STUDID AGGANCIO
Do 0.3 i  TAZZE PORTAPIETRE
DALTAENON-AL STLDIC TAZZE
Wi | EANTING PROTEZIONE FRENG
0B4MARN0N0DT | APPLICAZIONE
| Doxnd | CONTROPUNTA e
A30/03 1 M000-18 STUDIO DISTRIBLZIONE
| Dasna e kT LIGUID0 REFRIGERANTE
Q30031000020 | .
ey [MPIANTO REFRIGERANTE SCHEMA
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e 1
2osng Tiems e -
o - Hinadvile
Boxnd IMPIANTD) | UBRIFICAZIONE SCHEMA et
_| A58 X
L i
BBE/MEAAATE-A = , e o
: P LA LUBRIF] SCHEMA : .
(SO80BBEATE0R [ 1o anT | |RRIFICAZIONE lbficazone carm
 Doxnd L : SLHEMA irasversale refiifica
Wﬁi IMPIANTO OLEQDINAMICO SCHEMA Faniin _1
IMPLANTO OLECDINAMICD SCHEMA Movimantazions {EmE
Doxnd |
LALRINTETS | t SCHEMA Cenlealing cleodinames
Do n.a | Pl : | | i
DONODBIAITE35 | R [ Lubridficaziona inteema
iy IW SCHEMS ot ot
Diox 0.3 ! IMPIANTC LUBRIFICARONE SCHEMA ipsmalismo cannotto
_| confrogunta _
|_. s 3 = >
| Dize 0.3 IMPIANTE L UBRIFICAZIONE SGHEMA | crpmalisme G
Dix 13 TABELLA LUBRIFICANT]
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4.5 Inoice pEl Manua L ot GRUPPI SPECIALL

s —

e CILINDR) DRAULICH T e —=
Doxnd TRASPORTATORE TRUCIOL! | Ubrattnistruzion]  (WORD [MBIANTI |
Doxnd MOTORIDUTTORI TR |

Do .4 LHME_E&D_EL’E[&[ T —— e -
boxnd PORTAUTENSILI GAFTO S T H S S =

_Mi :H:FFﬂLEEIE.E]':EIrEJ_'LE Libretio istruzicnl \COSEMA

Depen.t | GELLA DI GARICO CONTROP. L = e

.Em_r& :ﬁﬂ&l&%ﬁlﬁ&ﬂﬂ@ Lipratts islruzion] t={o]

Rox n.4 SISTENA DI MISURA LBIE2C Libeallo fginuzioni | HEIDENHAIN

|Dox nd SISTEMA DI MISURA L5455 e e it

Elﬂ_ﬂ& KIT DI PLILIZS M = .

I.‘.I.;z;_u.& ﬁgf':l%&_mm Libretto istruzioni | REMISHAW

Do nud %}Lﬂﬂ‘ﬁlﬂ]ﬂlﬂﬁﬁiﬂ Libaths et

Dok 0.4 INTERRUTTORE SICUREZZ4 Ubeato singions | Glus

o 0.4 INTERRUTTORE g ;E

Qo 24 .-E:.LLHEM;LAEHJH_E_&ILQE iz g

Cox nd MOTOR. AC SERNO IFTE e 2
Dox n.4 MOTOR| 1PH18+1PHTZ2 ki SiEnENs

Dok | GONVERTITORER11 = —
Preod CONTREOLLO NUMERICO e —

HRaxo® _ HCEEME il T1 ELETTRICHE | SAFOP

Dox nS Eﬂ.ﬂﬁﬂiﬁ[ﬁﬂﬂﬁﬁﬁﬁ AAEE

2
MANTALE DI MANTYTENIIONME




-.+-'"'*'" <=, | Maschina: BALL-MATIC 84" (CNG Comm.ly: | 2632 |
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Cliania: Malricoia Nr.; | 3378

CAPITOLO QUINTO: LUBRIFICAZIONI |

&A1 LUBRIFICAZIONE TESTA E CAMBIO GAMME MANDRIND PRINCIPALE
(schema DE0/001/3370-05 contenuto nel raceaglitare N°. 3)

L'olio di lubrificazione delia testa & contenuta in un serbatoio ricavats nel bancale .
dalla macching, sotto la lesta stessa; questo serbatoio & doisto di un bocchetions -
di carico con filtra, di un livello visivo e del tappo di scarico. ;

Le elettrovabeole del camisio gamma deliz
fmstz, del freno, del riparo magazzino ulenalll e
il regolsiors dali*ara di pulzis neso mandring S|
trevano nel vano sul fiznco della testa lato

operattre.

i sarosloks dall'olic = frova nil tasarnsto
sotin queste alstrevalvole. Ny

L .'\. e =T
Parte posteriore della testa: pompa, filiri , livello dell'olio ed aria compressa
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b Tappo di carico par I'olio di lubrificazlone, camblo gamme e freno

__....,__..,_-.
= -

- Un motore alettrico, 15M4. aziona dua pompe munite di filtro in aspirazione,
| Quuesti filfri vanno cambiali ad ogni cambio olio.

——r

Una pompa (portata 9 litd) allmenta il camblo gamma dalla testa e la pressione
dell'alio va tarata per mezzo della propria vaivela di rmassima (4) a circe 15 bar,
valore viene visualizzato dal propric manomstro, e I'olic di scarco di guesta
valvola di mazsima va alla lubrificazions del cinsmalismo & dei cuscinett].

Sulla linea dl mandata troviemo un filtro munito di segnalstore elettrico, 1582, che,
nel caso in cul |a caruccia risulll intesata, geners un Messaggio.

Il pressostato 15B1, tarsto a 12 bar, controlla la pressions al cambio gamma
segnalando evantuali anomalie.

Le elettrovalvole per il cambio gamma sono 18Y1A prima & seconda gamma,
18Y1E per la terza gamma, 15Y2A per la seconda & |2 terzs o 15Y2B per 2
prima.

e T mE

T

—
i
-
-

—— T
r .

11 Ling pompa {portata 1.8 [tri) slimants il circuito dal freno; 8 pressioneg dallalio va
! tarata per mazzo dalla propria valvola dl massima (5) a 50 bar, il valore viene

i visuglizzato dal comispondente manometro mentre sulla linea di mandata troviama

| un filtre munito di segnalatore sletirico, 1585, che, nel caso in cui la carluccia

risulti inlasata, genera un messaggio .

. Il freno viene attivato dalla elsitrovalvola 15Y4. (Elettrovalvola eccitata=freno OFF)

1, Il gontrolio della pressione che arrive al freno viene failo, ed evenluall anomalie

} segnatate con messaggio, dal pressostato 1584 tarato a circa 35 Bar.

| Se durante ks rotazione del pezzo venisse & mancare tensions sietirica. un
: accumulatore inserito nel drouito del freno garantisce la frenatura ded mandring

| {vedi paricolare 18 dellc schema oleodinamico). La precarca di azoio

.' dell'accumulatore & di 30 Bar.

1 £l
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Eletirovalvole del camblo (2a gammal

Macshina: BALL-MATIC 84" ICNC

Caomm. e | 2632

flatricoia Mr. \ 23T |

Elottrovalvole del cambio (1a gamma)

= Combinazione elettrovalvole per gamme
Elaftrovalvala
Camma A 1 i5viE | 15vzA | 18VeE
4 | % | = - %
2 X - % = !
& T & [ - 1% | =
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Coambinazione microswitch per gamme |
Elstirovaiole
Gamma |- : a
1551 1582 | 18583 | 1554
1 X - X -
2 X - - *
3 - | X - X

Freno attivato : 15Y4=0ff, 15B4=0n

St

l-\.-" ] !
Freno disattivato : 16¥4=0n, 15B4=0f
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LUBRIFICAZIONE GUIDE E VITI A GIRD Di SFERE DEGLI ASSI X £ £, GUIDE DEL BASAMENTO
DELLA CONTROPUNTA, GUIDE DELLA LAMA PORTA-UTENSILI

(cantreling 998/008/3379-08, scheml S00/08&G000-03 & 6 contenulc nel
racooglitore N°. 3)

Le guide del camo longitudinale e del carro trasversale sone lubrificate nel
goguante modo:
- la guida del carro longitudinale, asse Z, lato operatore, & proyvisia di 2
teache, ognuna delle qual & akmentata da una propria pomps, che corra sempre,
e la pressione & controllata dal proprio pressostato | e pracisameanis |

* (asca lato testa: pompa 20M4, pressostato 20B2. Pressione prevista = 1,5

La valvola per la regolazione della pressione & montata eulla cantralina.

bar, taratura del pressostato= 1Bar,
* issce lato confropunta; pompa 20M3, pressosiato 2083, Pressione previsia =
1.4 bar, taratura del pressostaio= TBar.
| & valvola per la regolazione della pregsione @ moniata sulla centraling.

. Guida del carro longitudinale lato centro macchina e della chiocciola della
vite a giro di sfere del carmro longitudinale, asse Z:

s falls viene fornilo dalla pompa 20M5 (che core sempre) e dalla
elattrovalvala 20¥2. Il flusso & controllsto dat flussosiate 20815 montato in
gentralina. La preseione & confrollata dal pressostain 20B5. La
eletirovalvola @ || pressostato sono montati sul fianco Dk, del camo
longitudinale. La lubrificazione & temporizzata,

. Gulde del camro trasversale e della chiocciola della vite a giro di sfere deal
Carro trasversale,assae X:

« [olic viene fomito dalla pompa 20MS (che come sempre) e daila
aletirovalvala 2071, |l fiusso & contrallzto dal flussoststo 20B15 montato in
santraling. La pressions & conircllata dal pressostato 2085, La
slstirovalvola & || presso stalo sono montat sul flanco Dx del carro
Imngitudinate. La lubrificazione & temporizzata

- Guida della lama porta utensili, montata sul carro trasversale:

« [|'ulio viene forrile dalla pompa 20M5 (che come sempre) e dalla
aletirovalvola 46Y6, Il flus=o & controllato dal flussostate 20B15 montato in
centraling. La pressione & controllata dal pressoststo 48B2. La
slettrovalvola & | presso stato sono montati sotto [ cartar della lama. La
|ubrificazione & temporizzata.
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[5 A.an ;@ $‘ Masching: BALL-MATIC 847 /CNC Comm.Hr: 2532
Cilente; _ Matricola Nr.: | 3379

- Guide e vite del basamento della contropunta:

* l'glic viene fornito dalla pompa 20M§ (che come sempre). || flusso &
controllaio dal flussostato 20B1E mantato in centralina. La pressions &
controllaia dal pressostato S1B2.

La lubrificazions delle gulde & atlivala tramile la elettrovalvola S1Y2.

La lubrificazione della vite & attivata ramite la elsttrovalvola 51Y1.

Le elettrovalvale e il presso staio song moniatl sulla parle posterore del
[ basamento contropunia. La lubrificazione e temporizzata, a perdere.

Centralina di lubrificazione guide carri a tornire, lama e guide contropunta

ki 40 .
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Elettrovalvole par lubrificazione guida centrale e vite Asse Ze guide e vite asse X

| crerte.
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Elettrovalvaola e pressostato
| Lubrificazione lama (46ve-4582)

lubrificazione guide & vite contropunta
L () (sotto Il carter della lama)

5.21 Lubrificazione cinematismo del carro trasversale, asse X

Il cinematismo del caro lrasversale & a lubrificazione forzata, continua.

Ls elettropompa 20M2, & montata sul fianco sinistro del carmo longitudinale ed | flusso &
controlizto dal flussoststo 2084,

La spia di livella & moniata sulla parte fronlale del carma h-:mgimdmalé_

P

| Elettropompa e pressostato per lubrificazione cinematismo del carre trasversale,
asse X,
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CENTRALINA LUBRIFICAZION! GUIDE E VITI CARRI PORTATAZEA A RETTIFICARE, assi U, Y
EW.
{schama centraling 908/098/3379-10, contenuta net raccoglitore N°. 2)

POMPA MFEZ2-44M5:
- la quida del carro longitudinale, asse W, lato centro macching, & provvisia
di 2 tasche, alimentate dalla pompa, 44 M5, che corre sempre; il flusso &

controliata dal Aussostato 4481 montato sul carro longitudinale, sul fianco Sx.

La porlata viene regolsta tramite i regolatore di flusso montato in centraling, in
modo tale da ottensre un {alleggerimento) sollevameanto del carro di 0.005 mm. |l
rubinetio & aperta % di giro.

POMPA MFEZ- 44ME:

- la guida del carro longitudinale, asse W, lato posteriore ma cchina, é
provvists di 2 tzsche, slimentate dalia pompa, 44 M6, che corre sempre; il flusso
& rantrallata dal flussostato 4482 mortato sul carro longitudinale, sul fianco Sx.
Ls portata vieno regolsta tramite 1| regolstore di flusso montsio in centralina, m
modo tale da sttenere un (slleggerdments) sollevaments del carro di 0,005 mm

I rubinetts & aperte 1.5 g .

- |a chiocciola della vite a giro di sfere del carre longitudinale, asse W, &
lubrificata ramite la eletirovalvola 44Y1, allmentate dalla pompa, 44 M8, che
corre sempre; la pressione d lubrificaziore della chiocdidla & controllsta dal
pressostato 44B4 montate sul camro longliudinale, sul fianco =)

La lubrificazione & temporzzata.

PO - Fie

- Guide del carro trasversale ,asse U:

+ l'alic viene formite dalla pomps 44M7 (che core sempre) . Il flusso &
contrallato dal flussestato 4483, La pressione di lubrificaziona confinua
(alleggerimenta) gulde viens regolata tramite la propra valvola di
massima, particoare 15 defio schema, in modo {ale da citerare un
enlievameanto dei camo di 0.005 mm.

« |a pressione pravisia e di &7 Bar,

- Chioccicla della vite a giro di sfere del carro trasversale ;asse U.
| a chincoiols & lubrificata tramite la eletirovalvols 44Y2 e I'olio viense fomnito
dalla pompa 44M7 {che corre sempre) . La pressione & controllata aal
prassostato 44B5. La lubrificazione & temperizzata.

F}
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- Guide del carro inclinato, asse Y:

lobo viene fornito dalla pompa 44M7 (che corre sempre). 0 fusso &
controllato dal flussostato 44B3 (in comune alle guide dellasse U). La
pressione di lubrificazions continua (alieggerimento) guide viere regalata
Iramite la proprig valvola di massima, particolare 15 dello schems in modo
lale da otteners un sollevamanio del carro di 0.005 mm.

La pressione previsla & di 5 Bar,

- Chiocciola della vite 8 giro di sfere del carro Inclinato ,asse Y:

La chiccciola € lubrificata tramite la elettrovalvola 44Y4 & 'clio viene fornito
dalla pompa 44M7 {che corre sempre). La pressione & controllata dal
pressostaio 4486, La lubrificazione & temporizzata.

Centralina per lubrificazione carrl di rettifics

44
MEMTALE D MANUTTENZIONE



Macchinag: BALL-MATIC g4" /JCHC Comm.Mr

Melricala Me:

MANTALE DI MANTTENEIONTE }

iy



- P

—— aa
L —

l EAFDP ]';? S, | Macchiva: BALL-MATIC 547 JONG CommMr | 2632
aihail™ 0 B AL
{

5.4 LUBRIFICAZIONE CINEMATISMO CANNOTTO, GANNOTTO E CUSCINETTI PUNTA ROTANTE.
iCAZID i ' nno

La lubrficazione del cinematismo del cannotto @ con olio sotto pressione a
viene fomito dalla eletiropompa MFE2- 52M3 che corre sempre; |l fiusso
del'slio & controllsto dal flussostalo 5281,

Il fvells daliolic viene controliato tramite una spia trasparente posta sul fanco
posteriora,

Il tappo di carico & posta sopra la contropunta, glia parte postariore.

b i nn

La lubrificazione del cannollo avviens atiraversc una pompa manuale montata
sulla parte posteriore della contropunta.

Pompa per lubrificazione cannotio

Il cannotto alloggia la punia rotants che é supportats ds cuscinetti portanti &
reggispinta. La lubrificazione & a grasso.

Sulla parte inferiore dalla flangle anterore del cannottn si trova un ingrassatore
che sarve per lubrificare Fanello di tenuta a doppio labbro.

45
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5.5

Distributore con rubinetti di regolazione flusso d'olio di lubrificazions e flussostato

LUBRIFICAZIONE CUSCINETTI MANDRING RETTIFICA E PRESSURIZZAZIONE
(achema S00/096/3379-35 contenuto nel raccoglitors I°, 3)

| quscinetli del mandrino rettifica sono |ubrificati automaticaments con ollo sotto
pressione. || serbatalo dell'alia & ricavato nel corpo della tests |

Un motors (44M4) alimenta una pompe , terala a 10 Bar, cha invia I'olio &l filio
4488, che nol a sua volta lo manda ad un disiributore 2 4 mandate; tra il fillro &
ildistributore & montato il lussostaio 44810 :

ASP. ubrificazione cuscinettoMN+obliqui postariori del mandring;
PUA. lubrificazione cuscinetto anteriors puleggia

PUP. lubrificazicna cuscinetto posteriore puleooia

ASA lubrificazione cuscinattn NManteriore del mandrino (lato azza)

NOTA:

-La testa & inolre pressurizzata ad ara e le pressione & controliata dal
pressosiato 44811 ; |a eletirovalvola e iipressostato sono montati sul fanco Sx del
Carmo.

Av
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Le iubrificazioni manali riguardanco :
- grassagglo cuscinett! della vite a giro di sfere del caro longitudinale a omire, lato
mutnre asse "L
- grassaggio cuscinetti della vite a giro di siere del carmo longitudinale a retlificare, lato
molore e supporio , asse "W
- grassagoio cuscinetti dalla vite a giro di sfere del carro tragversale a reltificare, |ato
i motore, ssse L7,

Carro a tornire, grassaggio cuscinetti. Accessiblle solo togliendo le coperturs
telescopiche.

v

Grassaggio cuscinetti carro longitudinaie Gressagglo cuscinetti carm longitudimals
a rettifican: late motore,asse "W a retifficare, late supporto, asse “W"

Per accedere agli ingrassatori bisogna aprire entrambe le protezioni telescopiche

- ¥ MANTALR DI FANUEEREIONE




I "i"';'-;:."r'- “Fir-, | Macshina: BALL-MATIC 84" IGNC CommNr, | 2632
saFoR} B @ |-
| ciient=: | | iticoa N | 3370

Grassaggio cuscinetti carro trasversale a retfificare,
lato motore, asse "U".

Per accedere all'ingrassatore togliere il carter.

|
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5.7 TABELLA DEGLI OLI
I | Capacitd Tl
Grupgl Funzione Funzignamento Tank T F;D-::-f
it Funectian | Mode of operation | cepecily (i 1’5"
| [Hres)
Lubrificazione cinematismi 2 | Autamalics, ssnlinun
Tesla ralazions Guscnalil
pezZo Lubrizaton of kinematic | Automatic, conlinuous
mechaniam and baaring
Headstock s | i |
Inserimenta freno & disco di | Semiauvtomatico |
) s slagsenamenio
B TR Stationary spindeorake | Semiauiomatic
lubrificezions tmsea Sx, della [ [
Ceniralng par gubda lato operatare, del carmg
luorificezions cami e | longliudinasle, ass=*E' Automaico, conbnuo
tomire scuidsa !
confropunta lubrication of the pockel, lefi side | Automalic, conlinudus
of the way for longitudinal
Leorcatson unit for | camiage. "Z° axis, narates sids
fuming carmisies | hubrikcazione asca DOx, delis
| el tadstock guida lalo operators, del carmo
guideways [ longitudirmsle, asse “Z° Aylomadics, confinuo
| ErE0ar337e-00 kibreation of the pockel, right slde | Bulemaile, conbiruous
of the way for longitudinal
camiage, "2 axis, oeretor side
lubrificazions guids, lato centro Auinmaiico, 200 i
mizcching, del carmg longitedinzls | termporizzato

A558 0, B dalla vite agiro di
Slene

lubrecalion of 1he vary, candar gida,
for lomgitudinal camage,"2axis &
ball-sorew nui

Aulomaliclimensd

lubsmlicazione gunche & wile a gird o

slere dol camo rasversala,
assaK'

lubeication ol 1he ways & Dall-
scrany nut for cross camage,

Sulomalico,
tamporizzato

Autamiatic, imened

Coentraling per
ldhrifcarine cami e
LOrmine “_'gIJiI!".‘!-
cantropunta

|
| Linbrication uni for

Lamrrhearane gulds |ams

Lubncabion of teal blede

| quidaways

| Aubamaliea,
temparizz et
| & parders )

Agicmalic, lirmansd

&0

[Ipgs ol )
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fuming camages ; [ Automenico, i
and tailstmek ;E{;gﬁlﬂ:e quide s vils ternporzzalo
guiceways { & perdare }
BRNADERA A7 R0 ;Eg-';;fiun of ‘tadlstock guideways Aufermatie limsed
ook g { loss oil } | n
# [ubrficazione dells guida, lato -
Cantralina per | cantro macching, del camo 200 2
lubsificazione cam a | longitedinals, asse "W Aulornslico, continug
reftiicara
kibrcaiton of the way | cantarine | Sulomaise, continuous
| Lustrication unll for | side, for longitudinal cariage, "W*
|grinding camiages | axis I
lubrificazione dalla guida, laio
. oppasto 2l cantre masching, del
{ BE0A9BAITE-10 carr longliudinale, asse "W Autamation, confinue
lubrication of the way , centarlina | Aubomalio, confinuows |
oppagile side, far longitudinal
| carriggs, "W axis
| usrificazione dails vie a gire di Aaiterviatang,
efare deloarm lomgilodinale azze temporzzaio
e
lubrication of ball screw nut far | Autornatic, fimered
longitudinal casriage, "W axis |
lubsificazione guice del cama | Automatico, continuo
rasversale, asse U™ a dall gusde
def cunea, sssa™y”
lubrication of the sross carage Automatis. continusus
I guidesays, “L° axle and werticad
| sariace suldeways, "¥ axis _
| mabrificazions dalle wil & giro di | Autarmalics,
{-sfara dol carro tragversale e dal | lempoiiZzEto
| curen.assl 'L e "
lubsication of "U & "Y" akes ball | Automalic, tmerad
| sEraws L
Tesle & retificare Lubxificazions cuscinetti del slnmatien. continibe
Erinding head mandino ports mola 100 21
| SOOSEAEITE-35 Lubrication of cupspinds bearrgs ozt o it
f— . ,
reduttore per gsse | Lubrificazione det riduttone A bacno dolio
e gyanzamanto é A
e ssle ppdUcal Lubrication of reducar malan ol Btk [
i :
fidutiore per @sss | Lubrifeazions del iutioes | & bagne d'clio
i o | avanzamento 3 P
2il oath

"L axis raducar

Lisbrication of reciecer modion

5
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Bloccagoiodsblocsaggio dal [
basamanta confropunta Autormatico |
Clampingfuncismping of ailstock | Aulamatic
CATEage
Cenlraling BloccAgoeo [sbloctagpio ks Aulormatiog
plendinamica
Clampinghenciamping of toof blade | Automatic 100 3
Hidrauslic umil Bloccapoalsblosssogio lacza &
rattficare Zemiagiomatlico
SRRMOeREIE-14
Clampingfunclamping of grinding Semiailomatic
cup
Movimentazione lama Semiediomatico
Toal blade modion Semiautomatic B
Lisbrificazions dal ridutiore T i
avanzamanio basemento S RN
2 4
Lubrication of reduser molion for .
ailstoch camiane i e o |
Lubrificazione del cinematismo
cannotho & cuscinett Aulomatice, continua
. . 40 1
Contrapunia Lukrication of kinematic mobon of | Automatic, conlinsous
Talsiock | e akseve gl heannns
Lisbrifcacicns sl cannolls Manuale, ad olio
1 s
Lubrication of the sleauvs Mamual, oll
E;brir'r:suimm cuscineth dedla X ping: )
planta rotanie 0.3 T
LLI!.'-EI:-..'IEDI‘I af liva canlar baaring Greass ) |
Vescs reffigeranie Eﬂgﬁ:lr;zicna utznsill a fornre 2
. 4% 100 12
Cooling tank Tuming and grinding teed socling

Wi
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Codlci di riferimento:

Mutwers di | T o il [cine: ininisstiais) Viscasil IS0
nifgtmaETio
Coxda nismber D"'J‘_'W _'5':3' ulacogity
Makil Vactrs Ol Heavy Medium or D.T.E Heavy Medium CKB BB
! Shek: Tellus 63
Mokl Vactra Odl Mo 4
Shell Tonna T 220
2 Vulealine VG 12[! detla dltt:-l STRUB G210
3 e HM 48
- Shall Tellus 48
d Mobil Mobllgear 623 CKE 150
| Shell Omala 160
48 | iiobdl  Mobiigsar 032
| Shell Omela 320 Ekee
5 Wobil Meabillux EF2, (grasso & uac genoralz} YHCEA 2
Shell Alvania R2
7] MI:HJ!! D.TE2G HM B3
T ﬂrafq Kluber isofiex NEU 15 {speciale per cuscinetti] |
Ta Kluber isoftex LDS 18 SPECIAL A {speciale par cuscinettl)
a CGrasso: Muber Unimel GL B2 (MoS2 )
P DS 220
== 1K Mokl Vacuoling 1405 MG 32
10 Mokll Vackra Of Linl CKE 32
11 | Moniimet 25 (Olio da taghio inlegrale} il
CINCIMMATI Cimedsk D4
12 oppuré _
HOUGHTON Grind 520/
13 | Moblimat 262 {Olis emudsionaolle par rattifica in generaiz)
. |MICROGRIND E 280 dells QUAKER CHEMICAL per operazon
particolar] di et
15 'l.-'ul:nlna UG 68 della I:Ilta ETF!LrE G 68
158 pichil Vacira Mo 2 = BE
16 kiobil Velocild (H E appaire Mokd DTE 21 FO 21
17 | Grasso SKF LGEFP 2/5 (per cuscinetti & catenc)
16 | Mobll Velocie OB D Fh 22
14 | Mobiigear SHC 220
20 | Mobilgear GHC §24 l )
21 i V22

[ Mcba Velogits N*10
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CAPITOLO SESTO: OLEODINAMICA

6.1 CENTRALING OLEDDINAMICS
(schema idraulica 888/089/33T8-14)

La centralina ooleodinamica @ posizionata in fondazione nella parte posteriore
della lasia,

Il molore 81M1 aziona una pompa con portata di 6 itn/minuto che amva alia
prassiona di 1680 bar regolata dalla valvola di massima (1).

Oitre allindicatore di Bvello visviva (7)un galleggiante a doppic cortrolio, 8181
minimo fivelle ofic & B1B1A, mancanza olio, verfica il livello dellolio allinterno
della centralina segnalandn la eventuale corrispondanta anomalia.

Sulla linea di mandata & montato 'Indicatare dl filtra intasalo B1B2, cha sagnala
I'eventuale intazameants del fikro in mandata

Centralina idraulica per sbloccaggio contropunta, tazza e movimentazione lama
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6.2 SBELOCCAGGIOBLOCCAGEID BASAMENTO CONTROFUNTA
(schema centraling 999/099/3378-14 e echama oleodinamico 298/015/3378-01,
contenuti nel rmaccoglitore N®. 3)

Il bazsamento & Bloccata sul bancale con B elementi di bloccagglo tipo CMT 15000.
Il bloceaggio & di tipo positive; In caso di mancanza corrente il basamenio &
semare bloccato.

Lo shloceaggio & del tipo eletiroidraulico 2 k2 pressione necessaris viene formita
dalla centralina posta nella parie posteriore della macchina.

Al comande di sbloccaggio, parte la pompa, quindl viene eccitata |a elstirovaivola
51Y1: il controllo della pressione avviena atiraverso il pressosiato 51B3, tarsio a
130 bar, che da il consenso alila movimentaziona del basamenlo per mezzo del
motare.

Il bloccaggio del basaments avviena diseccitando la elatiravalvala 511,

Elattrovalvola e pressostato shlaggin basamenio contropuntsa |

55 |
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6.3 S3LO0CCAGGIO-BLOCCAGGIO E MOVIMENTAZIONE LAMA
(echama cantralina S9%090/3379-14 e schema olecdinamico 889/033/3379-10,

contenulo nal raccoglitora N°, 3)

| b

Elettrovalvole per movimentazione lama

]
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6.3.1 Sbloccaggio lama

La lama & bloccats sulla propria guida da 3 cllindri ad Incastro ipo MP1 K 120B.
Le elettrovailvole per lo sbloccagoio &d 1l bloccaggio sono montate sulla parte
posterdora del carro tragvarsaie.
Le pressione di sbloccaggio & settata a 75 bar dala valvela ridutirice (B) dallo
schema @ la pressione & controllata dal pressocsiaio 46B1 guando viens
comandato lo sbloccaggio fatto dalla elattrovalvola 46Y4B.
Il bloccaggio viene fatin comandando la aletirovalvola 4644,
Una serie di micointsrutior, 46810, 46511, 46312, 46513, 46514, 46515
montati all'intemo dei tre cllindri ad Incastro, controlano Mavvenuto bloccaggio o
ebloccaogio (corsa ded pisbon)

_In caso di anomaka || PLC emetle un messaggio corrizpondente.

6.3.2 Movimentazione lama

Quando sbloceata, k= lema viene portata in movimento da un cilindre idraulico
Aoz CK BR2E8-320-NO0B menire un catensccio ne assicura il posiziohamento
preciso sul riscontro di riferimento per ognuna delle quattro posizioni di levera.

Le eletirovalvole per la gesfione sono montate sulla parte posteriors del carro
trasversale,

La pressione del calenaccio € seftata a 60 bar, mentreé la pressions per io !
spostamento della lama & di circa 25 bar regolata dalle rispstiive valvole ridutirici I
(&) dello schema.

La sequenza per la movimentazicne dedla lama & |a seguente: i

1. shioccaagio lama, 46Y4B eccitata (microinterruttori lama sbloccata) "'
4681 (consensa pressostaio) |

7 arretramento catenacde 46Y3B eccilata  (microinterrutiore calenaccio il
shloccato) '

3. spostarments in rapido fino alla posizions prescelia tramite slettrovalvola 46Y1A -
(avanti) oppure 46Y2B (indistro).

4, movimento in lento fino al microinteruttore di fermo lama | 46Y2 accitata.

5. Inserimento catenaccio, 46Y3A eccilata (microinterruttore catenaceio
inseritc}
&, arretramento lama fino 8 battuta meccanics, 46Y2E eccitata (1emporizzats)

|
7. bleccaggio lama | 46Y4A eccitatz (microinterrutior lama bloccata) |

Ze durante || cicle avviene qualche anomalia, il PLC emetie un messaogio
carflzpondents.

57 (
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SELOCCAGGIO-BLOCCAGGID TAZZA SU MANDRINDG PORTA MOLA
(schema santralina S00/099/3375-14 & schema oleodinamico 099006337805,
contenuto nel raccoglitore N, 3)

La tazza a retiificare viene fissala sul cono del mandrino per mezzo di un tirante

solidale alla tazza che viene agganciata dalla pinza messa In frazione da un pacoa

di molie a tazza precaricate.

Il shinccaggio della tazza avviane tramile un pistine che comprime ulteriomente le

molle & spinge in avanll l'aspulsore.

La sequenza & quindi la seguenie.

1. eomandare lo shloccanglo tazza : Ia pinza si apre e si sposia in fuod,

2 con caro ponte avvicinare la tazza sl mandrina fino a che la faccia della i2zza
sia & dirca 3-5 mm dalla faccia del mandrino;

3 pomandare il bloccaggio della tazzs: I'olio che era in pressione va in scarico &
la pinza sl chiude sul liranie e rincula plartando la tarza sul cono dal mandrino,

Le elettrovalvcie e il pressoststo sono meontatl nella parte posterore del camo
longitudinaie a retlificare, mentre il comando & situsio sulla pulsartiera mobile
proleiio da una chiave.

Lo shloccaggio avwiene per mezzo dells elstiovalvoia 44Y3B; ke pressione &
controliata dal pressostato 44B7 che a tazza sbloccata comanda la lampada 44H1
che =i trova sulla pulsanthera maobile (la pressione di sbloccaggio & Ci 120 bar).

Per bloccare la tazza viene eccitata la elettrovaivola 44Y3A cha togie pressions al
eilindro La forza di bloccaggio & esercitata dalla azione delle molle Belleviie.

In assenza di pressiona la tazza rimane bloccata al mandrine.

Lo =iato di lazza bloccata 44510(N.Q.), tazza shioccata 44311(N.O.) & mancatd
aguancio 44512{N.C.) & monitonzzalo da 3 corrispondentl  microintemuion
montati in coda @l cllindro di bloccaggic. La posizione di mancato sggangio
sagnalata cal micrainterrutiora genera un allame sl CN ed impedisce |a

rolaziones della t===za.
L [} - I. -E.
'~¢ l\‘—i' |
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CAPITOLO SETTIMO: IMPIANTO PNEUMATICO E REFRIGERANTE

7.1 INPLANTED PMELMATICO
(schema 975/075/3379-18 contenuto nel racceglitore N, 3)

'dillzzatore deve alimerisrs limpianto pneumatico con aria filtrata e

deumificata al punto di connessione previsto, da qul una linea porla l'aria per la

pulizia delle righe dei sistemi di misura degli sesi 27X e W e la pressione viana

regolata & circa 0.5-0.7 ber ramite la ridutirice (1) dello schama del Kit di pulizia

Heidenhain DA300.
1

Una saconda linea che si divide in dus, porta I'aria di senvizio &l carro @ tornire e al

carr a retiificara,

Una linaa, attiveta dal'sletirovalvola 100Y1 alla accensions macching, si dirama in

o wia:
_ una via va alla ieste a tornire per la pressurizzaziona del naso mandring,

una via va alla testa a tomire per la pressurizzazions della boccola

contropurita;

- una viava a pressurizzare |2 tesla pora tazza,

W EANTALE DI MANUTEMNEIQNE
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Impianto tenuia anteriore mandrino testa
(schema 8T5/0T53379-10 conlenuto nel raccoglitore N°. 3)

Tuia su testa Elettrovailvola e presso stato

Fer impedire I'entrata d! lquido refrigerante all'intemao delia t&am e stato creats
una harmiera a tenuta pneumatica.

L& pressione & di circa 0.5-1 bar e viene regolata dalla valvola riduttrice (8) dello
schema pneumatico ed & controllata dal pressostato 100B1.

Impianto tenuta anteriore mandrino rettifica
(schema 975/075/3370-19 contenuto nel raccoglitore no. 3)

Par :mpe-dlra I 'HI'III-Ell.E di 1|quu:i-n r&frrgerantﬂ all’ mtam-n dalla tuslu & stalo creala
una barrera a tenuta pneumatica.

Le pressione € di circa 0.5-1 bar & viene regolala dalla valvola rduttrics (8) dello
schema pnaumatico ed & controllata dal pressosiato 4489,

G0
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7.4.3 Impianto tenuta anteriore boccola contropunta
{schama B75H075/3378-18 conterulo nel raccoglitora N 3)

—

Tubo alimentazions aria

R
Elattrovalvola 3371

Per impadire l'entrala i liquido refrigerante all'interno de cuscinetti della boccola
norte punta & stalo creata una barriera a tenui2 prisumatics

La pressiona & di circa 0.5-1 bar e viene regolata dalla valvola ridutlrice {6} dello
schema pneumatico. L'attivezione avviens tramite la elaltrovalvols 33Y1 moniata
sulla parta posteriora dells contropunta.

7.2 IMPLANTO REFRIGERANTE
(schema 930/031/3379-20 contenuta nel raceglilore N®3)

La vazca dal liquido refriigarants monta 4 eletiro pompe, 83M1 par il carmo a tamnire
o B3M2 per il camo a rellificara.

La valvole di regoleziona delfie portata sono montate sul paio protazione
macchina,

L'soqua di ritomo viene recuperata dalls pompa 84M{ che & comandala
dirattaments dal galleggiants 84814, cade su un tappeto di carla filranie it eul
avanzamanio @ comandaio da un galieggiarts che deve assere regolato in modo
che I'asqua nen traboechi

Ur rullc magnetico, sempre in rotazions. callura ie particelle metalliche e e
seatica nel cassone di racuperno cana Sporce.

i galleggiante 83B1 segnals il minimo livello del liguido refrigeranis in vasca,

&1
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CAPITOLO OTTAVO: MESSAGGI

8.1 Messacal GENERATI DAL PLC

| massaggl o gli allarmi generati dal PLC sl visualizzano, altre che nella prima ngs
in alto dat display, anche nella propria pagina del CNC.

Per taciiars questi, bisogna prima rimuovere ks causa che li ha detlerminati.
Consultare 1| *“Machine Diagnostic® eontenuto nel raccoglitore N 7 oppura nel
libretio di istruzion] per 'uso.

8.2 MessSAGE! GENERATIDALCN E.C.8.

Per hutti | messagoi & gli allarmi generati dal controfio numerico, si nmanda &l
propric * Manuzle di Diagnosi” del’'E.C.5.,

=3
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Macching: BALL-RMATIC G4" ICNG

CAPITOLO NONO: MANUTENZIONE

9.1 MANUTENZIONE CROINARIA Dl PRIMO LIWVELLO

8.1.1 Verifica livelli

Comim. N

2632

3374

1
| | | del'azse ¥, contropunta & lama

CESCRIZIGNE FREGLUENZA
hantenere la macching pulitz & libars da trucal Cgni giome
i YWerificare che non o siano tacce di ruggine su guide o sulls pratesioni 1
| | izlercopiche, Oliare ragoiarments le parti scoperie sapratfulin s
| matching deve rimanere ferma per gualche lampo,
NOTA: E' VIETATO SALIRE SULLE PROTEZION! TELESCOPICHE, Cgni glorma
Il PENA LA DEFORMAZIONE DELLE BTESSE CON CONSGUENTE
| RAPIDO SCADIMENTO DN FUNZIDNALITA ED EFFICIENZA | riachio
| ' contaminazions del olio de parle da| Fouido refrdosmants 1)
"l | sontrodlare il livelo dell'olio ded basamento testa rotazions pezzo per Aard i
" || lubrificaziors, cambio gamme & frena Qns Qeseno
I Verificars il [velic dell'olio della centralira dil sostentzmento idroslatico
-| i guide carrl & tormire & rattiicars, verificars inaltre che fon &l skano tracce Ogni glorno
i | di presenza liquide refrigorants
|4 Confroligre il hvalo dellolio del basamento festa a retlificars pae
il il lutrificazions cuscinett dal mandrino porta tazza Ogni glemp
Verificars il livello delliodio della cantraling di lubrificazions delle guide
Donl glerno
| Caontrofiars il [iveilo dedfolin della centraling olsodinsmica Wil
(il per sbleccaggn besameanto contrapunta, lama e tazza 8 rettificars Qgni giomao
Chainl giorno

[ Verificare [Hivello dell'alo del cinemalismo del cannotts della contropuris

Lo e

Fiempire il sorbaigic dalls pompa manuale per lbrificazions cannofio
della contropunta mantato distro ks contropunta stessa

Cgni giarno (8l accormenza)

Data Firma:

NOTE;

&
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942 Verificare la pressione dei manometri e pressostati
Waare Valore
DESCRIZIONE nemirsle naminale | FREQUENZA
manametio | arslur, oress.
| Cambio gamme @ |ubrficazione lesla 12-15 57 Ogni 3 mesi |
 Pressions freno forte 50 40 Ognl 3 mesi |
 Pressione sostertamento idrostatico guide carr G0-65 50-55 | Ognl 3 mesi
Bressione del sostentamento idrostatico guide i , .
carri in centraling | 65 bar &0 bar Ogri 3 masi
Pressione .d" parienza dalla centralina 160 bar B0 Bar | Oarismes
olecdinamica I
Prassione sbloccangio basamento contropunia
1
su basamenio contropunta TR0 e 30bar | Ognl 3 mes
Prassione sbloccaggio lama 75 bar 50 bar | Ogni 3 masi |
'Pressmne sbloceagaio Caoto 80 bar 20 bar Ogni 3 mesi
:F"'-I‘EE gione bloccaggio Capto 90 ber 80 bar . Ogni 3 mes
Pressione sbloccaggio tazza a retiificars 150 bar 140 bar | ©gni 3 meel
Frassione sl:ﬂm;@gusse ¥ 140 bar 130 bar | Ogni 3 mesl |
Pressione arla per pressurizzazione delis righa di " . . |
[ misura Heidenhain 0.5-0.7 bar | Crgnl 3 e
} - _ . - = : | -]
Press_.mr:, arla per tenuta frontzle del mandnno 0.50.7 bar o5 s Ogni 3 masi
|r4::tazmna DEFE0 | |
! | 3
| Prassione arla per controllo presenza ulansila 0507 har | 05bar | Ogni3 mesl
| Cata - Firma:
|NGTE.
-l

55 i
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8.2 MAMUTENZIONE ORDINARIA Bl BECOMDO LIWVELLD
9.21 Pulizla filtrl e cartucce olio
Mo
DESCRIZIONE CEMUCoE | Frequenss Maote
Pompa cambio 1
gamma/lubrificazione testa
Pompa frano a disco testa 1 Sl
[ | sagnalatare
— elattrico
Pompa linea mandata centraling 1 inierviang
H = oE ] 1 Fima GG
Pu.lr&q s:c:n_sl_smr_re_la plecdinamica Cigr 4 soada
cartuccia dei hlir in | mes) lemga per
mandata delia: Pompa sostentamanio 2 goatituzione
Idrostatico guide carrl a tarnire pregrammats,
lz cerfuccis
W& ComuEngLUE
F‘nmpa_mtar_'ntamant_ﬂ 5 . bl it
idrostatico guide carmi a retiificare
Pormpe Iubrificazions cuscinatti
dael mandrino porta taz=a a 1
rattificare
Caka : Firma:
NOTE:
H

G
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0.22 Pulizia filtr aria

Macchine: BALL-MATIC 84" 'CHC Comm.Me 2032 ‘

—le ]

=

DESCRIZONE Frequenza i MNote

]

Condizionaton su armadio

Filtrl 2w azionament mandring ed
| B=sl

Puiire a aosttuira i filkn

Filtri su pulsanlisrs del GH Ognl 4

o vanfleare Mefiicienza
dalla ventilazions su;

Ventilazione su motore mandrino Zi

tosta rotazmons pazzo

Ventilazions su molore mandnno
poria tazza a ratthicare

Ventlazlione su moton assi

Firmea:
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823 Controlio lubrificazioni

DESCRIZIONE Frequanza Mate

Gulde del carro longitudinalea | |
tornire |

Guide del carro rasversale a

\erifi 1 Stacecarns una
o R oy |
| 7 I 1 i measl SECOpi
idrosiatico su | Guide del camo longitudinale a accadere alle gulde
rettificare

Guide del carro trasversale a
rediificare

Guide del basamento contropunta |
a vite trasmissione

- [ 4 A
|| Guide della lama | Ogei :
|| il : L mesi
L Varificare |z Guide assa Y e chiocciola vite a
_f lubrificaziona su ! gira di sfere
i | | Ezsendn la
EP lubstficazicne Wha
Hill C i I int Ogni Mmanoyra manuaka, |2
:.I ! Lannoiio conrppunia i

i MESE varifica 31 fa anche

quando s Bsegus

- . | Riduttore asse Y porta rettifica :
Varificare il livello oilo _HIdU-tL'H’E.‘d&bE Pl Ogni 4

' [ ' o MRS
| LRI | Riduttore trasporialors tucici

|

| Cmka : Firma:

| | NOTE!

&8
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9.2.4 Controllo funzionaments pressostati flussostati

3378

De=crizione Frequenza Mota

Pressoslato su lines cambio
gammallubrificazione lasta lomio

|
Prassostall gu lines frano testa tomia |
|

Praszosiati spstentamanio idrostatico
carml & tomire a rettificans su
cantralina

Eluszosiati sestentamenio idrosiatico |
car & tornire: & & reffificare sul cami. |

. ; 3 Flussostato lubrificaziona in
Verificare 'intervenio | cenfraling lubrificazions centralizzata
| del pressostatl e Presspslali lubrificazions su; Ogri &
flussosiati - gujde contropunta mesi |
U = guide lama |
| - cuide asse

Pressostato arla su ; |

- glimentazione tenuta mandrng

fornio
-pressurizzazions tastag rfttificans

| - pregenzs ulensile su Ca 1
Pressostato shlesesogio conlrepunts |

Pressostato shloccaggio asse Y
Preseasiaio stloccaggio taxia

Pressostato sbloceaggio lama
Flussosiall (#2) lubrificazions

| cuscinattl marding pore (9222 |
Verificare pracarics Su accumulators freno della testa Ogri & | Amacching |
gzolo rEZIonNe pEIZ0 mast | spEma

| Data Firema

HOTE:

=1
FLANTTALE DI MAMNTTTENEIONE




I- : -- rI-.--
T i a.1. 0
|- SAFDOP |

| | e

T . | Macching' BALL-MATIC 647 ICNC
- -
Gilismie Matricola Mr.:
=l .

82.5 Controlie funzionamento dei pulsanti di Emergenza e del microinterruttori di

Caomim. M

2832

Jarg

fine corsa
Descrizione Frequenza Mote
Verificara 'interventn | :
ded pulsanti & fungo di ::Eﬁ:sauri:;_luegfn;enza R
emergenza i ot
Fine corss asse X1
Fine corsa asse U(X2)
Fina corsa asse £
Fine corsa asse Y
. Cani B
, . Fina corsa basamanto mesi
Verificare lintervento contropunia
dei fine corsa di lavorg ——————
di | Fine corsa cannotio confropunta
Fine corsa camblo gamme testa
Fine corsa pistone carter copr
| magazzinap utensill
Interruttori porte carre (1+1+1)
Micro maniglia cannotto
contropunta
Data Firma:
NOTE B

T
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628 Controllo usura lefficienza protezioni, anelll di tenuta @ rasc hiatori

Cescrizione Frequanza Mole

Raschistori delle guide bagsamento

contropunta La usura del

- — component
Ras a del contropunta | dipende in

' ' buona parte
nello uta d cC nte dalla pulizia
antro della macchina
= = e dalla rispetio
Raschigtor defa lama delia ne
manutenzione
praventiva

Pastiglie del freno a disco della tesia

I | Reschiatori delle protezioni lelescopiche del

catro longitudinale a tomire

Raschiatori delle protezioni telescopiche del
, carro tresvessale

Verificare

| refficienza E‘-::-ﬁiﬂtr.n_l.n tela sotto le protezioni _ |
alo stato di telescopiche del carro trasversale a tornire |

wsura dit | oocaniaton delle proteziont leleccopiche dal- : r_:l.-:-;.:isl:I l

‘ garro lengitudinale a retlificars : | ‘ II ‘

haechiator delle protezionl talescopiche del i
| tamc treevarsale arellifcare- _ ,

| Soffietio in tela sotiz le protezion I I
telescopiche del carro rasversale a rellificare h

Rimozione trucioll @ morchie dai forellini di

scarico refrigerante sulle guide dolle

protezion| dei carri trasversali .

| plecoli truciol di tormitura & 'abrasive che &i
\stacca dai setor sbrasivi (solforsil) ‘

\ostruiscono | forellini causando I'entrata del
|quu1dn refrigerante nell'olio del
sostentamento idrostatico !}

| Eficienza macsanica dalie proteziont
{telascopiche

|Data : - Firme: - _I i

| NOTE:
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627 Sostituzione olio, pulizla serbatoi, pulizia /cambio filtrl

cambiare gualita o ad essere co
L'olio va quindi cambiato, i serbatol accuratamente

ntaminato a causa dell'usura iniziale.
puliti @ le condutture lavate

La sostituzione olio, pulizia serbatoio e sosliluzions o oulizia filtr in aspirazions deve assere
fatta ogni 6000 ore o enfro I'annao.
Funzions Logalzrazion:e serbatoio -:ir;';:ﬁ lfplllll:ill}hn-ln MHiote
Lubrificazione lesia i
rotazione pazzo Sotto il besarmento tesia 2 2
i | Lubrificazions cuscinetli | Sotto Il basamente testa ; 1
it mandring porta tazzs | & rettificare
! Snstentamento idrostatico
Wl | carri 2 tornire & & Centralina estema £ 2 !
1l ratiificara
l *i!l | Centralina oleodinamica | Centralina eslema 1 1
! i ; | =
14 " Cuantraling lubriflicazione Centralina estema - 1
] 1 . =
' Lubsificazione |
| 3 contro = i
i | cinematismo cannatio | =l pHmis
| . Fompa estema su
| -
; Lubrificazione cannotio carironiinia I . 1 |
1‘ | Diata - Firma:
. 1 NOTE :
| 1
'| MNOTA
| Durante i primi sel mesi della messa in funzione della macchina I'olic tende a

con olio raffinato con viscosita 1.2 E a 20 g. Celsius lasciando limpianto in
funzione a vuoto per circa 10-20 min.

PER QUANTO RIGUARDA LA MANUTENZIONE ORDINARIA E STRAORDINARIA DI
- trasportatore di trucioli;
- impianto di condizionamento armadi elefirici;
- gistemi di misura;
- vasca liquido refrigerants;

- gella di carico;

- motori e azionameanti;

- efe:

VEDERE | MANUAL! SPECIFICI CONTENUTI NEL RACCOGLITORE N" 4.

iy
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CAPITOLO DECIMO: REGISTRAZIONI

101 REGOLAZIONE CUSCINETTI AS2E MANDRING (S1)
{dig, 038/001/0000-02 contenuio nel raccoglitore N, Z)

La registrazions dei cuscinetti del mandrino & una operazione che deve essere
eseguila da personala tecnico specializzato e responsabile, famigliare In
operazion| di montaggie di macching uienslll di precizione

Qualors si randesse necessario procaders afia regolazione dei cuscinett] dell’asse
mandrino, bisognera prima far ruotare il mandrino a circa due terzi della wvelooitd
per due ore al fing di ragglungere il giuslo equllibro termico.

Procaders poi & !

* togliere Il riparo plattaforma
* logliere la piattaforma o it fraino
* ingliera il coperchio munito di gotfard 057/001/0073

Regolazione cuscinetto anteriore radiale SKF NN 3060 KISPW 33

* allentare i grani M14x80 che fermano la coppa del cuscinatte NN

* agire sulle B vill di regisiro 000/001/0086 dopa aver allentato | dadi da M19
* rbloccars | dadi M18

* richiudere | grani M14x60

Par faciiitare la registrazione & opportuno inserire una pompa SKF =l faro filettato
tha %" per inistlara ofic sul cono di caletiamento del cusdinetto

NOTA : = titolo orientativo , volendo ridurre un gioco di 10 micron , lo spostamento
assiale, ossia di quanto Il cuscinetto deve essere spinto nella propria sede
conica, deve essera di circa 0.16 mm.

Regoiazione dei cuscinatti reggispinta assiali , tipo SKF 29344 E - SKF 51243
stringere di quante necessario la ghiera filettata 057/001/01 79 dopo aver ailentato
il grano di farmo da M12*30.

Al tarmina della registrazione, richiudears il grano di fermo

Regolazione cuscinetto radiale SKF NN3040 K

stringere di quanto necessario la ghiera filattata DS7/001/0010 dopa aver allentaio
il grano di fermo da M12°30.

£ termine della registrazione, richiuders Il granc di famo

Par iaciitare la registraziona & opportung inserive una pompa SKE al foro filettato
da %" per iniettare olie sul cono di caleliamento del cuscinstio

4 termine della regolazione il mandrino deve nsultare privo d gioco ma nel
contempn deve poter uotare liberamente.

-
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10.1.1 Registrazione tiro della cinghia del mandrino rotazione pezzo
(dis. 084/073/0000-03 contenute nel raccoglitore N°, 3)

Il motore & fissato su un basamento in lamiera saldata . || motore pud essere
trasfalo trasversalmente al fine di regofare il tiro della cinghia .
« gllentare | 4 dadi delie 4 viti di fissagalo molere al basamenio
* lramite le viti 3 testa esagonale ds M20x180 regolare il tire della
cinghia
= richiuderes | 4 dadi di fissaggio del mofore al basamenio
* |l corretlo tro si ha quando, applicando una forza di 121N a meld
strada della tratta ibera della cinghia { N* 2 cinghie PV L11 -30886),
si oftiene una freccia pari a 15 mm.
NOTA 1:
- controllare P'allineamento delle 2 pulegge con una riga; il parallellamo
tra le facee delle pulegge devono essere entro 2 mm.

10.2. REGOLAZIONE DEI PATTINI DI GLADA DEL CARRO LONGITUDINALE (Z)
(dis. 084/004/0000-13 conmtenuto nel raccoglitors N°, 2)

Per riprenders || gioco in direzlone orzzontale:
- registrare | 2 pattini INA VUS che si trovano sulla guida interna del camo agendo
sulla vite di registro, dopo aver allentato il grano di fermo. Dopo la registrazione
richiuders il grano di fermo per impedire ulteriori moviment! del pattino.

Per riprenders il gioco in direziona verticale -
- Tegisirare | 2 paltini INA VUS [ato operaiors;
registrare | 4 paftini INA VUS montati sulle 2 piastre lato centro macchina,

Maturalmente per accedere ai pattinl bisogna prima staccare le protezioni
telescopiche.

ATTENZIONE

Il precarico dei pattini deve risultare compreso tra 0.000 e 0.005 mm.

74
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Pattino di guida registrabile.

Par registrare il gloco:

1 svitare Il grano di fermo,particolara N £

2 stringere di quanto necessario la vite di regolazions N°2
1. chiuders nuavamente il grana di farmo

NOTA; la stessa procedura va usata par tutti i pattini registrabili (asse £, asse W,
azse Ul e asse Y).

10.2.1 Regolazione gioco del cuscinetio reggispinta del carro trasversale (X)
(dlis, 084/004/0000-13 contenuto nsl raccoglitore N°. 2)

Per accaders al cuscinstt, bisogna prims staccare |e protezioni lelescopiche
metaliiche dal carro tragversale.

La vite di comando del camo rasverssle & tenuta, sul lato anteriore del carro, da
un cuscinetis combinato INA ZARM 5000 TN e dalla ghiera 056/004/0012; |a
ghiera di sicurezza GUP 45x1.5 impediece lo sviamento della ghiera di regsiro.

Sul laic opposto, softo & coperlura telescopica posleriors, la vile e lenuta in
razione dalla ghiera 056/004/0012 & dalla ghiera di sicurezza GLIP 45x1.5.
Par L el ' i s ; iusa 1z
gﬂﬂaﬂwﬁg@ﬁmmmﬂmaﬂiaﬂﬂﬂﬂ&lﬂﬂjﬂm
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10.2.2 Registrazione dei lardoni del carro trasversale (X)
{diz. 084/004/0000-11 contenuta nel raccogliiore N°. 2)

Macchina: BALL-MATIC 64" ICNG | Comm.Mr: | 2632
|
|

Per riprendere il gioceo in direzions orizzontals:
- registrare | 2 lardoni in bronzo (uno lato operatore & uno lato centro macchina)
cha si trovano sulla guida esterna sinistra del caro bresversale. Stringere di

guanto necessasrio il dado che spinge Il lardone, dopo aver allentato | dado
irterno

Per riprendera il giocd in direzione vardicala @
- reglslrare § 2 lardoni in bronzo lato coeratore;
- registrare i 2 lardoni in bronzo lato centro macchina.

Maturalmente per accedere ai pattinl bisogna prima staccare le protezioni
telescopiche del carro trasversale.

ATTENZIONE

Il gioco risultante, dopo la registrazione, deve risultare compreso tra 0.000 e
0.005 mm

NOTA: I'inclinazione dei lardoni & di 1:100, per cul, per riprendere || gloco di
0.09mm, bisogna incuneare il lardone di 1 mm.

Lardane di registro.
Per |2 registrazions:
1, svitare || dado di farmo N™1

2. siringere di quanto necessanio il ¢ado di registro N 2
3, riavvitare il dado di farmo MN*1

76
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10.2.3 Registrazione del bloccaggl della lama
{dis. 084/023/0000-02 & 03 conlenuti nel raccoglitore N 2}

KT

Il tloccaggio della lama & assicuraie da 3 elementi di bloccaggio MPT K 7208 (cod
4824252) che sviluppano una forza 10.000Kg & 62 Bar,

Se fra |z parle conica del pistone di bloccagglo @ @ piano inclinato della plastra
premi lama 056/D05/0031-01 rimane luce, vuol dire che il pistone & andato in fine
corsa, In gueslo caso bisogna abbassare di quanto necessario I distanziale
N56/005/0032 dopo aver tolto e B viti di fissaggio (M20x110) dell elemento MF1

10.3 REGISTRAZIONE CUSCINETTI DELLA PUNTA ROTANTE DELLA CONTROPUNTA
(dis. 074/014/0000-08 contenuto nel raccoglitore N°.3)

La bocoola porta punta rotarte & supporiata da tre cuscinstll:

regeispinta assiale singolo, tipo SKF 28422E
. cuscinatta radiale intermedio a rulll cilindrici registrabile, tipe SKF NM3032
- cuscinettn anteriore 3 rulll clindrici registrabila, lipo SKF NN 3036 K

Per la registraziona del gioco radials ded cuscinetli NN, procedens come segus

- togliers la punta, dopo aver tolto le vili di fissaggio da M12*%30 {in 12.8). Per
togliere la punta ballers frasversalments la punta can LR mazzueio di piombo;
le vitl devono essere solo allentste.
Se cosl la punta non si stacca awvilare due viti da M12 gui forl filettsti di
eslrazione.

togliare I'arello U74/014/0054 che pressurizza la pane frontale del cannotto &
staccare il microfono del Marposs (Gap-control)

- toglisre la flangla frontale 074/014/0028 che porta le 2 guarnizioni SMIM dopo
aver svitalo be 4 viti da M10*35.

- astrarre la hocoola 074/014/0031 usando 2 estrattor avvilati al fori filettati M12 dh
fissaggio dells punta; la boccola uscird assiems ai cuscinettl, escluso la coppa
del cuscinetto reggispinta.

- sfilare dal cannolto gli anelli estemi del cuscinetli 8 accoppiard ai rispetiivi
cuscinalli mantenenda lo stesso vereo dal montaggio onginale.

per regislare || cuscinetto NN30IZK, allentare la ghlera 0740140051 =
stringare di quanlo necessaro la ghiera 074/014/0050 dopo aver altentato |
grani i farma. A reglstrazione avvenula bloccare nuovaments | grani di farmio
gelle ghiers

- perregistrare il cuscinetio antenors MK 3036K, svitare |2 ghiera 0740140057 e
stringere di guanto necessarlo la ghiers (740140053 dopo aver allemaio i
grani di fermo. A registrazione avvenula bloctare nuovaments | granl d fermo
delle ghiara.

. |
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E' consigliabile misurare il foro {allogglamento del cuscinetio nel cannotto) a
Fanello esterno del cuscinetto dopo la registrazione In modo da essere cerli dal
precarico

Sl raccomanda un pracanics compreso tra 0.005 mm e 0.01 mm.

IMPORTANTE

Non precaricare scoessivamente i cuscinetti NN, anche perché, softo 'azione dalla
spinta dellz punta, la boccols, & quindi | cuscinetio, deve poter scomere rispetto
I'anelia eslerno del cuscinatto stesso.

Infatli, con una spinta di 10000 daN, le molle a tazza (N° tre pil tre dg 160"32
spessare 10mm) subiscono una frecoia di area Imm.

Per facilitare |a registraziona dai cuscinetii NN usare la pompa SKF.

- Rifare la carica di grasso al cuscinett, ricordando che e guantita necessaria
per ciascun cuscingtto NM & di circe 1/3 dello spazic utie mentre per |l
reggispinta @ di elrea la meta. Inoltre, gli spazi tra | distanziall & cuscinetti
vanno riempiti per intero, in modo particolare per il regglspinta assiale.

- Rimontare |a boccola con | cusclinetli montati  prestando la messima ettenzlone
nel imboccars | rulli.

- Rimontare la flangia con emetico

- nmontare ['anelio dl pressurizzazione

NOTA

Per facilitare il imontaggic della boecola porta cuscinetti =i consiglia di tenere |
cannolte in posizione verticale, Per fare cid & necessaric perd smontare 1
cannatho,

SMONTAGGIO CANNOTTO DELLA CONTROPUNTA
(vedi dis. 074/014/0000-08)

- Toglisre il coperchio superiore posteriora.

- Svitare Fasta 074/014/0067 che si impegna sui due microintertuttori di fine
corsa. Non & streftamenta nacassario fogliere I'asta ma & perd consigiablle per
prevenire possibill danneggiament all'atio dalla estrazione dal cannotio.

- Con Il motore muovere il cannotio in direzione negative fino & che la
chiocoiola fuoriesce dalia vite;
Togliers il soffietio di protazione cannotio, 'anello di pressurizzazions ed
it micrefone,

- Togliere ia flangia 074/014/0029 che ports M'anelio CARCO WIP ala
baderns

74
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Imbregare il sannotto con una corda ed esifarle, cercanco nel contempo di
imprimere un movimenio rotatorde al cannotto per facilitare la fuoruscita dello
S1ESS0.
Mel rimaniare il cannotte bisogna porre I'atienzions nellimboccare la chiavetta,
oppure toclieria e rimontaria dopo. Con la maniglia ruotare la vite in modo cha
imboachi ka chiocciola del cannatto e portare il cannotto indietro per almena 100
mim.

- Rimontare Iasta di fine corsa & verfleare ntarvenio dei fine corsa dal cannotlo

10.3.1.1 Sasfituzrione anelli di tenuta /raschiatori su contropunta
(vedi dis. 074/014/0000-08)

E' buona noma sostituire periodicaments sia gl anelli SMIM 170x200:12 di protezicne
cuscinetll che l'anelic CARCO VIP 3680x378x15 e la baderna 10x10 di protezione
del cannolio.

Per proceders alla sosiuzions bisogna toghera:

| micrafono;

il tubo di mandata dell'ana;

il sofflatte in telz di proleziona ca2nnotio

la flangia C74/014/0087 di pressurizzazions

. la flangia O74/014/0028 che porta gli anelii SMIM

_Ia flangia D74/014/0029 che porta il raschiaiore e la badema

0 g

=1 | P |

Disegno contropunta
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10.3.2 Registrazione bloccaggi del basamento contropunta

10.3.3

{dis. O72015/0000-03 conienuto nel raccoglitore no.3)

La registrazione del bloccaggi eletiroidraulici non necessita, di nerma, d alcuna
regolazions se non In seguito a un evenluale rimontaggio

| bloccaggi, totale 6 elementi, sono sono del tino:

- FFE CMT 15000 A

| bloccagg sono faciimente accessibili dopo aver rimosso le dug portine sul flanchi
del basamento della conlrapunta,

Procedurs :
alimentare la pompa degli shloceapgio & 160-180 Bar

- confroflare con lo spessimetro che cf sfa una luce di 0.2-0.5 mm tra |l tessello a
T di bloccaggio 077/015/0023 e la guida; se cosi non fosse agire sulla ghiera
dail'alemento di bloccaggio fino ad oftenere 0.2 -0.5 mm. di luce,

La pressions minima di sbloccaggio dei olindd & di 150 Bar,

Regolazione trasversale contropunta sulla linea dei centri
(dis. U79/015/0000-03 contenuto nel raceaglitore no. 3}

Quaiora si rendesse necessario spostare trasversalmente |a controounts par
riportaria suila inea del cantro macching, procedars come segue:

- allentare | dadi da M30x2 delle viti di fissaggio che fissano la contropunta al
basarmenta,

- svitare o ewilare 2 vite di regolazionse TE M20x70 che si trevano sul fianco del
basameanto

VATl DR B COT P |
[ et L= H Py |
" —

ﬁegistrazlcrne orizzontale della contropunta

&0
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104 REGISTRAZIONE CUSCINETTI DEL MANDRING ROTAZIONE TAZZA (S2)
{dlis. DAD/O01/0000-20 & 22 contenuto nel raccoglitore N°. 3)

| mandrino porta tazze & supporlate da 2 cuscinetio & rulll cilindrici su sede conica
s da una coppis di cuscinett obligul.

La registrazione dei cuscinetti del mandrino @ una opsrazione che deve e558re
eseguita da persorals tecnico spacialzzalto e responsabile, famigliere
operazioni di mantaggio di macchine utensil di precisiona.

Qualora s rendessa necessario proceders alla regolazione del cuscinetti dell’'asse
mandrino, bisognerd prima far rutare il mandrine a drea dus tersl della velocith
per due are al fine di raggiungere i giusto equilibro termico.

Procadere pol a.

* togliere | rpan

* togliere la BZZa

* ipgliera il motore dalla parie superiore
* ingliera il coperchio della testa

Registrazions cuscinetto anteriore radiale SKF NN 3088 KIW33:

* allentare i grani M20x80 che fermanao la coppa dal cuscinetio NN

* agire sulle 12 viti di registro 040/001/0226-9 dopo aver gllentato | dadi da M6
* riblocsare | dadi M16

* Achluders | granl M20x60

Per faciitare 1a registraziona @ opporluno INSENre LuNa pompa SKF al fora filetiato
da 1/4" per iniettare olio sul cone di caletiamentio dal cuscinetto.

Il precarico ottimale del cuscinetto radiale NNU & di 0.002 mm.
Lo spostamento asslale richiesto per ridurre il gloco di 0.002
mm, & di 0.03 mm circa.

ATTENZIONE!

Registrarions cuscinetto posteriore radiale SKF NN 3048 KISPW33:

* ayyitare di guanto necessario la ghiara 040/001/0038 dopo aver allentato | grani

di fermo.
A registrazione ultimata ribloceare i grani di fermo

Per facilitare 12 registrazione & oppOriUNG INSEFIFE LN pempa SKF al fora filaitato
da 1/4" per iniettare olio sul cone di caiettamento del cuscinetlo,

Il precarico ottimale del cuscinetto radiale NNU & di 0.00Z mm.
Lo spostamento assiale richiesto per ridurre il gloco di D.002
mm, & di 0.03 mm circa. -
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Reglstrazione dei cuscinetii obliqui 7048 ACD/P4A DBB:

-in realtda guest cuscinelli non hanno bisogno di ulterior registrazioni, Nel caso
in cul perd si rendesse necessario, abbassare di retificare lo spessore del
distanziale interne di guanio necessario, ricordando che "angole di contatio &
di 26°. Accerlarsi che [a ghiera 040/001/0038 sia ben chiusa.

Al termine della regolazione || mandrino deve risultare privo di gioco ma nsl
contempo dave poter ructare libarameants,

Al 10.4.1 Registrazione tiro della cinghia del mandrino rotazione tazza

! Ji {dis. 040/001/0000-16 contenuto nel raccoglitora N°_ 3)
I,| |
|

Il motore & fissato su una sedia, part. 040/001/0232, che pud essere regisirata in
aliezza e qumdl i pub regolare |l tiro della cinghia |,

| | . allentare ke 2 vili a testa esagonale da M24

. * svitare (alzare) le 2 vitl 040/001/0235 di quanio necessarlo dopo

| aver allentato | 2 dadi M30x3

I | = Dlocears | 2 dadi da M30x3

! | = richiudere le 2 vill da M24

1 || corretto tiro sl ha quanda, apolicando una forza di 170N a mela strada deila

| tratta livera dells cinghlal Poly Chaln GT12-14MGT-3136-68) , = citiene uns

freccia para TH mm.

A T T T

—— L il —_ .
—

11k Sedia motors con Vit dl reglstro per tire cinghia
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10.5 REGOLAZIONE GIOCO DEL GUSCINETTO REGGISPINT
CARRO TRASVERSALE A RETTIFICARE (L)

Il tipo di regoiazione & analogo 3 guelio per ||

10.6

== | Macching: BALL-MATIC 64™ IGNG Cornm.Hr-

2532 |
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A E DEL LARDONE LATERALE DEL

carra tresversale del lato a tomire.

REAISTRAZIONE DEI MICRO DI PROSSIMITA PER AGGANCIO TAZZA
{dis. 040/004/0000-14 contenuto nel raccoglitore N°. 2).

Quote rilevate sul pistone posteri

ore .con120Bar

]

Posizione |Quota Guota X Mote | statodeiled |
teorica | misurata [ #4810 | 44511 | 44812
|Ag@_n_:lg_. | 35.8 | on | off | on |
Espulsione | 16,1 =1 off | en on_|
mancato 40,6 off off off
!_gqgun:i_g 5= , .

=

La foto rappresenta la situazione in “mancato aggancic”
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Dis, 040/001/0000-2D: posizione micro di prossim ita
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Dis. 040/001/0000-20: posizione espulsore tazza

Quota Y rilnuatggeli'ﬁmﬂ_sme con pistone 120 Bar |

| Poslzione Quota Y : Note |
Espulsione | 153 | Dal filo flangia a espuisora
_Mancato aggancio | 177.5 | DCal file flangia 2 espulsare

|NOTA |La faccia della tazza "agganciata® resta |

staccata dalla faccia del naso mandrino i
|circa 0,6 mm

et
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Tazza con tirante.

La quata X (tra faccia tazza ed estremita del tirante) &: 19.5 mm.
Vedi disegno 040/003/0000-06.
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APITOLO UNDICESIMO: ALLI-H'EAHIEHTG MACCHINA

1.1

La macching ¥a rlcontroilala peﬁc:d'u:ﬁrnerate. | motivi che determinano taia
asigenza SONo:

. asaestamentd fondazione
. usura dells parii mobili [minime nele macchine 2 saslentamanto idrostatice,
doye ron o'a contaito ra parti fzse ad elemnenti srasianti )

Di norma | soniralli che Si randlono Necessan sono di 2 tipl

vermcha geamelrichs
yarifiche funzionali

VERIFIGHE GEOMETRICHE E FUNZIONALL

« yarifica livellamento guide del hanco nel piano verticale nel piano
grizzontale

« verifica livellamento del banco nel piano trasvarsale {svarguin]

« verifica rettilineita di movimento del carra nel piano orizzontale

« parallelismo dal mevimento della contropunta rispetio al movimento
longitudinale del carro

. allineamento dell'asse della testa rispetto al movimento longitudinale del
cano

v perdita di moto degll assi

« minimo avanzamento ragolare degll assl

Bisogna innanzitutto rilevars i valori attuall par guanto riguarda.
_ livellamanto banca garri

- rettilineita del movimento del carrd nel piano orizzontale
_ parallelismo del movimento delia contropunta rispetto al movimento del

Camo




[ B i e .|r.1 hina: BALL-MATIC &4" |CNC Comm.Nr: | 2832
|SAFOP | B @ | s

il o S | wouicois i | 4375
o B >

11.2 LIVELLAMENTO BANCO —REGOLE GENERALI
11.2.1 Verifica allineamento
Tale verifica pud essera fatta in 2 modi:

a) metodo indiretlo, con 2 livelie @ microscopio montal sul camo.
b) metodo diretto, con 2 livelle @ microscopio montati sul supporto specigie
porta livelie (ponle).

Nal nostra caso, d verfica riglineamento, & senz'altro preferbile adollare
inlzlalmente il meiodo 8)

La prima verifica verra fatta con 2 livede (sansibilith di almeno (.02mmdm) moniata
sulla parta piana del carro.
Contemporaneamenta montare i microscopio a sdoppiamento di immagine su un
{i supporto fissato al carro {per esempio sulla torretta portautensile). Tendere un file
Wil di acciaio dl cirea 0.2 mm tra tesia & contropunta (portata a fine corsa positivo)} ad
| allineare le dus estremita rispetto gl microscopio.
i MNel caso dl emor contenuti con deviazionl progressive e regolar, & che la
i | comezione delle svergolo compensi anche l'errore di retfilineita nel piano
| onzzontale (filo) si pud procedere alla messa in bollz del banco con e livelle sut
.i| Carro stasso.
| il Mel caso contraro si dovra ricomrene all'uso del supporto poria livelle de montare
| 1}, direttaments sulle guide del banco carrl,
|
Al

( 11.2.2 Livellamento e rettilinsita banco carro con livelle @ microscopio montate
| giil carro

Quesla operszions, pur risultande pill veloce poiché evita di dover togliere le
pratezioni lelescopiche, pulizia accurata delfolio delle guide, preparazione di
| supporti particolar] tendi flo, etc., Asulta un po’ pid difficile ma molio pid raplds e
i | sufficientamante efficace.
1| Infatti non & facile acceders alle vit di registro =otto il carro, @ causa daeilingombre
i dal caro slesso ed inolire risulta pil difficile reglstrare le vitl a causa del paso
considerevole del carro. Bisognera quindi spostare | carro, registrare le witl che
il arana sotto il carmo & rilornare sulla siessa posizione per verificams leffetto.
| La livelle vanno monizte sy una parte piana del carro o suU una piastra fissats al
| | posto dell'uiansila sulia torretia.

Le fivalle devono appoggiars in modo sicuro, ed essere carli che durante il

movimento del carro non possano spostarsi

| Il microscopie pud eseere fissato sulla stessa pisstra ed il filo tese ed allineato alle
! estremitd pud essere fissala ra piattaforms e contropunia.
I

Bd
MANTALE DI MANUTEMNEIGHE




S |
e -
B

(saFOP )} B'®

——— T

i '
cehine: BALL-MATIC 84" et [ | Comm M 2632

i

|_- = s,

g ricordato che il banco deve appoggiare sU tutte 1e vitl di registro @ it dadi dsl
irefondi devono essere chiusk {coppia di sermaggio par tirafondl da M24= dirca 450
W, da M20 = 300 Nm)

sel caso si rendesse necessario sposiare lateralmenta il banco, hisognera prima
allertare | dadi dei tirafondi @ spingera pal laleralments || baneo servendos! delle
viti laterall di spinta ; alfentars lsggermente pol |2 yiti @ mandare in 2ppoggic ouel e
appoete in modo da essare cari che non rimangano forze latersll incontroliste che
poesanc pol , lentamante, deviare | banco

Al termine delle repistrazioni bisogna avere, santermporaneamente, witi e re i
valor in tollaranza (livellamenta nel senso longitudinale, tragversale e retilinsita).
Privilegiare il livellamento in senso trasversale e |a rettilineita {flo).

in macchine di questo tipe, non ha sensa ragistrare il banco in modo che risulti
conyesso al centro, poiché non ¢'é contatto tra le guide e quindi non esisle usura.
Per quanto riguarda la retiilineita & praferibile che lamora {curva) risuli convessa
verso 'operalore.

41.2.3 Livellamento e rettiline/ta banco carro con livelle @ microscopio montate sul
ponte

Siaccars le protezioni telescopiche e le protezioni & sofiislic in tela e ricoverario a
fondg banco.
Pulire le guide del banco @ mantare il ponte porta livelle. Sullo siesso ponte
mentare anche il microssopio
Praparare 2 supporti con staffa per snstegno del filo
| supporti possoN0 essere fissati alle grondale di recupero usando viti o morsatl
(lin oanl caso I'atirezzatura dave essare fgida e stablla),
controlare che il piano di appoggio del porte sia ben puliin & non present
ammaccaiure.
Controllare che il piano di appoggio per le llvella sia parslisic al banco nal senso
longitudinale: qUesID pud essere fatioin Gue modi

confrontando I lettura defla livelia appoggiandoia allsmativamente sulla

guida del banco & suncassivamente sul piano del ponts.
. flssare | base magnetica dl un somparatore (risoluzione 0.001 mm) al banco &
o siilo a tastare il plane del ponts, iras|are i| ponte sulle guide del banca & leggera
la deviazions sul comparatara.
Registrare || ponie, 8 Mezzo deila apposita vite di registro, nel planc trasversale in
madao chie. |3 livella montats sul ponte, ndichi il valore madio del valor della livelia
appoggiala ragversaimente su enirambe le guide dal bancd.
Muovers il ponte a pass! di 500 mm su tutta e lunghezza sontemporaneaments
laggere lo scostamento sUl microscopio
Ripetars i letiura e fare | gralico.

el caso sl rendesse necessarie sposiare |ateraimants il bancd , higognera prima
sllentare | dadi dei tirafondi & spingere poi latersiments il banco sarvendosi delle

B9 |
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vili laterali di spinta ; allentare leggermenta poi le viti e mandare in appoggio guelle
opposie in modo da eszere cerli che non fimangano forze laterali Incantrollate che
possano poi , lentamente, deviare || banco.

Al termine delle registrazioni bisogna avers, conteémporaneaments, tulli e re |
valori in lolieranza (livellamento nef senso longitudinale, trasversale e rettilineita).
Privilegiare il livellarmento In senso traaversale e |a rettiineits (filo)

In macchine di questo ipo, non ha senso registrare il banco in modo che risuli
convesso al gentra, poiché non ¢'é contatto tra le gukde e guindi non esiste usura.
FPar quanio riguarda |a rettilineita & prefenbile che ['emore (curva) risulli convessa
verso 'oparatora.

Spostare || carro tutlo verso SX (lato lesta) e livellare |a parte del banco che era
occupats dal camo.

Bisognerd partire col ponte a una distanza di 2- 3 metri dal carro e ripetere le
operazioni gia descritte par livellare |2 parte sinistra del banco.

Mal rimattere I= livalle sul ponte regisirare eventuaimente le livelle sulla parte d=
bance gid Gvellata mantenendo eventualmente la stessa indinazione (nellambito
dalla tolleranza).

Arnche per la pare destre verrd ripetuto il controlio di retlilineita dells guida
condultrice del banco , usande nuovamants il micrescoplo ed Il filo 2 spostando di
conseguenza le attrezzature di supporto.

V& ricordato che Il banco deve appoggiare su tutte e vifi di registro e tutti dadi de
tirafondi devono essere chiusi (coppia di serraggio per tirafondi de M24= clrca 450
MNm; da M20 = 300 Nm)

Terminata I'operazione di sllineamento (Iivellamenio e rettilineita) delle guids dal
banco, bisogna ripetere il controllo di rettiineita con microscopio & filo piezzato ad
altezza uiansile.

g
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11,3 PARALLELISMO DEL MOVIMENTO DELLA CONTROPUMNTA RISPETTD AL MOVIMENTO
LOMGITUDINALE DEL CARRO
(La spiegazions & generale e riguarda anche macchine con banchi separati)

Tarminata I'operazions di alineaments del banco cami, & necessarnia |8 verifica di
allineamento de! movimeanta della contropunta rispetio al movimanto del carro.

Nal determinars | valorl di accatiabilita tenere in considerazione, olire ai valori di
parallelismo nel piano orizzontale & nel pianc yericala, ancha 1l valore di
tofleranza di concentricité dell'ssse della testa rispetto all'ssse delle contropunta.
11.3.3

Ricoverara ka lunetta verso tesla o wgliera, SE ESISTE

L

Fissare 2 basi magnetiche sul carro @ con ung stilo tastere la supericie del
cannotto nel piano orizzontale e con |l secondo tasiare la superficie del cannofio
nel piano verlicals,

11.3.3

Spostare | carro e l2 contropunta con passi di 1.000 mm fino & coprira lintera
Corsa.

Leggere | valerl con basamento contropunta bloccato.

1134

Rilevare la quota di dislivello nel piano verticals delle guids del banco cerro & izl
banco contropunta.

1135

In base al valori lelt {paralielismo & dislivello) si pud cosl decidere quale parte del
baneo contropunta tenere come riferimento (lo scopo & qusilo di ridurre al minima
Il lavora di ripristing).

11.3.86

Portare la contropunta 1 pit possibile verso @sla

Con comparatord montati sul cammo verficars nel piano orzzontele e verticale il
narallzlismo del banco contropunta e prendere nola dei valon

11.3.7

Spostare ks confropunta a fondo banco in direzicne positiva.

11.3.8

Con comparatod montati sul carro verificare nel piano orizzontale e veriicale |l
parallelismo del banco contropunta & prendere nota dei valor|

1148

A guesto punto & gia possibile coreggere la rettiiineitd nel pizno orzzontale
(paralislismo) del banco contropunts agendo sulle spints |sterall, senza tuttavia
riprendere totalmente [l'emrore, poiché essendc il bance ancora bloccato dai
tirafondi, il banco non reagisce subito.

Oraltre canto, k2 non planaritad nel senso rasversals (svergolo) contribuisca ad
allerare || valors finale di rettilineita orzzontale {paralielismo) in maniers Moito
limitata poiché in questa fase i controllo & fatio direttements sulle guide,

11.3.10

Montare sulle guide del banco contropunta il ponte porta livelle

M
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Livellare la porzione di banco contropunta che rimane disponibile

11.3.711%

Con comparaton montali sul camo verfficare nel piano arizzontzle e verticale |l
parallelisma dal banco contrepunta & prendere nota dei valorl,

11312

Montare sulle guide de! banco contropunta il ponte porta livelle

Livellara la porzione di banco contropunta cha rimane disponibile

ametlendo 1 tratio vicine alla contropunta stessa (per circa 1 metro)

11.3.14

Paortare fa conlropunta sotto testa

11.3.15

Montare sulle guide del banco contropunta il ponte porta hvelle

Livalare la porzione di banco contropunta che rimane disponibile, omettanda 1l
tratto vicing alla contropunta stessa (per circe 1 maltro).

11.3.16

Fissare 2 basi magnstiche sul earre 2 con uno stio tsstare I8 superficia del
cannotto nel piana arizzontale e con il sacondo tastare |2 superfice del cannofio
nel piano verticale.

Spostare || carro e la contropunta con passi di 1000 mm fino a coprire [intera
GOrSE,

Laggera | valor con basamente contropunta bloccato.

11327

Eventuzl residue mancenze di parallelismo nel piano orZzonaie, possono ssses
cofrettz alterando (ma rimanendo entro | velon di tolieranza delfla nomms), la
nlanarnita trasversale delle guide del banco della contropunta.

Si considerd infatti il rapporto tra larghezza dele guide ed allezza delia
confrogunta,

g2
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11.4 ALLINEAMENTO DELL’ASSE DELLA TESTA RISPETTO AL MOVIMENTC LONGITUDINALE DEL
CARRO

Ls verifica dell'allineamanto della teste s effetiua con [ausiic del bharsno di
controllo

11.4.1

togliers la punta =d al suo posto montare |l barenc di controllo

11.4.2

norra il mandring in rotazione lerta. Con lo glilo di un comparaiore (risoluzions di
0.001 mm) tastare la generatrice del bareno nel piano orizzontale alla massima
distanza (L= 500 mm)

Sa l'arrore di run-oul supera 0.03 mm, centrare il bereno agendo sulle vitl da M2U
di fiseaggio de! bareno all’asse mandrino

Portare lo stilo il pli vicino possibile al naso mandrine e |eggere il valore di Run-
out che non deve superare [.02 mm.

A questo punio, sempre con mandrine in retsziona, leggers | valore medic del
Comparators & mugvers il camo verso I'estremita libera del barano.

L'errore di paralielismo sara la differenza delia media dei 2 valor letti

S sl rendesss necessario rprandere la posizione dell'asse delia testa, bisognera
11.43

allentare le vili che fissano |a testa al basamenio intermedio

11.4.4

iramite le 2 vil di registro posteriore, che agiscono su cunegl, ructare |3 tasa di
guanio Necessaro.

3
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11.5 VERIFICHE FUNZIOMALI

Tali werfiche wveriono essenziaimentz a siabliire sa evertuali anomalie di
trasmissione meccanica, di stinti imegolari tra le guide o difeti degll organl di
comando e confrofio.

. 11.5.1 Perdite di moto all'inversione

La varifica va Tatta per ciascun asse della macchina, incluso 'asse “C°, se esiste .
Fissare la base magnelica di un comparalore su una parte fissa e stabile e lo siilo
|| sullasze che si intende coniroliare

| Azzarare il comparalore

| Da CN comandare uno spostamento di un valore nolo [es: spostara lasse di 0.1
1 rm. in Incremeantala).

Leggere sul comparatore di quanto si & moeaso 'asse comendato.

Invertire il maviments del'asse dello stesso valore e confroniare con il valore lello
sul comparatore.

Per assl dotall di sistama diretta della misurg, di noma non ci dovrebbe essere
perdila di moio allinversione. Se invece =i riscontrang arrorl, 18 causa va paropid
ricercata nel sistema di issaggio/alineamento tra scala e testina di fetiura.

Mal gisterna di misura indiretlo (encoder) le cause possono essera molieplicl

- ghiere che bloccano | cuscinetto reggispinta allantato {(esempio sufla vite
dell'asse X oY)

- eccessiva usura defla chiocciola (e della vitg),

11.5.2 Minimo avanzamento regolare

La verifica va fatta per cigscun asse della macchina.

Flssare 1a base magnetics di un comparatore su una parte fissa e siablle e lo stlo

sull'asse che si intende cantrolizre

Azzarare il comparatore

Comandare da CN uno spostamento di 5 mm con avanzamento di 1 mm /1"

Ossarvare sul comparatore la regolaritd de!l movimenio e, tramite 'override

avanzamenti, ridurma progressivaments 'svanzamento fino s 0.5 mmd1!

: 3a il mavimento si interompe e riprende poi a seatt, le cause probabill sono -

i = anomalie di lubrdficazione (o sostentamento idrostatico carente alo lguido
|

I rafrigarante nal circuito delis lubrificaziona)
(1 - anomalie sulla frasmissions
! {l - aromalie sul molors fazonamento fzistems di misura

NOTE:

- | punti relativi agll allineamenti riguardano sia la parte Tornio che la parte
| | Rettifica.

il g4
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CAPITOLO DODICESIMO: ROTTAMAZIONE

124 ROTTAMAZIONE E RACC OLTA RIFIUTI

Lo scopo d questa capitolo @ guelia di dare dei detiaglh su come smaitire | rfiuli generatl
dalla macchina e la sua rottamazione .
Parcid guesto capitolo include:

- Srmaltimentn rifiull generall dalia rmacchina
. Bettamazione macching

12.2 SMALTIMENTO RIFIUTI

Quando la macchina & in uso, vengono prodotti degli scarti e rifiud che devono
assare racoolti, sioccati o fciclat secondo le normative lacali vigent.
La sostarize prodotte efo usals durants 12 lavorazions sono!

o tucioli & accigio o ghisa

- plio di lubrificazions & perdera
alio della centralina idraulics
olic & grasso di lubrificazione
hiquido refrigaranis

I O |

123 ROTTAMAZIONE MACCHINA

lmmmﬂuwhmﬂ deve gvyenire seguendo il
corrispondente manuale di manutenzions)

= ATTENZIONE Lo smontaggio ¢ la rottamazione deve essere eseguila da
personale qualificato.

Durante la rottamazione, le parti N plastica devono venir separate dai component
slattricl @ mandate ai centri di raccolla differenziaiz dei rifiutl seconco e normative
Joeali vigent.

Le pari in acciain 8 ghisa della macchina davono essare separaie da guslle
composte da alti metali o leghe per la adeguata consegna ad implant di
gmaltimento 8 nesogga.

Vuotere | serbetol ed i creuiti idraulici & armaltre Folic esausto nel deposil
aulsrizzal secondo |z legislazions localmente In vigore

a5
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