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Macchina: Ball Matic 64" CNC Comm. 2632

PN -ITALY |Cliente: _ Matr. 3379

TESTA A RETTIFICARE N. 040/01F

Avanzamento della testa a rettificare sul carro longitudinale (asse X1) su guide a strisciamento e
pattini tipo RUS con:

Motore Siemens 1FT6 105 ~ 8ACT71 — 1AA1

Coppia massima 50 Nm AT 100 K
Giri massimi 2000 rpm
Utilizzo 750 rpm
Potenza a 750 rpm 3.9 Kw

Pulegge dentate rapporto 36/90 , cinghia tipo HTD 8M

Vite a ricircolo di sfere: diametro @ 100 mm
passo 10 mm
classe di precisione 1ISO 3

Coppia alla vite 50 * 90/36 * 0,95 = 118,5 Nm
Spinta massima S$=118,5*2000*x* 0,9/ 10 = 6700 daN

Avanzamento 36/90 * 10 = 4 mm/giro

Velocita in rapido a 750 rpm v = 3000 mm/min
Velocita minima v= 0,5 mm/min
Corsa massima 920 mm

Encoder in coda al motore
Microinterruttore Euchner SNO4 per finecorsa :, emergenza, zero

l.ubrificazione guide da serbatoio centralizzato e pompa MFE5S
vite dalla linea di lubrificazione guide con elettrovalvola
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Macchina: Ball Matic 64" CNC

Comm. 2632

Matr.

3379

Asse Y per 'adeguamento altezza asse mandrino tramite carro intermedio su guide inclinate

(inclinazione 1:40).

Carro intermedio su guide a strisciamento e pattini tipo RUS.
Adeguamento dello spostamento lungo X della testa tramite asse X1.

Mofore Siemens 1FT6 105 - 8AC71 — 1AA1

Coppia massima 50 Nm AT 100K
Giri massimi 2000 rpm
Utilizzo 2000 rpm
Potenza a 2000 rpm 10,5 kW

Riduttore Bonfiglioli VF150 FC 23 P132-B5-B8.
rapporto di trasmissione 1/23

Vite a ricircolo di sfere: diametro & 100 mm

passo 10 mm
classe di precisione |ISO 3

Coppia alla vite 50 * 23* 0,75 = 862,5 Nm

Spinta massima S=862,5*2000*=*0,9/ 10 = 48770 daN

Avanzamento
Avanzamento lunge Y

Velocita in rapido a 2000 rpm
Velocita in rapido a 2000 rpm lungo Y

Velocita minima
Velocita minima lungo Y

Corsa massima
Corsa max lungo Y
Altezza asse da guide bancale

1/23 * 10 = 0,43 mm/giro motore
1/23 * 10 * 1/40 = 0,01 mm/giro motore
= 0,25 mm/giro vite

v = 860 mm/min
v =21.5 mm/min

v = 0,043 mm/min
v = 0,001 mm/min

C =80 mm
AY =2 mm
H=1660 %1 mm

Encoder in coda alla vite fipo ROQ 425 - assoluto - 512 impulsi/giro

Microinterrutiore Euchner SN04 per finecorsa +, emergenza.

Lubrificazione guide da serbatoio centralizzato e pompa MFES
vite dalla linea di lubrificazione guide con eletirovalvola
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Macchina: Ball Matic 64" CNC Comm.

2632

3379

Motore mandrino

Marca [Siemens | Tipo MPH7 224 - 2NFO0-0EA3 |
Caratteristiche motore mandrino

Potenza Kw 2,64 Lo 00 100
Coppia Nm 637 637 387 _
Giri rpm LROB T B00 e 0470
Trasmissione 34|168 _

Rendimento n= |

Rapporto _ 11i1= [4,941176471 |

Potenza Kw 2,64 100 100
Coppia Nm 3146 3146 1910

Giri pm 8 304 500

Il motore & collegato al mandrino con pulegge dentate e cinghia Poly Chain GT2 14MGT

Mandrino montato su cuscinetti

cuscinetto anteriore diametro 500 mm SKF NNU 49/500 BK SP/w33
cuscinetto posteriore diametro 240 mm SKF NN 3048 K SP/W33
cuscinetti reggispinta diametro 240 mm SKF 7048 ACD/P4A DBB

Lubrificazione cuscinetti forzata .
Flangia di tenuta lato tazza con labirinti pressurizzati

Bloccaggio tazza con sistema a pinza.

Bloccaggio con 16 pacchi da 2 molie a tazza 200 x 102 x 12 ciascuno

Forza di bloccaggio 14700 daN
Corsa di sbloccaggio 189 mm
Corsa di espulsione 1.5 mm
Sbloccaggio con cilindro idraulico area 330 cm?
Pressione di sbloccaggio 100 bar
Forza di sbloccaggio 33000 daN

Controllo bloccato, sbioccato, mancato aggancio con 3 microinterruttori .

Velocita massima consentita per tazza;

tazza sfera velocita max_{rpm)
040/003/0070-01 22" -24" - 28" 450
040/003/0071-01 28" - 30" - 32" 380
040/003/0072-01 34" - 36" - 40" - 42" 320
040/003/0076-01 48" - 56" — 60" 230
040/003/0095-01 64" 210
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Macchina: Ball Matic 64" CNC Comm. 2632

PN - ITALY Cliente:_ Matr. 3379

CARRO LONGITUDINALE RETTIFICA N.040/12G

Traslazione su guide a strisciamento con lubrificazione forzata.

Avanzamento con vite a ricircolo di sfere con chiocciola a ripresa del gioco precaricata e riduttore
Bonfiglioli MVVF 185 i=7 a fondo banco.

Motore Siemens tipo 1FT6 105-8AC71-1AA1

Coppia massima 50 Nm AT 100 K
Giri massimi 2000 rpm
Utilizzo 1750 rpm
Potenza a 1750 rpm 9,1 Kw

Vite a ricircolo di sfere: diametro & 100 mm

passo 10 mm

# 6 circuiti

classe di precisione ISO 3
Coppia alla vite 50*7 = 350 Nm
Spinta massima  S$=35*2000*x*0,9/10 =19790 daN
Avanzamento 1/7 * 10 = 1.42 mm/giro
Velocita in rapido a 1750 rpm v = 2500 mm/min
Velocita minima v= 0,5 mm/min

Corsa 1350 mm

. Trasduttore lineare Heidenhain tipo LB 382 C

n. 4 microinterruttori per finecorsa + , emergenza, zero

Lubrificazione guide con una pompa per ciascuna guida e sostentamento forzato.

Lubrificazione vite temporizzata con elettrovalvola da una delie pompe di sostentamento guide.
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Macchina: Ball Matic 64" CNC Comm. 2632

3379

CONTROPUNTA N. 074/14G

Cannotto: & 360 mm
corsa 290 mm

Avanzamento cannotto tramite :
vite trapezoidale 2 80 mm passo 14 mm
vite senza fine-ingranaggio elicoidale 1/ 30

In rapido con :
Motore 6 poli 0.74 kW 900 rpm
Velocita 900 - 1/30 - 14 = 420 mm/1'
Limitatore di coppia GS 1/6 tarato a 4 Nm
Spinta max f=4.30.0.75. (2000 = - 0.2)/14 = 800 daN
in fento con :
Motore 4 poli 0.25 kW 1400 rpm
Motoridutiore BONFIGLIOL]I VFR 63/FC i =102
coppia 167 [Nm]
giri max 7.29 [rpm]
Ingranaggi cilindrici 50/50
Velocita 7,29 - 1/30 - 14 =3,4 mm/1'

Spinta max sul pezzo f= 167 - 30 - 50/50 - 0.75 - (2000. - 0.2)/14 = 33400 daN

Innesto lenfo tramite frizione a dentini ESB-134/Z2

Bloccaggio cannotto manuale
N°1 microinterruttore NC 2962-4600 maniglia avanzamento manuale inserita
N°2 microinterruttori 14CE 1-2 finecorsa cannotto

Boccola rotante con attacco punta da centro tipo ASA 6"

Boccola rotante con :
cuscinetto anteriore  SKF NN 3036 K @ 180 mm
cuscinetto posteriore SKF NN 3032 K & 160 mm

Assorbimento dell’ allungamento del pezzo tramite un pacco di melle a tazza.

# 2 pacchi di molle a tazza da 3 molle ciascuno  rigidezza media 8100 daN/mm
La boccola rotante non pud essere bloccata

Cella di carico NBC tipo CX30, portata 30000 daN  con:
Indicatore digitale NBC tipo SA01 30000 daN

Fiangia anteriore per distribuzione aria di tenuta sulla boccola rotante,
Protezione a soffietio sul cannotto

Lubrificazione dei cuscinetti e cinematismo con pompa MFE2
Lubrificazione dei cuscinetti boccola rofante a grasso
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Macchina: Ball Matic 64" CNG ' Comm. 2632

Matr. 3379

BASAMENTO CONTROPUNTA N. 079/15C

Basamento per montaggio contropunta standard per Ball Matic 64”, cannotto da 360 mm e
altezza punte 1250 mm

Avanzamento con !
Riduttore VF 86 FC i= 1/30
Motore C.A. 4poli kW22 50Hz 1420 rpm
rapporto ingranaggi 25./20
vite trapezoidale e cremagliera passo 24 mm

spostamento 1420 * 1/30 * 25/20 * 24 = 1420 mm/1'

# 8 bloccaggi con molle a tazza
Bloccaggi FPE tipo CMT 15000 per una forza di bloccaggio di 17500 daN
Precarico al montaggio di 5.5 mm (corrispondenti a 142 bar)

Forza di bloccaggio totale 140000 daN

Sbloccaggio oleodinamico con pistone @ 125 mm  area 122,7 cm?
corsa di shioccaggio 0,5 mm (battuta meccanica)
pressione minima di sbloccaggio 160 daN/ cm?®

controllo sbloccaggio effettuate con pressostato

impianto oleodinamico centralizzato per sbloccaggi.

Lubrificazione guide da serbatoio centralizzato e # 2 elettrovalvole

Microinterruttore finecorsa a fondo banco
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Macchina: Ball Matic 64" CNC Comm. 2632

en-mmary  |Clente: [N Matr. 3379

CARRO LONGITUDINALE N.084/04D

Traslazione su guide a strisciamento, guide conduttrici e controguide con pattini a ricircolazione
di rulli INA tipo RUS.

Avanzamento con vite a ricircolo di sfere di precisione e chiocciola precaricata.

Motore Siemens tipo 1FT6 105-8AB71-1AA1

Coppia massima 50 Nm AT 100 K
Giri massimi 1500 rpm
Utilizzo 600 rpm
Potenza a 600 rpm 3,14 Kw

i motore &€ montato direttamente sulla vite.
Vite a ricircolo di sfere: diamefro & 80 mm

passo 10 mm

# 6 circuiti

classe di precisione ISO 5
Spinta massima  S=50*2000*=*0,9/10 = 2830 daN
Avanzamento 10 mm/giro
Velocita in rapido a 600 rpm 600 * 10 = 6000 mm/min
Trasduttore lineare Heidenhain tipo LB 382 C

Microinterruttori Euchner SNO4 per finecorsa +, emergenza, zero

Lubrificazione semi-idrostatica sulia guida lato operatore (due tasche e due pompe) con olio
recuperato nel bancale e centralina a fondo banco.

Serbatoio olioc a perdere a fondo banco per lubrificazione vite asse Z, guida lato centro macchina
(1 elettrovalvola), guide e vite trasversale (1 elettrovalvola)

Lubrificazione pattini con clio che cola dalle guide
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Macchina: Ball Matic 64" CNC

Comm. 2632

pn.racy  |Cliente: [N NEEEEN

Matr. 3379

CARRO TRASVERSALE

Carro trasversale, asse X predisposto per montaggio carro portalame

Traslazione su guide a strisciamento con rivestimento in materiale antifrizione.

N.084/05B

Avanzamento con vite a ricircolo di sfere con-chioccicla a ripresa del gioco precaricata.

Motore Siemens tipo 1FT6 086-8SF71-1AA1

Coppia massima 35 Nm AT 100K
Girt massimi 3000 rpm

Utilizzo 1150 rpm
Potenza a 1150 rpm 3,5 Kw

La trasmissions & costituita da ingranaggt:
¢ Ccoppia conica 24/50
¢ ingranaggi cilindrici  24/44

Rapporto totale i= 24/50 * 24/44 = 1/3,82

Vite a ricircolo di sfere: diametro & 63 mm
passo 10 mm
# 4 circuiti
classe di precisione [SO 5

Coppia alla vite 35* 3,82 * 0,95 =127 Nm
Spinta massima S =127 *2000*n *0,9/10* 1/10 = 7180 daN
Forza di taglio massima 7180/ 0,75 = 9570 daN

Avanzamento 24/50 * 24/44 * 10 = 2,618 mm/giro

Velocita in rapido a 1150 rpm v = 3000 mm/min
Velocitd minima a 0,19 rpm v=0,5mm/min
Caorsa di lavoro 1000 mm

Trasduttore lineare Heidenhain tipo L.B486 C

Microinterruttore Euchner SNO3 per finecorsa, emergenza, zero
Microinterruttore Euchner SNO2 per finecorsa, emergenza

Lubrificazione guide e vite da serbatoio centralizzato e una elettrovalvola.

Lubrificazione cinematismo con elettropompa MFE2 e serbatoio ricavato nel carro longitudinale

{in comune con asse Z).
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Macchina: Ball Matic 64" CNC

Comm. 2632

PN-ITALY |Cliente: I Matr. 3379
FANTINA N. 083/001-06
Fantina con tre gamme di velocita senza asse C
Motore mandrino
Marca |Siemens | Tipo |1PH7 186-2NE00-0EA3
Caratteristiche motore mandrino
Potenza Kw 2,40 60 60
Coppia Nm 458 458 136
Giri rpm 50 1250 4200
Prima marcia 167/501*40/80*35/70*38/133
Rendimento n= | 0,85
Rapporto 1/i1= | 42
Potenza Kw 2,04 51 51
Coppia Nm 16365 16365 4871
Giri rpm 1,19 30 100
Seconda marcia 167/501*40/80*60/60*38/133
Rendimento n= | 0,85
Rapporto 1/i2= | 14
Potenza Kw 2,04 51 51
Coppia Nm 5455 5455 1624
Giri rpm 3,57 89 300
Terza marcia 167/501*38/133
Rendimento n= | 0,85
Rapporto 1/i3= I 7
Potenza Kw 2,04 51 51
Coppia Nm 2727 2727 812
Giri rpm 7,14 179 600

Il mofore & coliegato al cambio tramite pulegge e 2 cinghie Poly-V L11
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Macchina: Ball Matic 64" CNC Comm.

2632

PN - ITALY Cliente: _ Matr.

3379

Mandringc con attacco tipo DIN 55026 grandezza 15.
Punta da centro con attacco Safop tipo ASA 6"

cuscinetto anteriore & 300 % 460 x 118 mm SKF NN 3060 K/ISPW33
cuscinetto posieriore @200 % I 310x 82 mm SKF NN 3040 K/W33

Cambio gamma con due pistoni clecdinamici:

* pistone a due posizicni per scambio fra prima/seconda e terza,
* pistone a due posizioni per prima, seconda,

e pressione dilavoro 12 bar

Riconoscimento gamma inserita tramite microinterrutioni induttivi (4).

Freno a disco oleodinamico con due pinze ( 4 pistoncini diametro 48 mm )
¢ di stazionamento con pressione p=50 bar,
¢ frenatura dinamica in caso di mancanza di corrente con pressione p=50 bar

Diametro di lavoro 720 mm coefficiente d' attrito 0,3 area 18 cm?
Coppia frenante a 50 bar 4%0,3*187%50* 3.6 = 3880 Nm

Trasduttore rotazione mandrino:
¢ Heidenhain tipo ROD 486/2500 impulsi/giro montato sul mandrino

Lubrificazione forzata dei cinematismi e dei cuscinetti.

Serbatoio impianto oleodinamico e di lubrificazione ricavato nel sottotesta nel bancale
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Macchina: Ball Matic 64" CNC Comm. 2632
PN - ITALY Cliente: _ Matr. 3379
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Macchina: Ball Matic 64" CNC Comm. 2632

PN - ITALY Cliente: - Matr. 3379

CARRO PORTALAME N.084/033

Carro portalame con una lama centrale spessore 100 mm.
Corsa lama 300 mm

Traslazione su guide prismatiche a strisclamento e bloccaggio a posizione raggiunta.
Posizionamento con passi di 100 mm (4 posizioni 0, 100, 200, 300).

Spostamento lama tramite cilindro idraulico Atos tipo CK 63/28-320-N008

Area di spinta 31,2 cm?

Area di trazione 25 cm?

Pressione di lavoro 10 bar

Portata circa 6,3 litri/min in spinta , 5 litri/min in trazione
Velocita v = 2000 mm/min

Il posizionamento preciso della lama viene effettuato per mezzo di un catenaccio azionato da un
pistone idraulico:

diametro 86 mm

corsa 15,5 mm

pressione dilavoro 50 bar

che si inserisce in apposite battute ricavate sulla lama

posizione catenaccio controllata da due microinterruttori Euchner NB01

Microinterruttore Euchner SNO6 per determinare la posizione ed eseguire la sequenza di
bloccaggio ( vedi scheda funzionale )

Sede per attacco manuale Sandvik tipo C8 inserito all'interno della lama.
Adduzione liquido refrigerante interna alla lama

Bloccaggio lama con 3 cilindri verticali con un piano inclinato di 15° lato lama ed un piano
inclinato di 5° lato bioccaggio.

# 3 bloccaggio idraulici tipo MP 1 K1208B

+ forza del bloccaggio 10000 daN a 62 bar

pressione massima 75 bar

pressione di sbloccaggio 75 bar

portata massima 4 litri/min

microinterruttore finecorsa avanti (mancato bloccaggio)
finecorsa indietro (lama sbloccata)

forza totale di bloccaggio lama ( verticale ) 30000 daN
Controllo bloccaggio con pressostato

Lubrificazione guide della lama ad olio automatica
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Macchina: Ball Matic 64" CNC Comm. 2632

PN - ITALY Cliente: _ Matr. 3379

SONDA CONTROLLO PEZZO N.900/005-14

Sonda controllo pezzo montata su un portautensile Capto C8 da montare sulla lama portautensile.

Il probe serve a tastare il foro della sfera per trovarne il centro per le operazioni di fornitura.

Sonda controlio pezzo Renishaw LP2 con trasmissione segnali via cavo
Elettronica tipo Mi8
Il probe viene montato manualmente e collegato tramite un connettore manuale

Azzeramento lato testa su forcella temprata su braccio mobile a posizionamento manuale
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