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Bystar Produktbeschreibung

1.22 Schneidbare Tafelformate

Auf der Laserschneidanlage kénnen beliebige Tafelformate bis zu den au
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Produktbeschreibung Bystar

1.2.3 Schneidbare Tafeldicken

pie schneidbaren Tafeldicken varileren je nach Werkstoff, Oberflachenbe
heit und eingesetzter Laserquelle. \
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Pmduktbeschreibung Byﬁtﬂr

1.2.3.2 Schneidbaren Tafeldicken mit Laserquelle 4 400 W
Tab. 1.2-7 Werkstoff: Baustahl, Laserqualle 4 400 W
(mm] | finch) | [GaugeNol jees
1.0 0,040 19 o L4
s 0,060 T v v
2,0 0,074 14 J S
25 0,104 12 v L '
3.0 0,125 1 o A
40 0,160 8 o v
50 0,187 7 S s
60 | om0 | — v !
80 0312 - s <
L R = L =
120 0,500 = i =
150 0,625 = S —
200 | 0750 = 4 —
25,0 1,000 = v =




Aufbau und Funktion

Bystar

Abb. 3.1-2

Laserschneidanlage mit Laserquelle 4 400 W, 5 200 W und & 000 W
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ﬁU[ha_u und Funktion Bystar

3.13 Drehachse / U-Achse (Option)

Eiu Drehachse ermiglicht die Bearbeitung von runden und eckigen Rohren. Sie
esteht aus Spannfutter (Vierbackenfutter), Gegenhalter und zwei Fuss-5chalter.

Abh, 3,131 Drehachse

Gegenhalter

Spannfutter

Fuss-Schalter (Bedienung Spannfutter)
Fuss-Schalter (Bedienung Gegenhalter)
Absaugschlauch

Schutzklappen
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Pmdukthes-:hr&ibung

Bystar

1.2.1.2 Format 4020

Arbeitsbereich

4 064 mm

1601in

2032 mm

B0 in

Hub Schneidkopf

170 mm

6,7001n

Max. Tragfahigkeit Wechseltisch

1 580 kg

3483 lbs

Positionsabweichnung”

+ 0,1 mm

+ 0,004 in

Positionsstreubreite®

+ 0,05 mm

+ 0,002 in

Positioniergeschwindigkeit
X-/Y-Achse simultan

‘85 m/min

278,80 ft/min

Max. A::hsbes:hl&ml_guﬂg‘___

3 mys?

9,80 ft/s*

Max. Schneidgeschwindigkeit

50 mi/min

164 ft/min

Max. Laserleistung

6000 W

6000 W

a) Nach VDI/VDQ 3441. Messlinge 1 m (3,28 ft). Die Tellegenauigkeit ist abhsngig vom jeweiligen

Material dessen Dicke und Qualitit.

Drehachse (Option)

Profilaufnahme Spannfutter

15..315mm

Profilzufiihrung durch das Spannfutter

Is_qsgm ] [

Max. Profilbearbeitungslinge

| Positioniertoleranz der Drehachse

—_— e

Max, Massentragheitsmoment des Profils |




