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llos¢ zainstalowanych maszyn

Ameryki
~1,300

Catkowicie ~9,000

*All figures are from 2022
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Luki iloSciowe i jakosciowe w recyklingu tworzyw sztucznych w

Europie
Luka iloSciowa Luka jakosciowa
Wiekszos¢ tworzyw sztucznych jest dzis Zapotrzebowanie na tworzywa sztuczne
tracona pochodzgace z recyklingu
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e W samej ton tworzyw e Zapotrzebowanie na tworzywa sztuczne

sztucznych jest traconych w procesie spalania, a pochodzace z recyklingu, w tym wysokiej jakosci,

o [ S eremidEd znacznie wzrosnie - europejska branza tworzyw

sztucznych zobowigzata sie do osiggniecia 30%

* Zbieranie i sortowanie odpaddw pozostaje zawartosci tworzyw pochodzacych z recyklingu w
,» Przy opakowaniach do 2030 .

czym konieczne s3
e Zaktady recyklingu mechanicznego i chemicznego

potrzebujg surowcéw posortowanych wedtug
okreslonych specyfikacji w duzych ilosciach, aby
uzasadni¢ inwestycje.



Half of the plastic waste in the European Union ends up as
mixed residual waste streams and is mostly incinerated.

*From Waste to Commodity: Delivering on the EU’s vision of a circular plastic economy.
2022.

2.1.1.4 Summary of Case Studies

The above case studies indicate that the problem with current reporting of recycling rates can be distilled
into the following key themes:

1. The amount of plastic packaging collected for recycling, “the collection rate”, is between 40 and 50% on

average in the EU. This is far too low and would need to significantly increase for the targets to be met.
Even in countries in which the efficiency of separate collection is already high (e.g., Belgium, Germany),
the target is not being met, suggesting a need for further improvements.

*Mixed Waste Sorting to meet the EU’s Circular Economy Objectives FEB 2023.
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Kluczowe czynniki,
ktore miaty wptyw
na decyzje o
Inwestycje w

usprawnienie
procesu (instalacji)
produkcji paliw
alternatywnych RDF

Poprawa jakosci oraz stabilnosci
produkowanego paliwa alternatywnego pod
katem zawartosci chloru (aluminium?) oraz
kalorycznosci

Zwiekszenie mozliwosci zbytu paliwa
alternatywnego przy obecnej jego nadpodazy,
w szczegolnosci do odbiorcow o wyzszych
wymaganiach jakosciowych.

Zmniejszenie kosztow operacyjnych, poprzez
ograniczenie zwrotow z cementowni.

Monitorowanie parametrow jakosci
wytworzonego paliwa w sposob ciggty
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Przyktad standardowego procesu produkcyjnego
paliwa RDF

Rozdrabnianie Separator Przesiewacz Rozdrabniacz Separator .
, : . . Paliwo RDF
wstepne nadtasmowy powietrzny koncowy nadtasmowy
0 Frakcja ciezka 0
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/modernizowany proces produkcji paliw RDF o
nastepujgce komponenty:

ysokokaloryczn€
paliwo RDF

Przesiewanie Separator . . Rozdrabniacz Analiza online
. . , Przesiewacz Separacja ) Separator 3
Frakcji drobnej Pradow owietrzn S Koncowy nadtaémow parametrow
<20/30mm wirowych P y Pty <30mm ¥ paliwa RDF

Rozdrabnianie Separator
wstepne nadtasmowy

PVC + papier +

tekstylia Paliwo RDF

F. drobna M. niezelazne Frakcja ciezka PVC + metale
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Optymalizacja
procesu
technologicznego do
produkcji RDF-u

poprzez zastosowanie
separacji optycznej
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Poprawa jakosci Paliwa Alternatywnego za pomoca
separacji optyczne|

Wilgotnos¢ paliw alternatywnych mozna obnizy¢ poprzez wydzielenie:

* papieru
* tekstyliow
* pieluch

Zawartosc chloru mozna obnizy¢ poprzez wydzielenie:
* PCW - Poli(chlorek winylu)

Obnizenie ilosci wtragcen metali:
*  Wydzielenie wszystkich metali w tym aluminium oraz cynku,

Produkcja paliwa alternatywnego o wysokich parametrach jakosciowych poprzez wydzielenie
klasyfikowanej, wysokokalorycznej frakcji:

* tworzywa sztuczne np. PP/PE/PS/PET/PC/ABS itd. bez PVC
N TOMRA 15



Typowe element PCW wydzielane ze strumienia
odpadow za pomoca separacji optycznej
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Optymalizacja
procesu
technologicznego do
produkcji RDF-u

przepustowosc
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Rozdzial materiatu

Optymalizacja
procesu
technologicznego do
produkcji RDF-u e e e e e e e e e e

Potozenie (mm

Optymalne roztozenie
materiatu na szerokosci
przenosnika

Material Distribution
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Optymalizacja
procesu
technologicznego do
produkcji RDF-u

poprzez zastosowanie
analizatora online

N TOMRA

Analiza w czasie rzeczywistym

Uchwycenie znaczacego strumienia paliwa (zamiast tylko prdbek
losowych)

Zapewnienie statej jakosci wytwarzanego paliwa
tatwa implementacja w istniejgcy proces
Precyzyjny i staty pomiar
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