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M Machine Tap, Interrupted Threads Spiral Point
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M Machinetappen met schilaansnijding en onderbroken vertanding

M Tarauds machine Coupe gun

e M Machos de maquina, dientes alternos Entrada en hélice

M Macho de Maq., Filetes Interrompidos Entrada Helicoidal
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e M Maschinen-Gewindebohrer, ausgesetzte Zahne, geradegenutet mit Schalanschnitt
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mm mm mm mm z Nt mm
9 B15 2.7 6 3 2.5 18 E216M3 E422M3
12 4.5 3.4 6 3 3.3 21 E216M4 E422M4
13 6.0 4.9 8 3 4.2 25 E216M5 E422M5
15 6.0 4.9 8 3 5 30 E216M6 E422M6
18 8.0 6.2 9 3 6.8 35) E216M8 E422M8
20 10.0 8.0 1 3 8.5 39 E216M10 E422M10
23 9 7.0 10 3 10.3 E266M12 E423M12
25 " 9.0 12 3 12 E266M14 E423M14
25 12 9.0 12 3 14 E266M16 E423M16
30 14 1.0 14 3 15.5 E266M18 E423M18
30 16 12.0 15 3 17.5 E266M20 E423M20
34 18 14.5 17 4 19.5 E266M22 E423M22
38 18 14.5 17 4 21 E266M24 E423M24




