ApplicatieMateriaalgroepen

m Uitstekend voor toepassing

« Acceptabel voor toepassing

Voorbeeld

25 = snijsnelheid (m/min.) +/- 10%

9.Cermets -
10.Grafiet | 101 Stndaad Grafiet

Applicatie materiaalgroepen (AMG) :grdheid L';ﬁ‘f’k‘e
1.1  Automatenstaal, zacht staal <120 <400
1.2 Constructiestaal, hardbaar staal <200 <700
1.3 Koolstofstaal <250 <850
@ Gl 14  Gelegeerd staal <250 <850
. Staal
15 Gelegeerd staal, gehard en ontlaten staal > 250 < 350 > 850 < 1200
1.6  Gelegeerd staal, gehard en ontlaten staal > 350 >1200 <1620
1.7 Gelegeerd staal, gehard 49-55 HRc > 1620
1.8 Gelegeerd staal, gehard 55-63 HRc > 1980
2.1 Roestvast automatenstaal <250 <850
2 Roestvaststaal | 22 Austenitisch staal <250 <850
2.3  Fenitisch/martensitisch staal <300 <1000
2.4  Precipitatiehardend roestvast staal <320 <410 > 1100 < 4100
3.1  Gietijzer Lamellair > 150 >500
o 3.2  Gietijzer Lamellair >150 = 300 > 500 < 1000
3.Gietijzer —— —
3.3 Nodulair gietijzer / Smeedbaar gietijzer <200 <700
3.4 Nodulair gietijzer / Smeedbaar gietijzer > 200 <300 > 700 < 1000
4Tiaan Tiaan gelegeerd <20 <900
5 Nikkel Nikel, gelegeerd >270 >0
eroper <0 <70
7 Aluminium Algelegeerd, Si<05%  <s0 <500
Mazesn Algelegeerd, SP0.5%<10% <20 <40
8 Kunsistot Duplasten L
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