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1. Introduccidn

Este manual debe considerarse parte del producto y conservarse durante toda la vida util de la
maquina. El manual debe transferirse a cualquier futuro propietario de la maquina.

Cualquier modificacion debe adjuntarse al manual original. El nimero de serie y la identificacién de la
maquina pueden encontrarse en la placa de identificacion fijada al cuerpo de la maquina.

1.1 Recomendaciones de seguridad

Se recomienda a los usuarios de equipos Guyson que se aseguren de haber identificado cualquier
peligro asociado con sus procesos de chorreado especificos, como por ejemplo:

Uso de aire comprimido

Riesgos de explosion/incendio, p. €j. polvo de aluminio

Procedimientos adecuados para tratar el peligro de incendio

Produccidn de polvos téxicos o carcindégenos al retirar de la superficie los componentes o abrasivos
Cualquier otro peligro conocido

Los usuarios son responsables de asegurarse de cumplir todos los requisitos normativos en vigor,
p. €j. la norma COSHH, para ocuparse de los posibles riesgos o peligros asociados con sus
procesos.

DESIGNACION DE ZONA ATEX

Las Directivas ATEX 2014/34/UE (requisitos del producto) y 99/92/CE (requisitos del usuario) se
implementan mediante los Equipos y Sistemas de proteccion destinados para su uso en atmésferas
potencialmente explosivas, Regulaciones 1996 (EPS y las Regulaciones para Sustancias peligrosas
y Atmosferas explosivas 2002 (DSEAR) respectivamente).

Podemos proporcionar equipos adecuados para su uso en zonas peligrosas y/o equipos que son
adecuados para su uso cuando se crea un area peligrosa en un sistema, pero es la responsabilidad
del usuario final clasificar el area en la cual el equipo se utilice y/o la explosividad de cualquier
atmdsfera interna creada en el sistema. Esto se define en la Seccidn 2, Articulo 3 al 9 de la Directiva
99/92/CE (ATEX 137).

A menos que se haya indicado algo distinto, tenemos que asumir que el equipo se usara en una zona

gue no esté clasificada como potencialmente explosiva, y utilice un proceso que no cree una
atmasfera explosiva en el equipo.

1.2 Especificacion eléctrica
El cableado eléctrico de los equipos Guyson cumple las siguientes normas:

BSEN 60204-1:2006
IEC 60204-1:2005

Version: 04 A6ML0122 - Manual de Euroblast PF
Fecha: 01/2022 Pagina: 4




/CuySaN/

Manual de
mantenimiento y
funcionamiento

1.3 Abrasivos de chorreado

Tipo Referencia de Material Aplicacién
Guyson
Satftigrit marrén Alimina marrén
Saftigrit blanco Altimina blanca Limpieza, eliminacion de
Saftigrit rosa AlGimina rosa corrosion y otros depositos
superficiales, desbaste,
Abrasivo Saftigrain Alimina recuperada preparacion de superficies,
decapado y decoracion.
Sinterball Aldmina sinterizada Existen diferentes
Carburo de silicio Carburo de silicio calidades para todas las
aplicaciones.
Honite Cuenta de vidrio Limpieza, martillado,
Vidrio limpieza de superficies con
brillo
Glass grit Granulos de cristal Versiébn menos cortante de
lo anterior.
Saftimetal Limaduras de angular Eliminacién de corrosion,
de hierro preparacion de superficies
Turbogrit Limaduras de acero al para conexion.
carbono
Metalico Turbobead Disparo de acero al Limpieza, desbarbado y
carbono martillado.
Flexgrain Disparo de hierro dulce Limpieza sin cambio
dimensional.
Turbonox Disparo de acero Limpieza, desbarbado y
inoxidable acabado.
Guyblast Urea tipo 2 EE. UU. Limpieza sin cambio
dimensional, limpieza de
- P matrices y moldes,
Guystrip Mel?zné{n&jl'po 3 reparbado y (;iesb_arbado
ligeros, eliminacién de
Flashgrit Acrilico tipo 5 EE. UU. pintura.
Plastico Flashgrain Policarbonato Desbarbado y rebarbado
Flashbead Poliestireno Rebarbado y desbarbado
muy finos
Thermoflash Nailon de poliamida Desbarbado y rebarbado
Natural Loygrain Elote Eliminacién de corrosion y
carbono
Céscara de nuez Céscara de nuez
Zirblast Zirconia fundida Limpieza, martillado,
Ceramico desbarbado y eliminacion

de 6xido

Consumibles

Silicato de hierro

Escoria de cobre

Chorreado de
instalaciones, eliminacién
de corrosion y pintura
antes de renovar el
revestimiento

Existe una hoja de datos para cada uno de los abrasivos incluidos en la tabla, con datos mas
especificos del producto, aplicaciones y tamafios de malla. Pdngase en contacto con Guyson
International Ltd para obtener mas informacion y recomendaciones sobre los abrasivos de chorreado
mas adecuados para su aplicacion.
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2. Hoja de datos

2.1 Cabinas de chorreado

Numero de modelo de cabina Euroblast
4 6 7 8 9 10
Dimensiones generales
Altura (mm) 1655 1825 1825 1825 2265 2125
Anchura (mm) 815 1070 1500 1070 1220 1500
Profundidad (mm) 560 760 915 1070 1220 1500
Dimensiones de la camara
de chorreado
Altura (mm) 715 880 880 880 1325 1145
Anchura (mm) 800 1050 1480 1050 1200 1480
Profundidad (mm) 540 740 900 1050 1200 1480
Diametro de la mesa 400 600 750 750 900 900
giratoria (mm)
Carga maxima
uniformemente distribuida
(kg)
Parrilla 400 350 650 500 500 750
Mesa giratoria 200 450 450 500 500 500
Niveles de ruido medios
a l metro
con colector de <80 <80 <80 <80 <80 <80
polvo {dB(A)}
con colector de <80 <80 <80 <80 <80 <80
polvo y ciclon
{dB(A)}
Altura de la parrilla (mm) 810 845 845 845 805 845
Altura del orificio paralos 1040 1075 1075 1075 | 1045+ | 1075
brazos (mm) 1510
Presiéon de aire maxima 90 psi 0 6 bar
Suministro de aire maximo 77,4 m3/h 0 42 CFM
lluminacién de la cabina
Suministro eléctrico Monofasico, 230 V, 50 Hz
Luz de enlace LED
Valores nominales
del fusible
Proteccion requerida para el Manos y antebrazos protegidos mediante guantes
operario (suministrados)

Version: 04
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2.2 Ciclones

Combinacién de ciclén y colector de polvo
75/16 con CY600/12 CY600/16
FE con C400 | 75710 20N | ca000 €800 | con CBOO | con C800
D/C D/C D/C
Diametro de entrada 100 100 100 100 100
(mm)
Diametro de salida 150 100 150 150 150
(mm)
Flujo de aire (m3/min) 8,0 12,0
Altura (mm) 1915 * * 2776 3145
Diametro de la base 200 x 860 N . 750 750
(mm)
Diametro del cuerpo 400 400 400 300 400
(mm)
*Depende de si el ciclén estd montado en una cabina o no
2.3 Colectores de polvo
Numero de modelo de colector de polvo
41 C400 C600 C800
Diametro de entrada (mm) 100 150 150 150
Salida de extraccién Escape abierto
Prfas_|on estatica de entrada 150 165 165 230
maxima (mm Wg)
Prfas_|on estatica de entrada 1470 1620 1620 2955
maxima (Pa)
Medicion de flujo de aire (con
entrada/salida abiertas) (m®/min) 10 11 11 33
¢Flujo de aire ajustable? Si
Nimero de filtros primarios 4 1 1 2
Tipo de filtro primario B A A A
Area de filtracion 1,8 m2 10 m2 10 m2 20 m2
17,5 ft? 97 ft? 97 ft? 194 ft?
éﬂﬁcdﬂzdvgﬂg:gg‘é deare 162 m¥h 900 mé/h 900 mé/h 1800 m¥hr
; 95 CFM 530 CFM 530 CFM 1059 CFM
1,5 m/min)
Sistema de limpieza de filtro C D D E
Consumo de aire (litros por n/a 7 7
pulso)
Presién maxima de suministro n/a 50 psi 50 psi 50 psi
de aire comprimido 3,5 bar 3,5 bar 3,5 bar
donde: A | Filtro de cartucho, elemento de PTFE
B Filtro de tela, fieltro de poliéster, reforzado con gasa
C | Sistema de agitacién manual
D | Sistema manual de limpieza de aire por pulsos
E | Sistema automatico de limpieza de aire por pulsos
Version: 04 A6ML0122 - Manual de Euroblast PF
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2.4 Tablas de consumo de aire

2.4.1 Flujo de aire medido en m3h a diferentes presiones medidas en bar

Diametro interior de la Presion de la boquilla (bar)
boquilla **

mm in n.° 2 2,8 3,5 4,1 4,8 5,5 6,2
3 (3,2 1/8 2 11,9 15,3 20,4 22 25,5 30,6 32,3
5 (4,8 3/16 3 32,3 37 42 51 60 68 73
6 (64) 1/4 4 58 68 85 92 102 119 127
8 (7,9 5/16 5 90 110 136 152 170 195 212
9,5 3/8 6 125 156 186 212 246 272 297

** A las boquillas se les asignan ndmeros tradicionalmente para indicar su tamafo. Este niUmero
define el tamafio del diametro interior en dieciseisavos de pulgada, p. €]. una boquilla Guyson G2
tiene 2 dieciseisavos 0 un octavo de pulgada. Los tamafios del didmetro también se "redondean" al
tamafio en milimetros mas cercano pero, por supuesto, esto no es exacto. La tabla anterior indica la
cifra “redondeada” primero, y el tamafio exacto entre paréntesis.

2.4.2 Flujo de aire medido en CFM a diferentes presiones medidas en psi

Diametro interior de la Presion de la boquilla (psi)
boquilla **

mm in n.° 30 40 50 60 70 80 90
3 (3,2 1/8 2 7 9 12 13 15 18 19
5 (4,8 3/16 3 19 22 25 30 35 40 43
6 (64) 1/4 4 34 40 50 54 60 70 75
8 (7,9 5/16 5 53 65 80 90 100 115 125
9,5 3/8 6 74 92 110 125 145 160 175
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3. Instalacion
El sistema se compone de las siguientes unidades:
e Cabina de chorreado/ciclén/colector de polvo

Se facilitan mangueras de extraccion flexibles, bandas de sellado y abrazaderas de manguera para
conectar estas unidades.

Retire los materiales de embalaje y compruebe que no haya elementos sueltos en el interior de la
cabina de chorreado.

3.1 Ubicacion

El equipo debe colocarse sobre una superficie seca y limpia.

Coloque la cabina con la orientacion y posicién adecuadas; deje siempre espacio suficiente alrededor
de las unidades para poder abrir las puertas completamente y acceder a las mismas para utilizarlas y

encargarse de su mantenimiento.

Asegurese de que todas las piezas del sistema estén niveladas

Version: 04 A6ML0122 - Manual de Euroblast PF
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3.2 Montaje

Las mangueras por las que fluyen los abrasivos solo deben tener curvas fluidas.

Conecte la manguera de extraccion flexible desde la salida de la cabina hasta la entrada del
ciclon utilizando las bandas de sellado y las abrazaderas de manguera suministradas.

Conecte la manguera de extraccion flexible desde la salida del ciclén hasta la entrada del colector
de polvo utilizando las bandas de sellado y las abrazaderas de manguera suministradas.

Depésito de presion G27

Conecte la manguera de extraccién
flexible desde la salida inferior del
ciclén hasta la entrada del depdsito de
presion utilizando las bandas de
sellado suministradas.

Nota: Si su sistema requiere un deposito de presién G55, este ya estara conectado al ciclén.

Version: 04 A6ML0122 - Manual de Euroblast PF
Fecha: 01/2022 Pagina: 10




Manual de

|CUYSON/| e

Si la cabina es una versién de carga lateral, entonces:

Conecte el chasis externo a la cabina
utilizando los pasadores suministrados.

Asegurese de que el soporte externo
esté nivelado utilizando los pies
ajustables

Version: 04 A6ML0122 - Manual de Euroblast PF
Fecha: 01/2022 Pagina: 11




Manual de

|CUYSON/| e

3.2.1 Conexiones de aire comprimido

El suministro de aire debe proceder de una valvula de cierre manual por la que descendera el aire,
gue debe estar limpia, seca y sin aceite.

La méaquina requiere un suministro de aire comprimido a un maximo de 6 bar (90 psi) en la entrada
del filtro y canalizacién del diametro adecuado para proporcionar la velocidad requerida para este
flujo (consulte tablas de consumo de aire). El diametro interior minimo recomendado para la tuberia
de aire comprimido es de 1", y esta se conecta a una rosca BSP de 3/4".

Conecte el suministro principal de aire comprimido a la valvula neumatica de aislamiento.

Aseglrese de que el material de ensamblaje (p. €j., cinta de PTFE) no entre en la canalizacion.

Version: 04 A6ML0122 - Manual de Euroblast PF
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Los colectores de polvo C400, C600 y C800 requieren suministro de aire comprimido. En el regulador
debe seleccionarse un max. de 50 psi.

Conecte el suministro de aire desde la
pata derecha posterior de la cabina de
chorreado hasta el colector de polvo.

Version: 04 A6ML0122 - Manual de Euroblast PF
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3.2.2 Conexiones del depdsito de presion

El dep0osito de presion debe
conectarse al escape, la boquilla de
chorreado, el suministro de aire, etc.
Utilice las etiquetas para mangueras y
los dibujos del apéndice para conectar
las mangueras correctamente.

2
S ©
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3.2.3 Conexiones eléctricas

Las instalaciones eléctricas solo deben realizarlas electricistas cualificados

Consulte «Instalacion eléctrica de colectores de polvo y ciclones» en el apéndice

Las fuentes de alimentacion
deberan trasladarse hasta las
cajas de arranque situadas en
el lateral del colector de polvo

y del ciclén.

El suministro eléctrico a la iluminacion de la
cabina se realiza mediante cable IEC.
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4. Prueba de lainstalacion

4.1 Procedimiento de prueba de la instalacion
Una vez completadas todas las conexiones debe comprobarse que la cabina funcione correctamente.
No afiada abrasivos en este punto
No abra el suministro eléctrico en este punto
e Conecte el suministro eléctrico principal
e Encienda la luz de la cabina
e Ponga en marcha el colector de polvo:

0 Debera comprobarse visualmente que la direccién del motor impulsor sea la misma
gue la de la flecha del motor. Si la rotacién se produce en el sentido incorrecto, se
deben intercambiar dos de las lineas de la fase de entrada de un motor trifasico. Si
se trata de un motor monofase, debera ponerse en contacto con Guyson
International para obtener mas informacion.

NOTA: Se producira un flujo de salida de aire incluso si la rotacion del ventilador es

errénea, aunque solo a un bajo nivel, de manera que la rotacion debe verificarse
visualmente.

La mejor forma de realizar esta tarea es poner en marcha y parar el colector de
polvo, y observar el ventilador cuando su funcionamiento se ralentiza.

En los colectores de polvo modelo 41, el motor
esta en el interior. Para poder acceder a la
parte superior del motor debe desmontarse la
cubierta frontal.

En los colectores de polvo modelo C400 el

/ motor esta en el exterior, y puede
comprobarse facilmente.
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El motor C600 puede verse a través de la
T | _— pantalla de malla en la parte superior de la

~ | pantalla.

En los colectores de polvo modelo C800, el
motor esta en el interior. Este colector de
polvo presenta una trampilla en su parte
superior, que podréa abrir para ver la parte
superior del motor.

e Ponga en marcha el ciclon:

0 Debera comprobarse visualmente que la direccién del motor impulsor sea la misma
gue la de la flecha del motor. Si la rotacién se produce en el sentido incorrecto, se
deben intercambiar dos de las lineas de la fase de entrada de un motor trifasico. Si
se trata de un motor monofase, debera ponerse en contacto con Guyson
International para obtener mas informacion.

NOTA: Se producira un flujo de salida de aire incluso si la rotacién del ventilador es
errénea, aunque solo a un bajo nivel, de manera que la rotacion debe verificarse
visualmente.

La mejor forma de realizar esta tarea es poner en marcha y parar el ciclén, y
observar el ventilador cuando su funcionamiento se ralentiza.
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En los modelos de ciclén 75/16 y CY600, los
motores estan en el exterior y pueden
comprobarse facilmente.

L

Active el suministro de aire abriendo la valvula de aire principal

Ajuste el regulador de presion con la presidn de chorreado necesaria

Compruebe todas las conexiones para asegurarse de que no haya fugas ni obstrucciones
Introduzca ambos brazos por los orificios para los mismos

Pise el pedal

Compruebe que el chorro de aire procedente de la boquilla de chorreado sea constante y que
no haya fugas

Deje de pisar el pedal y retire los brazos de los orificios

Incorpore abrasivos a la maquina
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4.2 Niveles de abrasivos

Los abrasivos deben incorporarse al depdsito de presién a través de la compuerta superior de los
ciclones modelo 75/16 o del canal de llenado de los ciclones modelo CY600. Con ¥4-¥% de una bolsa
de 25 kg de abrasivos deberia ser suficiente.

NOTA: Si se instala un ciclén HE, los abrasivos deben afadirse a la tolva de la cabina.

4.2.1 Incorporar abrasivos al ciclon 75/16

e Apague el colector de polvo €
e Apague el ciclén i

e Abra la compuerta superior del ciclén _ |

e Vierta abrasivos en el interior del ciclon

e Cierre la compuerta

e Encienda el colector de polvo

e Encienda el ciclén

Debe utilizarse siempre la compuerta superior, para que

los abrasivos pasen a través del tamiz antes de acceder

a la caja mezcladora.

4.2.2 Incorporar abrasivos al ciclén CY600
e Apague el colector de polvo

e Apague el ciclén

e Abra la aleta del canal de llenado

e Vierta abrasivos en el interiowdel ciclon

e Cierre la aleta del canal de llenado
e Encienda el colector de polvo

e Encienda el ciclén

Version: 04 A6ML0122 - Manual de Euroblast PF
Fecha: 01/2022 Pagina: 19




Manual de

|CUYSON/| e

5. Configuracion de la maquina

5.1 Configuracion de chorreado

La configuracion de chorreado debe establecerse en el orden mencionado en las secciones que
siguen.

5.1.1 Presién de chorreado

La presién del aire controla la velocidad a la que salen de la boquilla los abrasivos de chorreado. La
velocidad de chorreado aumenta cuando la presion lo hace, y reduce el tiempo de la operaciéon. No
utilice nunca una presion de chorreado superior a la necesaria para lograr el acabado requerido.

e El coste de una presion de aire mas elevada es mayor

e Podria deformar o dafar los componentes

e Una descarga de abrasivos superior significa mas consumo de abrasivos

e Elruido aumenta

Ajuste la presion de la pistola de
chorreado utilizando el selector
giratorio de control del filtro de

entrada de aire principal. El
indicador muestra la presion
establecida.
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5.1.2 Véalvula de control de abrasivos
Esta operacion serd mucho mas sencilla con la asistencia de un segundo operario.

Nota: cuando mayor sea el flujo de abrasivos que pase por la valvula de control de flujo de
abrasivos ala boquilla de chorreado, mayor sera el desgaste de todas las piezas
desgastables, especialmente de la manguera de abrasivos, la boquilla de chorreado y las
placas de desgaste del escape.

El flujo de abrasivos desde la base del depésito de presién hasta la boquilla se controla con la llave
de la parte inferior del deposito. Esta llave abre y cierra una valvula que se encuentra entre la salida
del deposito de presion y la bifurcacion del conducto principal del aire. Esta valvula de control de flujo
de abrasivos (o limaduras) debe abrirse gradualmente mientras se pisa el pedal, hasta que salga de
la boquilla un flujo constante de abrasivos.

No abra la valvula de abrasivos mas de lo necesario para que el flujo de los mismos por la boquilla
sea constante: una cantidad de abrasivos excesiva en la manguera de abrasivos causara un flujo
desigual e intermitente de abrasivos en la boquilla.

-

Valvula de control de flujo de Valvula de bola de la boquilla
abrasivos

En determinadas circunstancias, por ejemplo con abrasivos ligeros, puede resultar dificil conseguir el
flujo de abrasivos deseado en cualquier posicion de la valvula de abrasivos, desde totalmente abierta
hasta totalmente cerrada. Esto se debe a que los abrasivos del depésito de presiéon no estan
licuados, lo que impide que dichos abrasivos fluyan a través de la vélvula de control de abrasivos.
Por tanto, es necesario ajustar el flujo de aire.

La valvula de bola de la boquilla controla el equilibrio del flujo de aire. Por defecto, la valvula de bola
debe estar totalmente abierta. Para aumentar el flujo de aire que pasa a través del depésito de
presion, con el objetivo de licuar los abrasivos, cierre un poco la valvula de bola. Este reajuste del
flujo de la valvula de bola de la valvula de abrasivos significa que fluira menos aire por la manguera
de aire principal y mas aire hacia el interior del deposito de presion, lo que, a su vez, licua los
abrasivos, logrando que fluyan (consulte la figura 1).

Una vez conseguido el flujo de abrasivos deseado cerrando gradualmente la valvula de bola de la
boquilla, debe ajustarse la valvula de abrasivos para nivelar el flujo. Por ello, puede ser necesario
realizar pequefios ajustes de ambas valvulas para alcanzar resultados éptimos.
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Figura 1: Ajuste del flujo de abrasivos
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Nota:

EL MENOR FLUJO ES SIEMPRE EL MEJOR. Cuando los abrasivos entran en el flujo de aire, lo
ralentizan. Demasiados abrasivos hacen el proceso menos eficaz.

Una vez lograda la posicion 6ptima, no debe requerir nuevos ajustes mientras se utilicen los mismos
abrasivos de chorreado.
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5.1.3 Distancia de seguridad

Esta es la distancia entre la boquilla de la pistola y el componente. Normalmente, la distancia de
seguridad no debe ser menor de 50 mm, pues de lo contrario los abrasivos procedentes de la
boquilla serian desviados o ralentizados por los abrasivos al rebotar en la superficie que se esté
chorreando.

En el impacto de los abrasivos pueden influir la distancia de seguridad y la presién del aire. El tipo de
abrasivos influira en esto, pero puede conseguirse una mayor area de chorreado aumentando tanto
la distancia de seguridad como la presién de aire de chorreado.

5.1.4 Angulo de chorreado

El angulo de chorreado 6ptimo para el acabado de superficies se encuentra entre los 90 y los 60
grados con la horizontal. Angulos menores pueden causar dafios en la superficie o afectar a las
propiedades de los materiales. Angulos menores que estos pueden utilizarse para eliminar depositos
cuando el acabado de la superficie no sea importante y con abrasivos mas suaves.

Las pistolas de chorreado deben inclinarse para minimizar la interferencia entre las salidas de las
diferentes pistolas. Esto evitara interferencias en la velocidad y la direccion de los abrasivos entre la
boquilla y el componente.

Coloque siempre las pistolas apuntando en direccion contraria a las aberturas de las cabinas; esto
minimiza el riesgo de que salga demasiado abrasivo de la cabina.

5.2 Configuracion de extraccion

5.2.1 Colector de polvo

El flujo de aire debe ser suficiente para crear una leve presion negativa dentro de la cabina con el
objetivo de evitar que se levante polvo. Ademas, la velocidad del aire debe ser suficientemente alta
para sacar de la cabina los abrasivos de chorreado y el polvo y subirlos por la manguera de
extraccion hasta la entrada del ciclon. Esta varia segun el tamafio y el peso de los abrasivos de
chorreado.

La succion en el colector de polvo debe garantizar que la cantidad de abrasivos transferida al interior
del sistema colector de polvo sea minima.

Esto se modifica mediante la trampilla/compuerta de chorreado de la salida/entrada del colector de
polvo:

e Abrir la trampilla/compuerta de chorreado aumenta la succién
e Cerrar la trampilla/compuerta de chorreado reduce la succién

Al ajustar las trampillas/compuertas de chorreado, mantenga el flujo de aire de extraccion al minimo
necesario para evitar la presurizacion de la cabina durante el chorreado. Con el tiempo, el polvo
obstruird los filtros del colector de polvo y puede ser necesario aumentar el flujo de aire entre las
tareas de mantenimiento y sustitucion de filtros. En sistemas con un ciclon, se debe ajustar la
extraccion para que la cantidad de abrasivos transferida al interior del sistema colector de polvo sea
minima.

Al realizar cualquier ajuste, compruebe siempre el contenedor de residuos para asegurarse de que
no haya abrasivos en buen estado.
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Colector de polvo 41

El flujo de aire se controla mediante la trampilla
deslizable situada en la salida de escape del
colector de polvo.

Colector de polvo C400

El flujo de aire se controla mediante la trampilla
deslizable situada en la salida de escape del
colector de polvo.

Colector de polvo C400, C600 y C800

El flujo de aire se controla mediante la compuerta
de chorreado de la entrada del colector de polvo.

El colector de polvo debe encenderse antes y apagarse después de la unidad de ciclén (si existe)
para limpiar el polvo del sistema tras la operacién de chorreado.

Debe revisarse el colector de polvo para ver cuantos abrasivos reutilizables se han transferido y
ajustar la configuracién segun convenga.

No intente nunca extraer los abrasivos reutilizables para reutilizarlos en la maquina.

En un CB800 es esencial utilizar una bolsa de basura de plastico (YLICA0047). Es una forma
sencilla y limpia de quitar y eliminar el polvo, pero su uso requiere equilibrar la presién en ambos
lados de la bolsa para impedir que se acerque a la tolva. Esto se consigue utilizando la tuberia
compensadora de la bolsa para que se aplique la misma presion negativa al exterior de la bolsa y al
interior.

Si no se utiliza una bolsa de basura, el polvo entrara en la tuberia compensadora de la bolsa y
llegara al lado limpio del colector de polvo.
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5.2.2 Ciclén

Si, tras ajustar la trampilla del colector de polvo, siguen entrando abrasivos en buen estado en el
mismo, puede ser necesario ajustar también el vortice del ciclon.

Para probar la posicién del vértice, primero limpie el contenedor de residuos del colector de polvo.
Efectle el proceso de chorreado durante diez minutos y, a continuacion, observe el interior del
contenedor de residuos del colector de polvo. Gran cantidad de abrasivos de chorreado utilizables en
el contenedor de residuos indica que debe ajustarse el vortice para reducir la transferencia. La
ausencia total de polvo indica que debe ajustarse el vértice para separar el polvo que puede quedar
retenido en el interior de la tolva de abrasivos.

Un vértice corto normalmente extraera mas polvo del ciclon que un vértice largo. Cada proceso
puede necesitar un ajuste de vértice diferente, y los mejores resultados se logran probando.

Para ajustar la longitud del vortice en un cicléon motorizado:

e Apague el ciclén y, a continuacion, el colector

e
de polvo
e Abra el panel de acceso
¢ Afloje la abrazadera tensora que rodea el
manguito del vortice
o Deslice el manguito hacia arriba o hacia abajo,
segun sea necesario
e Vuelva a colocar y fije la abrazadera tensora, y
cierre el panel de acceso
Para ajustar la longitud del vértice en un ciclén no motorizado:
e Apague el ciclén y, a continuacion, el colector de polvo
e Abra el panel de acceso
e Retire el tornillo de mariposa que fija la varilla
de ajuste del vortice en la parte superior —
del tubo acodado de salida del ciclon.
e Utilizando el pomo de la varilla de ajuste,
deslice dicha varilla hacia arriba o hacia abajo
segln sea necesario para reducir o aumentar,
respectivamente, la longitud del vortice.
¢ Fije el tornillo de mariposa cuando la varilla de
ajuste se encuentre en la posicion deseada.
e Cierre el panel de acceso
Nota: La posicion del vortice se puede visualizar abriendo la tapa de acceso superior durante el
procedimiento de ajuste.
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Como ayuda adicional para separar los abrasivos en buen estado del polvo y los finos cuenta con un
disco ajustable de control de separacion del flujo de aire montado en la parte superior de la aleta del
canal de llenado de un CY600 o una banda de control de separacién del flujo de aire alrededor del
cuerpo del ciclén 75/16.

Este disco y esta banda presentan unas ranuras que coinciden con los orificios de la propia aleta del
canal de llenado y del propio cuerpo del ciclon, respectivamente. Cuando todos los orificios estan
alineados, el aire puede entrar en el ciclon, aumentando la cantidad de aire disponible que puede ser
extraido para el colector de polvo. A su vez, esto reduce la velocidad del aire de escape y permite
gue los abrasivos salgan del flujo de aire con mayor facilidad. Esto resulta particularmente Gtil con
abrasivos ligeros (como plasticos, por ejemplo) en los que los granulos individuales no tienen masa
suficiente para salir de un flujo de aire en movimiento.

Cuando no sea necesario 0 no se requiera aumentar la velocidad del flujo de aire de escape, el disco
o la banda separadores deben girarse de modo que los orificios de dicho disco o dicha banda no
coincidan con los orificios de la aleta del canal de llenado o del cuerpo del ciclon, respectivamente;
esto impedir4 la entrada de aire extra por esta ruta y, asi, las caracteristicas del flujo de aire no se
modificaran.

Recuerde que el disco y la banda de separacion del flujo de aire son ajustables para permitir todas
las variantes, desde totalmente abierto hasta totalmente cerrado; esto ofrece al operario una amplia
gama de ajustes para cualquier situacion. No obstante, también es importante recordar que no existe
una regla fija sobre el uso de este disco y esta banda, y que los mejores resultados se lograran
mediante el método de ensayo y error.

Una vez configurado el ciclén para una aplicacion concreta, no debe necesitar mas ajustes. Cualquier
pérdida de visibilidad, o la imposibilidad de eliminar polvo de forma suficiente, pueden deberse a la
obstruccién de las almohadillas de ventilacion o de los filtros del colector de polvo.

Para optimizar el funcionamiento, en cada operacién de chorreado diferente sera necesario
comprobar la configuracion para que los resultados del chorreado sean los mejores.
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6. Funcionamiento

6.1 Procedimiento operativo

Realice tareas diarias de mantenimiento (consulte la seccién 7.1)
Conecte el suministro eléctrico principal

Encienda la luz de la cabina

Ponga en marcha el colector de polvo

Ponga en marcha el ciclon

Active el suministro de aire abriendo la valvula de aire principal

Aseglrese de que ningdn componente tenga grasa y de que todos estén secos antes del
chorreado

Abra la puerta de la cabina
Coloque el componente en la cabina

Coloque la pistola de chorreado y el lavado de aire de modo que sea posible acceder a los
mismos facilmente utilizando los guantes y los manguitos

Cierre bien la puerta de la cabina

Introduzca ambos brazos por los orificios para los mismos

DEBEN UTILIZARSE GUANTES ADEMAS DE LOS MANGUITOS.

Pise el pedal y los abrasivos saldran de la boquilla de la pistola

Mueva el chorro de la boquilla a lo largo de la superficie del componente a una distancia
adecuada; consulte la seccion de configuracion de la boquilla de chorreado, 5.1

El componente debe chorrearse uniformemente
Una vez completado el chorreado, deje de pisar el pedal
Ahora puede abrir la puerta, y puede retirarse el componente para proceder a su inspeccion

Es posible que sea necesario continuar chorreando, o ajustar una o varias de las
configuraciones del chorreado o de la maquina

La tuberia de aire puede utilizarse para limpiar el polvo de la superficie del componente
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7. mantenimiento y

Las maquinas de chorreado se desgastan. El desgaste depende de:

La velocidad de los abrasivos aplicados sobre la superficie de los componentes
La proporcion de abrasivos y aire que sale de la boquilla de chorreado

El angulo de contacto con la superficie de los componentes

Material de los componentes

Grosor y tipo de los abrasivos utilizados

El desgaste puede minimizarse con un mantenimiento regular y supervisando las configuraciones,
especialmente las que causan desgaste localizado.

La frecuencia de cualquier tarea de mantenimiento y la sustitucion de piezas estan determinadas por
la cantidad de uso, el tipo de abrasivos utilizado y las condiciones de funcionamiento. Los intervalos
de mantenimiento los determinara la experiencia en el uso de la maquina, con el tiempo. Se
recomienda seguir la planificacion indicada a continuacién para un periodo de prueba inicial, hasta
gue se establezcan patrones de desgaste.

ASEGURESE DE QUE TODOS LOS SUMINISTROS DE AIRE ESTEN
DESACTIVADOS Y DE QUE EL SISTEMA ESTE TOTALMENTE VACIO
ANTES DE REALIZAR CUALQUIER MANTENIMIENTO

EL COLECTOR DE POLVO DEBE ESTAR TOTALMENTE AISLADO ANTES
DE REALIZAR CUALQUIER TAREA DE MANTENIMIENTO. DEBE
LLEVARSE A CABO UN PROCEDIMIENTO DE BLOQUEO Y ETIQUETADO
PARA EVITAR QUE SE INICIE LA MAQUINA ANTES DE QUE SE
COMPLETEN LAS TAREAS DE MANTENIMIENTO.

EPI: GUYSON RECOMIENDA QUE LOS OPERARIOS UTILICEN, COMO
MINIMO, UNA MASCARA ANTIPOLVO Y UNAS GAFAS PROTECTORAS
CUANDO REALICEN TAREAS DE MANTENIMIENTO DE CUALQUIER TIPO.
DEBE CONSULTARSE LA HOJA DE DATOS DE SEGURIDAD DE LOS
MATERIALES DE LOS ABRASIVOS UTILIZADOS PARA COMPROBAR S|
EXISTE ALGUN REQUISITO PREVIO ESPECIFICO.
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7.1 Diariamente

e Inspeccione la caja de escape (consulte la seccién 7.1.1)

¢ Inspeccione la ventana de observacion, la lamina contra la formacién de escarcha, la malla
de alambre y ventana de iluminacion (consulte la seccién 7.1.2)

e Inspeccione todas las mangueras para comprobar que no estén desgastadas ni dafiadas

(consulte la seccién 7.1.3)

e Inspeccione las boquillas de chorreado para comprobar que no sean irregulares por el
desgaste y verificar el tamafio de su didmetro interior (solo puede superar el tamafio indicado
un 20 % como maximo) (consulte la seccion 7.1.4)

e Inspeccione el sellado de las puertas para comprobar que no esté desgastado (consulte la

seccién 7.1.5)

e Inspeccione la tolva en busca de signos de desgaste debido a un exceso de chorreado

(consulte la seccion 7.1.6)

¢ Vacie el recipiente del colector de polvo y compruebe su contenido para ver la calidad de los
abrasivos y asegurese de que no se estén desperdiciando abrasivos en buen estado

(consulte la seccién 7.1.7)

e Reponga los abrasivos necesarios (consulte la seccién 7.1.8)

e Limpie los filtros cada cuatro horas de trabajo (consulte la seccion 7.1.9)

e Compruebe el filtro del aire comprimido (consulte la seccién 7.1.10)

e Compruebe que las tomas de tierra sean seguras (consulte la seccion 7.1.11)
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7.1.1 Caja de escape

Compruebe que la base de la caja de
escape (E1AA3077) situada en la tolva
de la cabina no se haya desgastado. Si

lo ha hecho, los gases de escape
llegaran directamente al tubo acodado
de la tolva y lo desgastaran.

7.1.2 Ventanas de observacion y de iluminacion

Compruebe que la vision del componente que
se vaya a chorrear no esté dificultada por
arafiazos de la ldmina contra la formacion de
escarcha (P2PF0013) o el vidrio (P2GL0009), o
por dafios de la malla de alambre (E1AA2681).
Sustituya las piezas necesarias.

La junta de la ventana también debe
inspeccionarse y sustituirse cuando esté
gastada (R5SL0028).

Compruebe que entre suficiente luz en la
cabina para trabajar. En caso contrario,
puede que la ventana de iluminacién
(P2GL0012) esté arafiada. Sustituya las
piezas necesarias.

La junta de goma (R5SL0000) y la cinta
de relleno de la junta (R5SL0002)
también deben inspeccionarse y
sustituirse si es necesario.

Version: 04 A6ML0122 - Manual de Euroblast PF
Fecha: 01/2022 Pagina: 30




Manual de

|CUYSON [ e

7.1.3 Mangueras

Revise las mangueras de suministro de
abrasivos (R6TB0021) en busca de
signos de desgaste y dafios. El desgaste
interno puede determinarse al tacto por
la rigidez de la tuberia en toda su
longitud. Todo desgaste interno hara que
se sienta que la manguera esta blanda
donde su pared esté mas delgada.

Revise las mangueras de extraccion en
busca de orificios o roturas, pues
afectaran a la tasa de extraccion de la

cabina.

Cédigo de Descripcién
la pieza
R6TB0030 [ Tuberia flexible de escape, estandar, 100 mm de diametro interior (m)
R6TB0032 [ Tuberia flexible de escape, poliuretano, 100 mm (m)
P2HS0000 | Manguito de manguera, 100 mm
P1HC0004 | Grapas de manguera, 100 mm
Y2AB0013 | Bridas de manguera, 100 mm
R6TB0034 [ Tuberia flexible de escape, estandar, 150 mm de diametro interior (m)
R6TB0036 | Tuberia flexible de escape, poliuretano, 150 mm de diametro interior (m)
P2HS0001 | Manguito de manguera, 150 mm
P1HC0006 | Grapas de manguera, 150 mm
Y2AB0014 | Bridas de manguera, 150 mm
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7.1.4 Boquillas de chorreado

Inspeccione la boquilla de chorreado para comprobar que no esté desgastada. Cuando el tamafio del
diametro interior haya aumentado un 20 % (diametro interior de 5 mm + 20 % = 6 mm), debe
sustituirse la boquilla. El diametro interior real de una boquilla puede comprobarse rapidamente
usando una broca helicoidal.

7.1.4.1 Comprobacién del tamafio del didmetro interior

Seleccione una broca helicoidal un 20 % mayor que la
boquilla original: si puede insertarla, sera necesario
sustituir la boquilla.

Utilice una llave Stillson para desatornillar la boquilla y,
a continuacion, vuelva a utilizarla para atornillar la
nueva boquilla.

Cdédigo de Descripcién

la pieza
D2BA0011 | Boquilla de wolframio PF de 3 mm
D2BA0012 | Boquilla de wolframio PF de 5 mm
D2BA0013 | Boquilla de wolframio PF de 6 mm
D2BA0014 | Boquilla de wolframio PF de 8 mm
D2BA0016 | Boquilla de wolframio PF de 10 mm
D2BA0017 | Boquilla de wolframio PF de 12 mm
D2BA0018 | Boquilla de wolframio PF de 13 mm
D2BA0032 | Boquilla de boro PF de 3 mm
D2BA0033 | Boquilla de boro PF de 5 mm
D2BA0034 | Boquilla de boro PF de 8 mm

Si la boquilla es irregular por el desgaste, debe sustituirse.

7.1.5 Sellado de las puertas

Si las cintas de las juntas de las puertas estan
gastadas:

e el ruido saldra de la cabina con mayor
facilidad

¢ los abrasivos podrian salir de la cabina

Cdédigo de Descripcién

la pieza
R5SL0024 | 16 mm de ancho x 5 m de largo
R5SL0027 | 25 mm de ancho x 5 m de largo
R5SL0026 | 38 mm de ancho x 5 m de largo

7.1.6 Exceso de chorreado

Asegurese de no desgastar el interior de la cabina. Si determinadas areas estan cada vez mas
gastadas, Guyson International puede suministrar revestimientos y cortinas de goma.
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7.1.7 Vacie el depoésito de residuos

Los recipientes del colector de polvo deben vaciarse dos veces al dia. También debe comprobarse
gue no haya en ellos abrasivos en buen estado. Si detecta presencia de estos ultimos, deben
ajustarse las configuraciones del colector de polvo o del ciclon.

MANIPULE CON CUIDADO LOS RECIPIENTES DE RESIDUQOS, YA QUE
PUEDEN SER PESADOS

Colector de polvo 41

Este contenedor se sujeta mediante grapas a

ambos lados del colector de polvo. Retirelas para
extraer el contenedor del colector de polvo.

Colector de polvo C400

Este contenedor esta comprimido contra la camara
del filtro del colector de polvo mediante una leva.
Para bajar el contenedor, utilice el pomo lateral. A
continuacion, extraiga el contenedor.

Colector de polvo C600 y C800

Este contenedor esta comprimido contra la camara
del filtro del colector de polvo mediante una leva.
Para bajar el contenedor, utilice la palanca lateral. A
continuacion, extraiga el contenedor.

Es esencial utilizar una bolsa de basura de
plastico (YLCA0047).

Si no se utiliza una bolsa de basura, el polvo
entrard en el lado limpio del colector de polvo.

Recipiente de residuos del ciclon HE

Este contenedor esta comprimido contra la camara
del filtro del colector de polvo mediante una leva.
Para bajar el contenedor, utilice la palanca lateral. A
continuacion, extraiga el contenedor.

El contenedor se eleva de forma que pueda usarse
un mecanismo de elevacién adecuado para mover
el contenedor.
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7.1.8 Reposicion de abrasivos

Reponga los niveles de abrasivos seglin sea necesario a medida que se vayan consumiendo. Esto
puede calcularse aproximadamente observando el contenedor de residuos del colector de polvo.
Afadir regularmente pequefias cantidades de abrasivos mantiene el equilibrio del tamafio de las
particulas y ayuda a lograr resultados sistematicos.

7.1.9 Limpieza de filtros

La limpieza del filtro debe llevarse a cabo regularmente. Al principio, debe realizarse cada cuatro
horas, hasta conseguir un patrén de trabajo. La siguiente tabla muestra los diferentes mecanismos
de limpieza de los distintos modelos de colectores de polvo:

EL MOTOR DEBERIA APAGARSE CUANDO SE UTILIZA EL MECANISMO
DE LIMPIEZA EN LOS COLECTORES DE POLVO 41, C400 Y C600

Colector de polvo 41

El sistema de limpieza de filtros es manual. Tire del pomo y
empuijelo para que vuelva a la posicion inicial varias veces;
asi agitara el filtro y lo limpiara.

Colector de polvo C400y C600

El sistema de limpieza de filtros es manual. Pulse el bot6n
para liberar el aire comprimido del depdsito bajo presion;
asi eliminara el polvo del filtro.
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Colector de polvo C800

Este tiene un sistema de limpieza de filtros automatico. Un
. controlador libera automaticamente aire comprimido del

depdsito bajo presién para eliminar el polvo de los filtros.
El intervalo de liberacion esta predeterminado y es de 30
segundos.

Consulte en el apéndice el manual del controlador.

Tras un uso de aproximadamente quinientas horas, el polvo habra llegado al interior del cuerpo del
filtro, y la limpieza efectuada con el mecanismo de limpieza ya no sera suficiente para que pase el
aire necesario. Esto sera evidente porque la visibilidad en la cabina sera mala, o porque no se podra
extraer el polvo aunque la trampilla del colector de polvo esté totalmente abierta. En este momento
serd necesario cambiar el filtro.

Los colectores de polvo C400, C600 y C800 se instalan como estandar con mandmetros
diferenciales. Estos mandmetros miden la presion diferencial en los filtros principales. Cuando la
diferencia de presion llegue a 5" Wg, sera necesario cambiar el filtro. El filtro HEPA 14 (cuando se
instala) tiene un indicador independiente. Cuando este llegue a 2,5" Wg, sera necesario cambiar el
filtro. Consulte las secciones 7.1.10.4 y 7.1.10.5 para obtener mas informacion.

El colector de polvo 41 no incluye mandmetros diferenciales de presion de serie. Dispone de
entronques de serie para poder utilizar un manoémetro diferencial de presién que se adquiera por
separado (E1AA1836).
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7.1.9.1 Sustitucion de los manguitos de filtro en un 41

Agite los filtros y espere a
gue se asiente el polvo.

Retire el panel frontal
abriendo los pestillos.

Retire la abrazadera de
tornillo sin fin de la base de
cada manguito de filtro.

Descuelgue la parte
superior de cada filtro de la
abrazadera.

Retire con cuidado el filtro del
colector de polvo.

Sustitayalo por un nuevo
manguito de filtro (Y1CAQ0000)
colgando la parte superior del

filtro de la abrazadera primero y,
a continuacion, pase la
abrazadera de tornillo sin fin
sobre la base del manguito v fijela
a la base del colector de polvo.
Vuelva a colocar la cubierta
frontal.
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7.1.9.2 Sustitucion del cartucho de filtro en un C400

e Pulse el botdn de limpieza de filtros y desconecte el suministro de aire

Gire a la izquierda para
desbloquear

Retire la cubierta frontal

Para retirar el filtro, gire la
leva 180° a la izquierda

Ahora la leva esta
desbloqueada, y se puede
extraer el cartucho de filtro

TR
Sustittlyalo por un nuevo ‘.H-‘l!\“m\”m” :
cartucho de filtro (filtro : il
estandar Y1CA0049, w
filtro de PTFE e
Y1CA0045)

Gire laleva 180° a la
derecha para bloquear el
cartucho

ASEGURESE DE QUE EL FILTRO ESTE COLOCADO CORRECTAMENTE,
DE MODO QUE EL POLVO NO PUEDA EVITARLO ANTES DE LLEGAR AL
ESCAPE
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7.1.9.3 Sustitucioén del cartucho de filtro en un C600

Pulse el boton de limpieza de filtros y desconecte el suministro de aire

1.
2.
3.
4,
5.
6.
7.

Gire a la izquierda para desbloquear

Abra la puerta.

Para retirar el filtro, gire la leva 90° a la derecha

Ahora la leva esta desbloqueada, y se puede extraer el cartucho de filtro
Sustitlyalo por un nuevo cartucho de filtro (Y1CA0045)

Gire la leva 90° a la izquierda para bloquear el cartucho

Cierre la puerta y bloquee
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7.1.9.4 Sustitucioén del cartucho de filtro en un C800

Desbloquee y abra la
puerta

Levante la palanca del
filtro para desbloquearla

Retire los cartuchos de
filtro y limpie el interior del
colector de polvo

Coloque el nuevo cartucho
de filtro (filtro de PTFE
Y1CAO0045) asegurandose
de que se asiente sobre la
parte posterior de la placa
inferior

Asegurese de que los filtros se
asienten uniformemente sobre la
placa superior

Baje la palanca para bloquearla

Cierre y bloquee la puerta

ASEGURESE DE QUE LOS FILTROS ESTEN COLOCADOS
CORRECTAMENTE, DE MODO QUE EL POLVO NO PUEDA EVITARLOS
ANTES DE LLEGAR AL ESCAPE
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7.1.9.5 Sustituir el cartucho del filtro HEPA 14, colector de polvo C400

Se ha afadido un filtro HEPA 14 secundario para garantizar la maxima filtracion de aire, minimizando
la cantidad de particulas areas emitidas por el sistema. El estado de este filtro se comprueba
utilizando un manémetro magnehelic instalado en el lateral de la maquina. Estos mandmetros miden
la presion diferencial en los filtros principales. Cuando la diferencia de presién llegue a 2,5" Wg, sera
necesario cambiar el filtro.

. Desatornille los tornillos hex M6 de é
la tapa del filtro y retirela.

. Cuidadosamente levante el panel
del filtro HEPA 14 del bastidor y
retire.

. Instale un nuevo filtro HEPA 14

(YLCAO0063), asegurando que la
flecha de flujo de aire coincide con
las del bastidor interior.

. Coloque la tapa del filtro y apriete
los tornillos hex M6.
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7.1.9.6 Sustituir el cartucho del filtro HEPA 14, colector de polvo C600

Se ha afiadido un filtro HEPA 14 secundario para garantizar la maxima filtracién de aire, minimizando
la cantidad de particulas areas emitidas por el sistema. El estado de este filtro se comprueba
utilizando un manémetro magnehelic instalado en el lateral de la maquina. Estos mandémetros miden
la presion diferencial en los filtros principales. Cuando la diferencia de presion llegue a 2,5” Wg, sera
necesario cambiar el filtro.

1.

2.

Desatornille los tornillos de la puerta del filtro y retirela
Compruebe la junta en busca de desgaste o dafios
Retire las barras abrazaderas desatornillando las tuercas a cada lado

Ahora puede levantar y retirar el filtro

El filtro HEPA 14 cuenta con un sello hermético continuo en uno de los lados. Aseglrese de que el
filtro se instala con el lado de sello en el lado sucio del flujo de aire (mirando hacia abajo).

Filtro HEPA
(Y1CAO0064)

Lado sucio del
filtro (con
sello)
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7.1.9.7 Sustituir el cartucho del filtro HEPA 14, colector de polvo C800

Se ha afadido un filtro HEPA 14 secundario para garantizar la maxima filtracion de aire, minimizando
la cantidad de particulas areas emitidas por el sistema. El estado de este filtro se comprueba
utilizando un manémetro magnehelic instalado en el lateral de la maquina. Estos mandmetros miden
la presion diferencial en los filtros principales. Cuando la diferencia de presién llegue a 2,5" Wg, sera
necesario cambiar el filtro.

1. Desatornille los tornillos hex M6 de la tapa del filtro 3. Cuidadosamente levante el panel del filtro HEPA
y retirela. 14 del bastidor y retire.

2. Instale un nuevo filtro HEPA 14 (Y1CAO0064), 4. Coloque la tapa del filtro y apriete los tornillos hex
asegurando que la flecha de flujo de aire coincide con M6.
las del bastidor interior.
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7.1.9.8 Funda de ventilacion de compensador de bolsa

Cuando se cambian los cartuchos de filtro en un colector de polvo que
cuenta con una tuberia compensadora de bolsa, compruebe que la
funda del filtro esté en su sitio y no esté llena de abrasivos. La funda
del filtro esta fijada al extremo de la tuberia compensadora de bolsa
para prevenir que entre polvo en el lado limpio del colector de polvo.

Si no se utiliza una bolsa de basura de plastico, el polvo subira por la
tuberia compensadora de bolsa a la funda.

Es esencial utilizar una bolsa de basura de plastico siempre.

Compruebe que la funda esta firmemente fijada y no esta llena de
polvo. La funda evita que el polvo contamine el lado limpio, ya que el
polvo saldra de la bolsa del colector de polvo si no se utiliza una bolsa
de basura de plastico.
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7.1.9.9 Autopulse, C400

La limpieza del filtro debe llevarse a cabo regularmente. Al principio, debe realizarse cada cuatro
horas. Esto puede realizarse ajustando correctamente el temporizador de impulsos DLUX. El
temporizador de impulsos tiene dos ajustes: el primero establece durante cuanto tiempo desea que la
maquina emita impulsos (tiempo de descarga), y el otro establece la frecuencia en la cual desea que
la maquina emita impulsos (tiempo de intervalo). El tempo ON (Activacion) y OFF (Desactivacion) del
temporizador DLUX puede programarse en cualquier intervalo de tiempo comprendido entre 10

milisegundos y 99 horas.

Para establecer estos valores, siga las instrucciones que se indican a continuacion:

ON (Activacion) = Tiempo de descarga

OFF (Desactivacion) = Tiempo de intervalo

® hrs
& @ min
on F [ 218

- x10ms

9 & 6

Para cambiar el tiempo ON (Activacion) (tiempo
de descarga), tan solo tiene que pulsar el botén
derecho «activacion/flecha hacia arriba» y
aparecera brevemente «on» (activacion) en la
pantalla. Ahora puede pulsar el botdn
«desactivacién/flecha hacia abajo» para
disminuir el tiempo o el botén derecho
«activacién/flecha hacia arriba» para
aumentarlo. Una vez establecido el tiempo ON
(Activacion) deseado, no pulse ninguno de los
botones y la pantalla parpadeard, indicando que
el nuevo tiempo se esta guardando. Una vez
guardado, la unidad se pondréa en marcha con el
nuevo ajuste de tiempo.

Para cambiar el tiempo OFF
(Desactivacion), pulse el botén izquierdo
«desactivacion/flecha hacia abajo» y
aparecera brevemente «off»
(desactivacion) en la pantalla. Ahora
puede pulsar el botén izquierdo
«desactivacion/flecha hacia abajo» para
disminuir el tiempo o el botén derecho
«activacién/flecha hacia arriba» para
aumentarlo. Una vez establecido el
tiempo OFF (Desactivacion) deseado,
no pulse ninguno de los botones y la
pantalla parpadeara, indicando que el
nuevo tiempo se esta guardando. Una
vez que el tiempo se ha guardado, la
unidad comenzara a funcionar con los
nuevos ajustes.

El boton TEST (PRUEBA) le permite
comprobar la funcion de valvula.
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Sustitucién del temporizador de AutoPulse:
NOTA: Antes de realizar cualquier instalacidon o sustitucién, despresurice el sistema.

Una vez retirado el temporizador antiguo, siga las instrucciones que se indican a continuacién para
instalar el nuevo.

Coloque la junta plana Instale el temporizador Conecte el cable de

sobre los conectores de sobre la bobina, tal y como alimentacion al conector, tal y

bobina. se muestra anteriormente. como se muestra
anteriormente.

Coloque la junta del conector
en el mismo, enchufelo al
temporizador, tal y como se
muestra a continuacion, y
apriete el tornillo

Ahora ya puede volver a utilizar el temporizador DLUX. Restablezca la presion normal del sistema y
siga utilizando la maquina.
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7.1.10 Filtro de aire comprimido

El filtro de aire comprimido es autodrenante. Si los abrasivos estan secos y no se aglutinan, el filtro
de aire comprimido esta funcionando correctamente. Si los abrasivos se aglutinan, hay un problema
con el filtro de aire comprimido o con su suministro de aire. Debe ponerse en contacto con Guyson
International Ltd para obtener mas informacion.

7.1.11 Tomas de tierra

Compruebe que las tomas de tierra entre las distintas unidades del sistema sean correctas
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7.2 Semanalmente

e Inspeccione el tubo acodado de la tolva y las placas de desgaste para comprobar que no
estén desgastados (consulte la seccion 7.2.1)

¢ Inspeccione el interior del ciclon y las placas de desgaste para comprobar que no estén
desgastados (consulte la seccion 7.2.2)

e Inspeccione los manguitos/guantes en busca de desgaste (consulte la seccion 7.2.3)
e Inspeccione el carrito con ruedas del cargador lateral (consulte la seccion 7.2.4)
e Asegurese de que las ruedas pueden girar libremente (consulte la seccion 7.2.5)

e Inspeccione la valvula de control de flujo de abrasivos del depdsito de presién para
comprobar que no esté desgastada (consulte la seccion 7.2.6)

e Revise los acoplamientos y las mangueras de abrasivos y escapes para comprobar que no
estén desgastados (consulte la seccion 7.2.7)
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7.2.1 Tubo acodado de la tolva
Los tubos acodados de la tolva pueden ser de poliuretano o de acero dulce. Si son de acero dulce,
tendran una placa de desgaste de acero dulce o de poliuretano, dependiendo de la especificacién del
pedido. La placa de desgaste debe inspeccionarse y sustituirse en caso de desgaste. Si el tubo
acodado es de poliuretano y se ha desgastado, sera necesario un nuevo tubo acodado de la tolva.
7.2.1.1 Sustitucién de la placa de desgaste

e Encienda el colector de polvo

e Encienda el cicl6n

¢ Mantenga la maquina en funcionamiento durante 10 minutos para limpiar los conductos

e Apague el ciclon

e Apague el colector de polvo

e Retire el tubo acodado de la tolva

e Sustituya la placa de desgaste

e Vuelva a colocar el tubo acodado de la tolva

Cdédigo de Descripcién
la pieza

E1AA0097 | Tubo acodado de la tolva de poliuretano de 90°y 100

E1AA3176 | Tubo acodado de la tolva de carga lateral de la placa de desgaste

Si su tubo acodado no figura en la tabla anterior, péngase en contacto con Guyson International para
obtener mas informacion.
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7.2.2 Ciclon

Los ciclones contaran con un revestimiento de poliuretano o una placa de desgaste en funcién de las
especificaciones indicadas. La placa de desgaste debe inspeccionarse y sustituirse en caso de
desgaste. El revestimiento de poliuretano no puede contar con ningln otro revestimiento y se
necesitara un cuerpo de ciclén nuevo en caso de desgaste.

7.2.2.1 Sustitucién de la placa de desgaste

e Abra la puerta superior

e Quite los 3 pernos mientras sujeta la placa de
desgaste para evitar que se caiga

e Sustituya la placa de desgaste y coléquela en
su posicion con los 3 pernos

Cddigo de Descripcion
la pieza

E1AA2454 | Placa de desgaste del cuerpo 75/16

E1AA2711 | Placa de desgaste del cuerpo
CY600/12

E1AA2713 | Placa de desgaste de la entrada
CY600/12

E1AA1611 | Placa de desgaste del cuerpo
CY600/16

E1AA1613 | Placa de desgaste de la entrada
CY600/16

7.2.3 Manguitos/guantes

Si los manguitos o guantes tienen orificios o
aberturas:

e el ruido saldra de la cabina con mayor
facilidad

¢ los abrasivos podrian salir de la cabina

Cddigo de Descripcion
la pieza
Y1AA0024 | Manguito grande
Y1AA0011 | Manguito triangular
Y1AA0017 | Guantes
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7.2.4 Carro con mesa giratoria de carga lateral

El carro con mesa giratoria debe

revisarse para comprobar que las 4
ruedas giren correctamente con
facilidad. En caso contrario, es posible
que las ruedas/los separadores/las
arandelas se hayan desgastado y deban

sustituirse.

NUumero de Descripcién
pieza

E1AA0298 Rueda Vee Euro 6/7/8/9

E1AA0299 Rueda plana Euro 6/7/8

E1AA0301 Separador Euro 6/7/8

P1WS0010 Arandela Euro 6/7/8

P1PNO0010 Chaveta hendida Euro 6/7/8

E1AA0308 Rueda plana Euro 9

E1AA0309 Arandela interior Euro 9

E1AA0310 Arandela exterior Euro 9

E1AB5909 Arandela PTFE exterior Euro 10

E1AB5910 Arandela MS exterior Euro 10

P5BE0006 Rodamiento sellado Euro 10

E1AB4167 Rueda plana Euro 10

E1AB4166 Rueda Vee Euro 10

E1AB5911 Arandela PTFE interior Euro 10

E1AB5912 Rueda MS exterior Euro 10
Versién: 04 A6MLO0122 - Manual de Euroblast PF
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7.2.5 Rotacién de la mesa giratoria

La mesa giratoria debe revisarse para comprobar que gire correctamente. Si no gira libremente o

esta completamente atascada compruebe los rodamientos y sustituya si es necesario.

Pos. | Descripcion Nimero de pieza
1 Mesa giratoria, varios tamafios y acabados Llame para ver
disponibles las opciones
5 Arandela, Euro 6/7/8/9/10, cargador lateral y sin E1AA0104
cargador lateral
3 S_eIIo de fieltro, Euro 6/7/8/9/10, cargador lateral y P5SE0019
sin cargador lateral
4 Cojinete con reborde, Euro 6/7/8/9/10, cargador PSBE001L7
lateral y sin cargador lateral
Version: 04 A6ML0122 - Manual de Euroblast PF
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7.2.6 Valvula de control de flujo de abrasivos

La valvula de control de flujo de abrasivos (P4VL0174) es una valvula de compuerta deslizante que
regula el flujo de los abrasivos modificando el tamafio del orificio por el que pasan los abrasivos. La
compuerta deslizante esta sometida al paso de un flujo continuo de abrasivos y, por tanto, sufre un
desgaste constante debido a la accion de los abrasivos. El nivel de desgaste depende del tipo y el
tamafio del grano de los abrasivos utilizados, asi como de la presién de aire existente dentro del
depésito. Es necesario realizar revisiones de forma regular para garantizar que el fallo de la
compuerta deslizante no provoque la destruccion del revestimiento exterior de la valvula.

P4VLO175 —

P4VLO0177
P4VLO176 —
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7.2.7 Acoplamientos y mangueras de abrasivos

Revise las mangueras de abrasivos (R6TB0021) en busca de sefales de desgaste y dafios. El
desgaste interno puede determinarse al tacto por la rigidez de la tuberia en toda su longitud. Todo
desgaste interno hara que se sienta que la manguera esta blanda donde su pared esté mas delgada.

Consulte los dibujos de montaje en el apéndice para ver los codigos de pieza de los acoplamientos.

Version: 04 A6ML0122 - Manual de Euroblast PF
Fecha: 01/2022 Pagina: 54




Manual de

|CUYSON [ e

7.3 Mensualmente

e Drene los abrasivos antiguos y deséchelos (consulte la seccion 7.3.1) y rellene el sistema
con nuevos abrasivos (consulte la seccién 4.2).

¢ Reuvise la valvula de bola para asegurarse de que no exista desgaste interno y sustitlyala si
esta desgastada (consulte la seccion 7.3.2)

e Revise la valvula de escape y el diafragma para asegurarse de que no haya desgaste ni
grietas (consulte la seccién 7.3.3)
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7.3.1 Vaciado de abrasivos

Para vaciar la maquina:

e Active el colector de polvo

e Active el ciclén

e Utilice una tuberia de aire para limpiar el interior de la cabina

e Una vez limpia, deje el sistema de extraccion de polvo encendido durante 10 minutos para
limpiar los conductos de abrasivos residuales

e Apague el ciclén

e Apague el colector de polvo

e Después siga las instrucciones que aparecen a continuacion, en funcion del depésito de
presion instalado

Depésito de presion G27

e Desatornille la valvula de control de
abrasivos y vacie el depdsito

Deposito de presion G55

e Coloque el contenedor debajo de la valvula
de control de abrasivos

e Abra los pestillos y deje que la valvula de
control de abrasivos se abra

e Recoja los abrasivos en el contenedor

PROCURE NO PILLARSE LOS DEDOS; LA VALVULA DE CONTROL DE
ABRASIVOS PODRIA PESAR MUCHO
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7.3.2 Valvula de bola

La valvula de bola es la valvula de control de aire principal y recibe aire comprimido a gran presion,
que es su Unico control. Por lo tanto, puede desgastarse internamente. Ademas, si el deposito de
presion se carga en exceso con abrasivos de chorreado, en casos extremos, dichos abrasivos
pueden volver a través de la valvula de bola desde el interior del depésito de presion.

ASEGURESE DE QUE EL DEPOSITO DE PRESION NO SE CARGUE EN
EXCESO; DE LO CONTRARIO, POI?RTA PRODUCIRSE UN FALLO
PREMATURO DE LA VALVULA DE BOLA.

ES NECESARIO REALIZAR REVISIONES REGULARES PARA EVITAR
FALLOS PREMATUROS
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7.3.3 Valvula de escape

La valvula de escape sufre constantemente el rapido escape de todo el aire comprimido del interior
del depdsito de presion y de los abrasivos de chorreado que pueda transportar el flujo de aire. Por lo
tanto, el interior de la valvula, especialmente el diafragma, puede sufrir un gran desgaste. Dicho
desgaste aumentara si el depésito de presion se vacia regularmente cuando esta lleno de abrasivos
en lugar de hacerlo una vez expulsados todos los abrasivos. Es necesario realizar revisiones
regulares para evitar el fallo prematuro de la valvula o el diagrama.

Orificio de

veantilariAn

Entrada del

aira da rnantrnl

Aire de escape del

AanAcitn

Salida del aire
Ae acrane

A\ 4

Al indicador de presion

y la purga de seguridad

Salida del aire

comprimido hacia el

Entrada del aire

comnrimidn
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7.3.3.1 Piezas de repuesto

Componentes del kit de piezas de repuesto: numero de pieza P4VL0179

1A 1 diagrama de poliuretano de repuesto (lado de escape)

1B 1 diagrama de goma de repuesto (lado de entrada de aire comprimido)
2 2 sellos de valvula de poliuretano de repuesto

3 2 juntas tdricas de repuesto

5 2 discos de PTFE de repuesto

Nota: el nimero de pieza 1A esté disponible como pieza independiente con el nUmero de pieza
P4VL0186. Valvula completa: nimero de pieza: P4VL0178
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Desconecte todas las mangueras y quite
la valvula del depdsito de presion.

Quite el tapon inferior de la valvula. Esto
le permitira acceder al perno.

Desatornille y quite los 4 pernos que
sujetan todas las secciones.

valvula.

Desatornille este perno. Esto le permitira desmontar por completo el nicleo de la

Version: 04
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5

Guyson recomienda sustituir Gnicamente aquellas piezas que estén numeradas, aunque las
demas piezas se incluyan en el kit de piezas de repuesto. La valvula ya puede volver a montarse

en el orden inverso.
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7.4 Trimestralmente

e Inspeccione las compuertas de chorreado para comprobar que no haya desgaste interno
(consulte la seccion 7.4.1)

7.4.1 Compuertas de chorreado

Inspeccione si existe un desgaste
excesivo. Si este desgaste es tan
excesivo que no le permite ajustar
correctamente la compuerta de
chorreado, tendra que sustituirla.
Péngase en contacto con Guyson
International para obtener méas
informacion.
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8. PREGUNTAS FRECUENTES

Electricidad estatica

Cabina, abrasivos y componente

Una malla de toma de tierra no aislada alrededor de la manguera de abrasivos o conectada al
componente y, a su vez, conectada a la cabina y al equipo de extraccion con toma de tierra actla
como ruta de drenaje.

Acumulacidn estéatica en la manguera de extraccién

Una malla de toma de tierra no aislada alrededor de la manguera de extraccién y conectada a la
cabina y al equipo de extraccidon con toma de tierra actia como ruta de drenaje.

Si tiene algun problema con la electricidad estatica, pongase en contacto con nuestro
departamento de atencidn al cliente

UN TECNICO CUALIFICADO DEBE SER LA UNICA PERSONA
ENCARGADA DE REALIZAR COMPROBACIONES EN BUSCA DE FALLOS

S| ES NECESARIO, LA CABINA DE CHORREADO Y TODO SU EQUIPO
AUXILIAR DEBEN ESTAR TOTALMENTE AISLADOS ANTES DE REALIZAR
CUALQUIER COMPROBACION EN BUSCA DE FALLOS

SIES NECESARIO, ASEGURESE DE QUE TODOS LOS SUMINISTROS DE
AIRE ESTEN DESACTIVADOS Y DE QUE EL SISTEMA ESTE TOTALMENTE
VACIO ANTES DE REALIZAR CUALQUIER MANTENIMIENTO
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Cuestiones sobre maquinas a presién

Fallo

No salieron abrasivos por la boquilla de
chorreado durante el ciclo

Accion

Posible causa

Boquilla bloqueada

Desbloquee y limpie

Sin suministro de aire en la tuberia principal

Aseglrese de que la valvula de
aire de la tuberia principal esté
abierta

Valvula de control de abrasivos cerrada

Asegurese de que la valvula de
control de abrasivos esté abierta 'y
en la posicion preestablecida

Valvula de bola de la tuberia de aire de
chorreado cerrada

Asegurese de que la valvula esté
abierta

Fallo

Humedad procedente de la boquilla de
chorreado

Accién

Posible causa

Fallo en el suministro de aire del cliente

El cliente debe comprobar y
corregir

Fallo

Caida de la presién del aire de la boquilla
de chorreado

Accion

Posible causa

Fallo del compresor/no conforme con las
especificaciones

El cliente debe comprobar y
corregir

Diametro incorrecto del conducto de
suministro principal

Consulte las hojas de datos,
cambie el conducto

Boquilla de chorreado desgastada

Sustitdyalos

Fallo

Flujo de abrasivos desigual en la boquilla
de la pistola

Accién

Posible causa

Vélvula de control de abrasivos ajustada
incorrectamente.

Restablezca para generar un flujo
constante

Ajuste incorrecto de la presion del aire

Consulte Informacién de ajuste

Cuestiones sobre maquinas con ciclones/colectores de polvo/tamices
Fallo Separacién de abrasivos incorrecta Accién
Posible causa Filtros de ventilacion bloqueados Sustitlyalos

Orificio/obstrucciéon en la membrana del tamiz

Sustituya la membrana

Orificio en los fuelles/malla del tamiz

Sustitdyalos

Fallo

Mala visibilidad/emisiones de polvo

Accién

Posible causa

Falta de presién negativa en el sistema de
extraccion

Compruebe el sistema de
extraccion de la maquina

Abrasivos de baja calidad

Sustituya todos los abrasivos

04
01/2022

Version:
Fecha:

AB6ML0122 - Manual de Euroblast PF

Pagina: 64




Manual de

/CUYSON | i

Si los problemas persisten, lleve a cabo un mantenimiento completo del equipo
0 pongase en contacto con el departamento de atencion al cliente para concertar una cita con un
técnico de Guyson
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9. Piezas de repuesto y tareas de mantenimiento

Tiene a su disposicién un acuerdo de mantenimiento y servicio técnico para este sistema como extra
opcional; si desea obtener mas informacién, consulte los datos de contacto que aparecen a
continuacion.

Al solicitar accesorios o piezas de repuesto, incluya la siguiente informacion:

Numero de cuenta de cliente
Numero de serie de la maquina
Cdbdigo de producto de la pieza necesaria

Si se ha roto una pieza que no encuentra en la seccion de mantenimiento ni puede identificar en los
dibujos de montaje mecanico del apéndice de este manual, pdngase en contacto con Guyson
International utilizando los siguientes datos para obtener ayuda.

Departamento de atencidn al cliente
Guyson International Ltd

Snaygill Industrial Estate

Keighley Road

Skipton

North Yorkshire

BD23 2QR

Tel.: 01756-799911

Correo electrénico: info@guyson.co.uk
Sitio web: www.guyson.co.uk
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9.1 Identificacion de piezas de repuesto

Descripcién 4 6 7 8 9 10 Cédigo de la
pieza

Base de la caja de escape Y I Y| Y| Y| Y| v E1AA3077
Lamina contra la formacion de VI v | Y| vV Y P2PF0013
escarcha
Malla de alambre Y | Y| Y| VY| Y|V E1AA2681
Vidrio de la ventana de VI v | Y| vV Y P2GL0009
observacién
Cinta de la junta de la ventana v | I Y| Y| Y|y |v R5SL0028
de observacion
Ventana de iluminacion v I Y| Y| Y| Y|V P2GL0012
Junta de goma de la ventana de v v | Y| vV | Y|V R5SL0000
iluminacién
Cinta de relleno de la junta de la v v | Y| vV |Y Y R5SL0002
ventana de iluminacién
Manguera de abrasivos, 19 mm Y I v Y|V | Y|V R6TB0021
Entrada de abrasivos: 19 mm v | Y Y | Y Y Y P4CG0021
Tuberia flexible de escape, * * * * * * R6TB0030
estandar, 100 mm de diametro
interior (m)
Tuberia flexible de escape, * * * * * * R6TB0032
poliuretano, 100 mm (m)
Manguito de manguera, 100 mm * * * * * * P2HS0000
Grapas de manguera, 100 mm * * * * * * P1HC0004
Bridas de manguera, 100 mm * * * * * * Y2AB0013
Tuberia flexible de escape, * * * * * * R6TB0034
estandar, 150 mm de diametro
interior (m)
Tuberia flexible de escape, * * * * * * R6TB0036
poliuretano, 150 mm (m)
Manguito de manguera, 150 mm * * * * * * P2HS0001
Grapas de manguera, 150 mm * * * * * * P1HC0006
Bridas de manguera, 150 mm * * * * * * Y2AB0014
Tubo acodado de la tolva de * * * * * * E1AA0097
poliuretano de 90° y g100
Tubo acodado de la tolva de * * * * * * E1AA3176
carga lateral de la placa de
desgaste
Manguito triangular Y I v Y|V | Y|V Y1AA0011
Guantes v I Y| Y| Y| Y|V Y1AA0017
Manguito grande * * * * * * Y1AA0024
Parrilla, Euro 4 v E1AA0893
Parrilla, Euro 6 v E1AA0897
Parrilla, Euro 7 v E1AA0899
Parrilla, Euro 8 v E1AA0903
Parrilla, Euro 9 v E1AA0906
Parrilla, Euro 10 v E1AA0632

v’ = Opciones de serie instaladas al Euroblast especificado
* = Equipo opcional
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10. Apéndices
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Pos. Numero de pieza Descripcion
1 P4AP0041 Autodrenaje BSP filtro de 3/4”
2 P4AP0030 Reg. piloto BSP de 1/8”
3 P4VL0033 NPT de 1/8” valvula de émbolo de 3/2"
4 P4AP0040 BSP controlado por piloto regulador de 3/4”
5 P4SD0000 Panel de indicadores de presion, 0-10 bar
6 P4VL0134 BSP de 1/8” valvula de émbolo de 3/2”
7 P4VLO0072 Pistola activadora de la valvula (2006ga44)
8 E1AA0032 Soporte de montaje
9 P1THO184 Tornillo de cabezal hexagonal M8 x 16
10 P1TH0228 Tuerca remachable M8
11 P1THO0093 Tornillo de cabeza hexagonal M5 x 10
12 D1MCO0000 Acumulador A3201 (3 salidas)
13 PAMNO0179 BPS tuerca de fijacion de 1/2” (acumulador)
14 P1WS0036 Arandela Dowty de 1/2"
15 PAMNO064 BSP boquilla hembra de 3/4”
16 P4CG0001 BSP entronque para manguera de 1/4" x manguera de 10 mm
17 P1HCO0000 Grapa de manguera, 10 mm
18 PAMNO049 BSP de 3/4" en formade T
19 P4CG0038 BSP entronque para manguera de 3/4” x latén 3/4”
20 P4TF0132 Lengueta de entronque para manguera de 1/8", NPT de 1/8"
21 P1THO0025 Tuerca de fijacién hexagonal M5 x 25
22 P1WS0012 Arandela elastica M5
23 E1AA0031 Clavija posicionadora de valvula
24 P4SL0002 NPT silenciador de 1/8”
25 P2GT0013 Capacete negro de PVC
26 PAMNO0151 Cojinete rojo de 1/4” x BSP de 1/8”
27 PAMNO0134 BSP compacto de clavija de 1/4”
28 PAMNOOOO BSP codo hembra de 1/8”
29 PAMNO0020 BSP codo M/H de 3/4”
30 P4AMN0160 Cojinete rojo BSP DE 3/4* x 1/2*
31 P1THO0263 Tornillo de cabeza hexagonal M5 x 35
32 P1WS0002 Arandela plana M5
33 P2GT0009 Arandela aislante 5,6 x 8 mm
34 P2GT0000 Manguera de PVC de 10 mm, arandela aislante
35 R6TB0003 Manguera trenzada de PVC, didmetro exterior de 10 x 16 mm
36 P3HWO0036 Abrazadera de color negro para cable de 200 x 4,5 mm
37 R6TB0046 Tubo azul de poliuretano, diametro interior de 1/8"
38 E1AA0859 Etigueta para manguera
39 P1HC0002 Grapa de manguera, 19 mm
Canilla de manguera de 19 mm desmontaje rapido de
40 P4CG0021 acoplamiento ) o
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41 P1HCO0000 Grapa de manguera, 10 mm

42 R6TB0002 Manguera trenzada de PVC transparente de 6 mm

43 P1THO0213 Tuerca hexagonal M5 Nyloc

44 PACGO0015 Entronque para manguera de 6 mm

45 P4CG0014 BSP tuerca de acoplamiento de 1/4”

46 R6TB0019 Manguera de goma de 19 mm x 29 mm 3428/3

a7 P4VL0113 Ventilacion de BSP de valvula de bola de 3/4"

48 PAMNO090 BSP de 3/4” boquilla cilindrica

49 Y1BB0422 Etiqueta, "Ps: 6.0 bar"

50 Y1BB0056 Etiqueta "Fit Hand Valve ...."

53 PACG0053 BSP entronque para manguera de 1/8* x manguera de

6 mm

Version: A6ML0122 - Manual de Euroblast PF
Fecha: 01/2022 Pagina: 71




Manual de

mantenimiento y
funcionamiento

/CuySaN/

[e]

F] | | [4] 3 [ ] I v
— AWANGS FL 30 NOSSNEE NLIA LNOFIIA ~2vd O8I 1010 | E R
S L6661 | g] 4000 & ASSY oIV dd | B e ir e s S somarzz e
10N SCAON LA OI0TL  OMTERD TUHSHHOA HIHON “NOLDSS 0N TMOLWNOIN RS w\h-z MA_H‘UM hmnh“hm . i.w.w.& SL£E WD ,U,G
INTWINGT SNIHSYA WEISNANI ONY SNIHSINL _S¥1g ﬂ_m.Nd U000 6 MMﬁN .umxlw._.:m M
PR TTINE _— v )
g G'0 T 1UonRDILIGD 12100 unnag|  FMHOVH, J0 HNE SAUTMOL 0 =
‘patjioods 76°G1E M NINL 0103007 /W /T MOFTH @
- BILBIDH §53[Uf $224DIaj0] :21pq| :paubisa :s910N uoisiaey|\ T/
SO0 LWWI1= S dd 8 ASSY dIV  +#0—LBERLH
. Y001 1S Id / ASSY Y  §0-1BEY18
1HOILEY 38 LSNW SNOILOINNGD TV CEFLYWLE 1S 4d 9 ASSY dIY | 90— LB6¥LE
310N CO0LVYL] id 8 ASSY Y 20— Ll6EFlE
Z00LWv13 dd £ ASSY oY LO—LB6FLE
ST LYWL= 4d 9 ASSY ¥ GO—LBE¥LE
3a02 WALl F7UL ONIMYHEA 'ON_ONIMyHd 5
Alddns 7 T A
v NI 10d Ol K
a @ ©
=
TG &
= v
= —p @ ONILNNOW
T¥3341004
07) (2L L S @
€9 N
& 0 omll
= Q.um
@ a3 |
L= 1871 J1LOW3
e @
___ H3d40H 104 oL
Lé {
_ &)
_ N.N 937 LNO¥A
3SOH OL S¥L ONINILSVS
b H04 SdvdM 3L 9€ W3l
“QALYOIONT SV
INCHd H3MO01 «Je8. Q3dWVLS 38 COL
13NIEVD 13NIBVD 13NIgVD SOVL IN3Al '8 w3l
- Ay [ NOLOTOUd | puug AAA Wy 3 ~ ] s
L 661 | g St s o] ety | @[3 T |00 omes S oy 90 100 0 1 |ty ooy s pos
El 1 E] ] ] | v
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Pos. Nimero de pieza Descripcién
1 P4AP0041 Autodrenaje BSP filtro de 3/4”
2 P4AP0030 Reg. piloto BSP de 1/8”
3 P4VL0033 NPT de 1/8” valvula de émbolo de 3/2”
4 P4AP0040 BSP controlado por piloto regulador de 3/4”
5 P4SD0000 Panel de indicadores de presion, 0-10 bar
6 P4VL0134 BSP de 1/8” valvula de émbolo de 3/2”
7 P4VL0072 Pistola activadora de la valvula (2006ga44)
8 E1AA0032 Soporte de montaje
9 P1THO0184 Tornillo de cabezal hexagonal M8 x 16
10 P1THO0228 Tuerca remachable M8
11 P1THO0093 Tornillo de cabeza hexagonal M5 x 10
12 D1MCO0000 Acumulador A3201 (3 salidas)
13 PAMNO179 BPS tuerca de fijacion de 1/2” (acumulador)
14 P1WS0036 Arandela Dowty de 1/2"
15 PAMNO064 BSP boquilla hembra de 3/4”
16 P4CG0001 BSP entronque para manguera de 1/4" x manguera de 10 mm
17 P1HCO0000 Grapa de manguera, 10 mm
18 P4AMNO0049 BSP de 3/4” en formade T
19 P4CG0038 BSP entronque para manguera de 3/4” x latén 3/4”
20 P4ATF0132 Lengueta de entronque para manguera de 1/8", NPT de 1/8"
21 P1TH0025 Tuerca de fijacién hexagonal M5 x 25
22 P1WS0012 Arandela elastica M5
23 E1AA0031 Clavija posicionadora de valvula
24 P4S1L0002 NPT silenciador de 1/8”
25 P2GT0013 Capacete negro de PVC
26 PAMNO0151 Cojinete rojo de 1/4” x BSP de 1/8”
27 PAMNO0134 BSP compacto de clavija de 1/4”
28 PAMNOOO0O BSP codo hembra de 1/8”
29 P4MNO0020 BSP codo M/H de 3/4”
30 PAMNO0160 Cojinete rojo BSP DE 3/4* x 1/2*
31 P1TH0263 Tornillo de cabeza hexagonal M5 x 35
32 P1WS0002 Arandela plana M5
33 P2GT0009 Arandela aislante 5,6 x 8 mm
34 P2GT0000 Manguera de PVC de 10 mm, arandela aislante
35 R6TB0003 Manguera trenzada de PVC, didmetro exterior de 10 x 16 mm
36 P3HWO0036 Abrazadera de color negro para cable de 200 x 4,5 mm
37 R6TB0046 Tubo azul de poliuretano, diametro interior de 1/8"
38 E1AA0859 Etigueta para manguera
39 P1HC0002 Grapa de manguera, 19 mm

Canilla de manguera de 19 mm desmontaje rapido de
40 P4CG0021 acoplamiento ) o
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Pos. Nimero de pieza Descripcién
1 A6PP0014 Médulo de depdsito de presion G27 (francés)
2 E1AA5648 Brida de entrada G27
3 P4MNO080 BSP boquilla Rojo. 1 1/4” x 1" BSP
4 PACG0019 Rosca BSP de 1" desmontaje rapido de
acoplamiento
5 PACG0021 Canilla de manguera de 19 mm desmontaje rapido
de acoplamiento
6 R6TB0021 Ma_nguerg de goma de 19 mm x 33 mm de gran
resistencia
7 P1HCO0002 Grapa de manguera, 19 mm
8 PACGO0017 BSP entronque para manguera de 1/4* x manguera
de 6 mm
9 R6TB0002 Manguera trenzada de PVC transparente de 6 mm
10 P4VL0115 Ventilacién de BSP de valvula de bola de 1/4"
11 E1AA0859 Etiqueta para manguera
12 P3HW0036 Abrazadera de color negro para cable de
200 x 4,5 mm
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Pos. Nimero de pieza Descripcién

1 A6PP0015 Médulo del depésito de presion G55

2 P1THO055 Tuerca de fijacién hexagonal M12 x 25

3 P1THO0204 Tuerca hexagonal M12

4 P1WS0006 Arandela plana M12

5 P1WS0016 Arandela elastica M12

6 PAMNO0080 BSP boquilla Rojo. 1 1/4” x 1" BSP

7 P4CG0019 Rosca BSP de 1" desmontaje rapido de acoplamiento

8 PACG0021 Canilla d_e manguera de 19 mm desmontaje rdpido de
acoplamiento

9 R6TB0021 Ma_nguerg de goma de 19 mm x 33 mm de gran
resistencia

10 P1HC0002 Grapa de manguera, 19 mm

11 PACG0017 E?anentronque para manguera de 1/4 x manguera de

12 R6TB0002 Manguera trenzada de PVC transparente de 6 mm

13 P4VL0115 Ventilacion de BSP de valvula de bola de 1/4"

14 E1AA0859 Etigueta para manguera

15 P3HWO0036 Abrazadera de color NEGRO para cable de
200 x 4,5 mm

Version: 04 AB6ML0122 - Manual de Euroblast PF
Fecha: 01/2022 Pagina: 77




Manual de

/CuySaN/

funcionamiento

mantenimiento y

10.2 Esquemas eléctricos y listas de piezas

Las siguientes referencias se utilizan en el paquete de planos eléctricos.
Si se afiade un numero, esto sirve para distinguir entre componentes similares.
Si un componente consta de varias unidades que realizan funciones diferentes, se indican nimeros

de pieza distintos.

Referencia Descripcion Ejemplo
A Maodulos/submaodulos Controlador de velocidad, PLC
B Transductores Interruptor limitador, de proximidad, de lengueta, de
vacio y por caida de presion

E Equipos diversos lluminacion de la maquina

F Dispositivos de proteccion Fusibles, sobrecargas, interruptores diferenciales
H Dispositivos de sefializacion Indicadores visuales y de audio

KA Relés Relés de control, sefial e interfaz
KM Contactores principales Contactores del motor

KT Temporizadores Temporizadores de procesamiento, interfaz y retraso
M Motores Todos los motores eléctricos

P Dispositivos para realizar pruebas, Contador de horas, contador, amperimetro,

medidores voltimetro
Q Dispositivos de conexion mecanica Aisladores, disyuntores
para circuitos de alimentacion
R Resistores Potenciémetros, resistores
S Dispositivos de conexion mecanica Interruptores selectores, pulsadores
para circuitos de control
T Transformadores Tension: iluminacion, controles, alimentacion
eléctrica, sensores

U Convertidores (eléctricos) Rectificadores, codificadores, filtros

X Conectores de terminales Clavijas/enchufes, terminales

Y Dispositivos accionados Valvulas de solenoide, frenos del motor, cierres de

eléctricamente compuertas
Nota:

Estas letras de referencia deben distinguirse de las letras minUsculas que se utilizan para identificar

las conexiones de terminales
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10.2.1 Instalacidn eléctrica de colectores de polvo y ciclones

Los colectores de polvo y ciclones motorizados Guyson (ya sea para suministro monofasico o
trifasico), cuando se proveen para complementar las cabinas de chorreado, llevan instalados
arrancadores. Estos deben conectarse desde el aislador conmutado con fusible del cliente.

Un electricista debidamente cualificado debe realizar la instalacién del arrancador; se adjuntan
diagramas esquematicos de las conexiones eléctricas para los sistemas monofasicos y trifasicos.

Si desea conocer cual es el suministro que se necesita, consulte esta tabla:

Modelo Fase Tension Ciclo Alimentacié Corriente
(Hz2) n eléctrica a plena carga (A)*
(kW)
21/41 1 230 50 0,37 3
C400 1 230 50 0,75 5
C600 1 230 50 0.75 5
C800 1 230 50 1,5 6,8
75/16 1 230 50 0,55 4.7
CY600 1 230 50 1,5 6,8
41 3 400 50 0,37 1,4
C400 3 400 50 0,75 1,8
C600 3 400 50 0.75 1.8
C800 3 400 50 1,5 3,6
75/16 3 400 50 0,55 1,5
CY600 3 400 50 1,5 3,6
CY900 3 400 50 1,5 3,6

* | os fusibles deben tener el tamafio adecuado para funcionar con corriente a plena carga. Cuando
se defina el tamafio de los fusibles, se debera utilizar el régimen menor de fusibles que se adapte a
las caracteristicas del motor y del arranque.

En ambos motores monofésicos y
trifasicos es esencial comprobar que la
direccion de rotacién sea la misma que
la de la flecha de la carcasa del motor.
Esta comprobacion se realiza mejor
visualmente. Si el motor esta girando en
la direccion inversa, sera necesario
desconectar la maquina, aislar el
suministro eléctrico e invertir la posicion
de L1y L2 de las maquinas monofasicas
o de cualquiera de los DOS cables de
alimentacion (L1, L2 o L3) de las
maquinas trifasicas.

Si surge algun tipo de problema durante la instalacion, debe ponerse en contacto con Guyson
International para recibir asistencia técnica
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Al instalar un nuevo motor de arranque, la sobrecarga debera ajustarse a la corriente de carga
completa requerida. Utilice la tabla al comienzo de esta seccion para seleccionar el valor correcto y
ajuste la sobrecarga en consecuencia.

J

YO 3w Su Bw

Para ajustar, saque el
! selector y deslicelo a la
SEEED - posicién requerida

CR09/1.6 I 1514 12 N
Egrries NO9B —~ 97 NC IS +—96
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10.3 Manuales de la empresa

Hoja de datos del producto Controlador de secuenciade 1

a 6 vias ZX393

FEATURES Qraurt

B The ZX393 Sequence Controller pcb is the pulsing heart of our range of W

tried and tested Reverse Jet Stations. Aimed primarily at Dust Extraction
and Air Flow applications, this sequencer has an electronic
control system and responds to a simple voli-free open circuit. ‘“st rlt trol
The unit is fully versatile for input voltage, output voltage, number of I er eun s
ways, pulse length and time between pulses. ircui ntrol Techn

You select the number of ways by ordering 2, 4 or 6 way units. Each C ciécBgs::D?'ll Reoc; d ology
unit has an on-board selector to pulse any number of ways you like up
to the nominal. In other words a 2 way unit can pulse 2 ways; a 4 way
unit does 1, 2, 3 or 4 ways and a 6 way unit covers all the options up

Gorse Hill Industrial Estate
Beaumont Leys, Leicester, LE4 1AA

fo 6 ways. Tel: +44 (0) 116 2998000

Input and output voltages are available from 12Vdc to 24Vdc, or Fax: +44 (0) 116 2998001

110Vac to 240Vac - see the table on page 2 for a breakdown. This table E-mail: sales@dustfiltercontrols.co.uk

also details the options available on the various models - options like

Fan Rundown, Multiple Cycling of Outputs, Delay before Pulsing, Fast

Clean Control, Enhanced Wattage Qutput (can fire 2 valves on a single Con te ntS

pulse)and top entry terminals.

Puise Duration and Pulse Interval are adjustable as standard on all Features 9

models. :

The ZX393 is offered as a naked PCB ASSEMBLY or housed in a gg:?ﬁ;g:_oc;?ﬁ = ,‘2,’

robust, IP65 rated, plastic enclosure as a SEQUENCE . o

CONTROLLER or complete with pilot valves (and pipe fittings if Technical Specifications 4

required)- also in an IP63 plastic enclosure - as a REVERSE JET

STATION. ) CCT REV.C/01.03.2012
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Models and Options

The following is a table of models (-G...) available in the ZX393 Sequence Controller PCB.
The features incorporated with each model are shown as well as a reference drawing number.

MODEL

INPUT
VOLTAGE

OUTPUT

VOLTAGE FEATURES

REFERENCE
DRAWING

-G4

107220/ 240Vac

1M10Vac Pressure Switch Contral (PSC) ZX303C4E00

-G49

110/ 220 240 Vac

Pressure Switch Control (PSC)
Fan Run Down (FRD)
Fast Clean Control (FCC)
Cycles of Board (PSC)

110Vac ZX393G49600

-G9

12Vdc

12Vdc Pressure Switch Control (PSC) ZX393G9600

-G10

24Vdc

24\Vdc Pressure Switch Control (PSC) ZX383G10600

-G1419

110Vac

Pressure Switch Control (PSC)
Fan Run Down (FRD)
Fast Clean Control (FCC)
Cycles of Board (PSC)

110Vac

£X¥393G1419600

-G15

1M0/220/ 240 Vac

Pressure Switch Control (PSC)
Enhanced Wattage Output

24Vdc Z£X353G15600

5159

M0/ 220/ 240 Vag)

Pressure Switch Control (PSC)
Fan Run Down (FRD)
Fast Clean Contral (FCC)
Cycles of Board (PSC)
Enhanced Wattage Output

24Vdc ZX393G159600

-G31

110/220/ 240 Vac

Pressure Switch Control (PSC)
Enhanced Wattage Output

24Vac

ZX393GEI1600

-G319

M0/2201 240 Vac

Pressure Switch Control (PSGC)
Fan Run Down (FRD)
Fast Clean Contral (FCC)
Cycles of Board (PSC)
Enhanced Wattage Output

24Vac DXI93GI19600

-G33

24Vac

24\ac Pressure Switch Control (PSC) Z¥39333600

-G339

24Vac

Pressure Switch Control (PSC)

Fan Run Down (FRD)
Fast Clean Control (FCC)
Cycles of Board (PSC)

24vac £¥393G339600

Top entry terminals are available on each mode| - simply add “2° at the end of the -G number,

Drawing references shown are all for 6 way boards. 2 way and 4 way boards are
also available and the drawing reference is the same excapt that the number “67 -
third from the right hand end - becomes “2” for a 2 way and “4” for a 4 way,

To order by part number, start by stating the number of ways (outputs)

CIRCUIT
CONTROL
TECHNOLOGY

required followed by “W", then “ZX393" folowed by the "-G.,,.” number,

e.g. a "dW Zx3I93-G92" is a 4 way ZX393 pch with 12Vdc in, 12Vdc out,
prassura switch control only and top entry terminals,

dust filter contrels
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Set-up Procedure

The following is a flow chart of the set=up procedure for the ZX393 Seguence Controller PCB,
The options avelable at each stage are explained in an easy to follow format,

STAGE 1

Power Supply

Wire an |solated power supply into appropriately
marked terminals at lowerlaft hand area of the board.
[0 NOT SWITCH ON
Double check that supply s correct for model ("G no.}
and wired into comect terminals.

On 24072200110Vac input models enswre that the LINK
edjacent to the power terminals is in the sockats
appropnate o the incoming voltage. For safaty
rezgons this link ks factory set for 2400

STAGE 5 - applicable to some models only
Cycles of Board

Thas 1a-::i|i|:y is avalable |:l|i:( an cedain moedes = see tanke an
page . I runs e |.1u|.°:||1!.] ol the bosrd Tor wp 1o 9 t:um|:||:|e.~
eyeles every lime eyding is initiabed, whether by Prassane
Swnilch o Fan Rundown,

Sel the PSC switeh (SW1) 1o "CYC" and select the number of
eyces you require by pushing 1he “PROG" ilying lead on he
board onte the appropaately marked terminal pin in the
adacent row, When cyclng is complele, a red “STOP" LED
Fghis up to indicale the boand has relumed 1o stand=by,

STAGE 2
Pressure Switch Control (PSC)

This unit pulses when these |s an open circut scross termanels
P21 and P52, Connect the voli-free N/C contacts of a pressure
awitch scrose these terminake to causa the board to pulse
whenaver pressure opens the contacts! OF course it doesn't
have to be a preasure switch, you can use any vol=free contacts
to automate pulsing. Switching 5W1 (PSC) fo the "OFF" position
will override (open cireuit) the PE1UPS2 terminale and pulse the
board = use this faclity for testing and commissioning.

The normal operating position for this switch = the "DLY"
satting, This allows & short ime delay afier P51/PS2 goes open
cireult before pulsing starts so that short term transient pressure
signels do not precipitate premature pulsing,

STAGE 6
Mumber of Ways

Sets the number of outlets to be pulsedin one deaning cyde,
Simply push the "SET" flying lead on the PCE onio the
appropriately masked pin in the row adjacent to it! eg"2" for
2 ways, "3" for 3 ways sto,

STAGET

Moment of Truth

This is the time tow find out if you've got the power supply
connacted correctly. For yowr own paace of mind and
persondl safety - chack it again.

Set tha PSC switch (SW1) fo "OFF" and

TURM THE POWER OMI
Aftar a short interval Mo.1 cutput will pulse, then Mo.2, Mo.3
and 50 on. Red LED's adjacent to each output will #ash in
twrm £0 indicate which one is pulsing.

STAGE 3 - applicable to some modals anly
Fast Clean Control (FCC)

The FCC awitch [5W2) cantrols the fast clean facilty available on
some modeks - see the table on page 2 This faclity only comes
into effect during Fan Rundown
Set the swich to "OFFfor na fast clean.

Set the switch to "FC1" to reduce the time interval beteean
pulzes by approemately 10%

Set the switch to "FC2° to reduce the time interval betwean
pulses by approximately 20%.

This facilty is of Imited usefulness when appled to low numbers
of valves e.g. on amall instalations.

STAGE &

Set Interval and Duration
Tha “INTERVAL potentiometer (RV1) controls the time
delay between succassive culput pulses.
This is adjestable over & range of approximately 4 to 80
seconds (tum clockwise to increasa).

The "DURATION" potentiometsr (RVE) controls the length
ar “fime on” of sach pulsa.
This & adjustable over a rangs of approximatsly 40 to 300
milliseconds (e clockwise o increase).

STAGE 4 - applicable to some maodels only

Fan Rundown Control (FRDC)
The FROC switch {SW3) controls the Fan Rundown or Bfterclean”
faciity avelable on some models - sea table on page 2. This
functions by recagnéising a change of mode from open to closed
circuit across terminals FR1/FR2. Connecting a MG Volt-Free

LEAVE IT SAFE

sualiary of the Fan contactor to these terminals achieves this. Turn off the power - Set PSC swilch to "DLY™.
Sat 5W3 to "OFF" for no afiercleaning.
Set SW3 to "DLY" to introduce & dalay of about 1 minute bebwaan
tihe Fan being switched off and aftercleaning commencing. This ‘arcur
allows the Fan and any free particles in the system to stabilise,
y i CONTROL

Sat SW3 to "0O.0LY™ for aftercleaning to start immeadiately upon
tha Fan baing switched of.
.B. Afterdleaning does not require 8 Pressure Switch “HIGH™
signal (open circuit at PS1/P52) for the board 1o pulse.

TR
dust filter controls
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Technical Specifications

UNIT:

INPUT SUPPLY/
POWER CONSUMPTION:

INFUT FUSE:
OUTRUT FUSE:

MAINS FAILURE:

START UP SEQUENCE:

INDICATION:

AMBIENT TEMPERATURE
AT BOARD SURFACE:

STORAGE TEMPERATURE:

SEQUENCE CONTROLLER:

REVERSE JET STATION:

EXTERNAL SIGNALS:

MAINS (ac) SUPPLIES:

Part Number ZX393

Volts:—refer to table on page 2. Amps:- less than S00mA

Depending on Model Mumber,
Depending on Model Mumber,

In the event of power interruption, the unit will operate to specification
when the supply voltage is re-instated..

The unit is arranged so that pulsing will start as soon as an open circuit
has been established across terminals PS1/PS2 for a few seconds, unless
another option has been selected (see “Power Supply™ on page 3).

Red LED indicates “Power On”, others light up to show which output is
pulsing during cycling.
Some models also have “STOP” LED also (sce "Cycles of Board on page 3).

-10 1o +45 deg.C.

=20 to + 70 deg.C.

The ZX393 is also available enclosed within an IP&5 rated plastic box. Just
add “/E0” to the Part Number immediately afier the model (-G...) number.
Non-standard enclosures are also possible, or we can mount your ZX3493
integrally with other equipments (e.g. Pressure Switch) on request. Please
consult Circuit Control s sales department for more information.

The ZX393 can be used to drive any normally configured pilot valve, and we
offer a variety of commercially available solenoid valves as standard in our Rev.
Jet Stations - with or without rapid-fit or compression pipe fittings. Pleasc
consult Cireuit Control's sales department for availability of specific
combinations of board, box and valves to suit your requirements.

The ZX393 conforms to curtent regulations regarding proper operation within
zones of electrical interference. Nevertheless we recommend that connections
to external equipments are kept as short as possible, made with sereened cable
earthed at one end and/or via an interposing relay.

To ensure the rehable operation and longevity of your X393, any mains supply
should not be a branch off a line carrying power to equipment containing rectifiers
and/or thyristors (e.g. welders, variable speed drives, battery chargers etc.).

Keep supply cables away from other power carrying conductors,

A free-standing mains filter is available if needed.
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