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Har du fragat dig sjalv om svetsfogen kan géras smartare? Om det
vore mojligt att minska vikten med tunnare plat och bibehallen
livslangd? Eller, har jag valt ratt matt pa svetsen, som a-matt, vinklar
och inbrénning? Vilka parametrar har storst inverkan pa
utmattningslivslangden och darmed kostnaden?

Denna kurs kommer utdver, att besvara dessa fragor och ge rad,
ocksa ge allman information om hur man konstruerar svetsade L_L i
komponenter mot utmattning. : L

Syftet med kursen ar att studera hur geometrin runt svetsen paverkar spanningen och livslangden i
svetsforbandets olika punkter och hur man kan optimera utformningen av svetsen.

Manga publicerade riktlinjer om utmattningsstyrkan (FAT) anvdnder nominella pdkdnningar och ger darmed
tveksam noggrannhet for generella fall vid uppskattning av livslangden. | denna kurs anvands istallet ENS-
metoden (Effective Notch Stress Method) med detaljerade och grundlaggande fakta om utmattning i svetsar.
En Oversikt av “International Institute of Welding (IIW) Recommendations” ingar ocksa. Som stéd anvands
tva nyligen utvecklade applikationsprogramvaror (APPar): Weld Joint Analyser som 6versatter den nominella
metoden till ENS-metoden och Weld Optimizer som ger forslag pa optimering av kalfogar.

Deltagarna uppmanas att ta med egna svetsfall och typiska problemstéllningar och analysera dem pa kursen.
Det ar ocksa bra att under dag 2 ta med den egna datorn till kursen eftersom APParna kan installeras for 1-
manads fri anvandning (Windows 10, 1 Gb disk). Det gar ocksa bra att tva personer jobbar ihop pa en dator.

Forkunskaper: De tva APParna anvander FEM-teknik for att 16sa problemen, men alla berdkningar gors
automatiskt, varfor inga foérkunskaper i FEM behovs. | Ovrigt ar det bra med allmdan kdnnedom om
utmattningsdimensionering enligt nagon standard, typ IIW, BSK, Eurocode eller DNV. Kursen ar lamplig for
bade berdkningsingenjorer och konstruktérer, som konstruerar mot utmattning.

Program

Dag 1 — Allmanna rad fran IIW-rekommendationer och andra publikationer. — Filosofifragor, sdkerhet, utmattning vs
statisk dimensionering. — Berdkningsmetoder: 5 st. diskuteras. — Wholer-kurvor for utmattning. — Effective Notch
metoden (ENS) och nominella metoden i detalj. — Lastbeskrivning. FAT-tabeller i “IIW Recommendations”. — Demo APP-
1, Weld Joint Analyzer: Lésning av nagot IIW-fall (Cases 212-217, 224-225,412-416,511, 611, 614, 811-812). — Inverkan
av tjocklek, medelspdnning, restspanningar och férhojd temperatur. — Sannolikhet, karakteristiska & medianvarden. —
Kvalitetsfragor. — Demo APP-2, Weld Optimizer: Optimering av svetsar och l6sning av ett IIW-kalfogsfall (Cases 413—
414). — Slutsatser och summering av dagen.

dag 2 — Rdknestuga mha de tva APParna.

Formiddag: 6vningar med APP-1, Weld Joint Analyzer: Lésning av olika [IW-fall (Cases 212—-217, 224-225, 412-416, 511,
611, 614, 811-812) — egna fall rekommenderas att ta med for analyser.

Eftermiddag: 6vningar med APP-2, Weld Optimizer: Optimering av svetsar och I6sning av olika IIW-kalfogsfall (Cases
413-414). — Slutsatser och summering av dagen.

Kursliteratur: Referensboken ar ”1IW Recommendations for fatigue design of welded joints and components”
av Hobbacher, som ar tillganglig pa Springer. Referensboken ar inte ndodvandig vid kursen, da utdelat
kursmaterial tacker det mesta.

Pris: Kursavgiften ar 14 900 kr eller 8 400 kr/dag. Avgiften inkluderar fika, lunch, dokumentation samt fria
kopior av de 2 APParna under 1 manads tid. Moms 25% tillkommer. Betalningsvillkor 30 dagar.

Anmalan via weldonsweden.se eller till Ali Bahrami ali@weldonsweden.se, 0703—-336354 alt.
till Tobias Wallander, info@uniso.se, 070-786 67 05




