Dispositivo de control
automatico de nivel a boya

Modelo 076
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Modelo 076 Modelo 262

Este dispositivo garantiza un control, regulacion y sefializaciéon automatica, segura y fiable del nivel de liquidos en;
calderas de vapor, recipientes a presion, precalentadores, procesos, etc.

De acuerdo con los requisitos de la directiva 97/23/CE.

Verificacion CE de el dispositivo certificado por TUV Internacional Grupo TUV Rheinland, S.L. CE 0035.

Examen CE de tipo (Modulo D) informe n° DP B EPR 0535132968 certificado por TUV Internacional Grupo TUV
Rheinland, S.L.

Caracteristicas

— Materiales seleccionados cuidadosamente por su resistencia al desgaste, temperatura y corrosion.

— Simplicidad constructiva asegurando un mantenimiento minimo.

— La zona de conexionado, bornes, interruptores magnéticos, etc., van acoplados a una base totalmente estanca a la
parte en contacto con el fluido. Una tapa de material aislante y resistente a la temperatura impide la presencia en el
interior de polvo, suciedad, etc. Proteccion IP-65.

— Los componentes del interruptor magnético estan rigurosamente seleccionados para garantizar una larga duracién
y una maxima seguridad de maniobra.

— Contactos de ruptura brusca de aleacion de plata.

— Gran facilidad de conexionado y ajuste de los puntos de maniobra.

— Los modelos con mirilla de reflexién poliprismatica de multiples ranuras, permiten la lectura optica de nivel,
diferenciando claramente las fases liquidas y gaseosas de los fluidos. La mirilla es de borosilicato con la
particularidad de que ante una rotura accidental no se proyecta en pedazos al exterior.

— Todos los equipos e interruptores son ensayados y verificados rigurosamente.

— Cada uno de los componentes esta numerado, registrado y controlado. Si previamente se solicita se acompafiara
al equipo certificaciones de materiales, coladas y pruebas.

IMPORTANTE

En calderas de vapor y otros recipientes con fluidos que precipiten aconsejamos completar el equipo con una valvula
de purga, Mod. 999 de 1/2" con la unién al tubo de desagtie, para efectuar una purga periddica de lodos. Como
minimo efectuar una purga de 2 + 3 segundos a intervalos de 8 horas.

En caso de acoplar el Modelo 076-SC en calderas de vapor o en recipientes con fluidos turbulentos debe ir provisto
de su correspondiente rompeolas.

Bajo demanda:

— Posibilidad de fabricacion en otros tipos de materiales, para condiciones de trabajo especiales (altas temperaturas,
fluidos, etc.).

— Otras conexiones y longitudes de cuerpo.

— Boya de Acero inoxidable (EN-1.4401) recubierta de Epoxi, PTFE (Teflén), Niquel quimico, etc.

— Otros tamafios de boya.
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SO 228/1 de 1978 (DIN-259)

Rosca Hembra Gas Whitworth cil

(1) Acoplados en el mismo soporte.

(2) El nimero maximo de interruptores es de 5 para cada uno de los dos soportes.
El dispositivo de control automatico de nivel a boya Modelo 076 se suministra sin ningtn interruptor magnético
Modelo 262. Todos los interruptores solicitados se suministran aparte.

(3) F = Mirilla frontal. D = Mirilla derecha. | = Mirilla izquierda.
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N°. PIEZA PIEZA MATERIAL
1 Junta base Carton tipo Klingerit
2 Base A. inox. (EN-1.4408)
3 Boya (1) A.inox. (EN-1.4401)
4 Enlace A.inox. (EN-1.4401)
5 Varilla guia A.inox. (EN-1.4401)
6 Clip fijacion casquete| A. inox. (EN-1.4310)
7 Casquete tope A.inox. (EN-1.4301)
8 Tope A.inox. (EN-1.4301)
9 Iman Alnico - 500
10,20 Arandela A.inox. (EN-1.4401)
11,14,23| Tuerca A.inox. (EN-1.4401)
12 Prensaestopas Latén (EN-CW617N)
13 Junta térica Fluorelastémero (Vitén)
15 Soporte interruptor A. inox. (EN-1.4305)
16 Tubo guia A.inox. (EN-1.4401)
17 Tapon A.inox. (EN-1.4301)
18 Regleta bornes Baquelita
19,21 Tornillo A.inox. (EN-1.4401)
22 Tapa Aluminio (EN-AC-43000)
24 Capuchén Plastico
25 Placa Aluminio
26 Remaches Aluminio (AlMg5)
27 Cuerpo Fundicién gris perlitica (EN-5.1301)
28 Tapon Acero al carbono (EN-1.1181)
29 Espéarrago Acero al carbono (EN-1.1181)
30 Tuerca Acero al carbono (EN-1.1141)
31 Arandela Acero al carbono (EN-1.1141)
32 Junta Grafito
33 Cristal Borosilicato
34 Junta Carton tipo Klingerit
35 Tapa mirilla Fundicién gris perlitica (EN-5.1301)
36 Tornillos tapa Acero al carbono (EN-1.1191)
DN 25(EN, ANSI)(2)
PN 16
CONDICIONES |PRESION EN bar 13,3 11,9 10,9 10,4
DE TEMP. MAX. EN °C 150 200 250 300
SERVICIO |[TEMP. MIN. EN °C -10 (3)

(1) Ver catalogo Modelo 152 @60x120.

(2) En el Modelo 076-SC el acoplamiento se efectua mediante 4 tornillos M.16x40.
(3) Siempre que el equipo esté exento de humedad. Bajo estas mismas condiciones el Modelo 076-SC puede

trabajar hasta -60°C.

@EI dispositivo de control automatico de nivel a boya Modelo 076 se suministra sin ningtn interruptor
magnético Modelo 262. Todos los interruptores solicitados se suministran aparte.
© La valvula de purga y la unién al tubo de desagiie son opciones bajo pedido.

Interruptor magnético modelo 262

Caracteristicas
Caracteristicas eléctricas:

— Tension: 220 V.A.C.

— Intensidad: 1 A.

Caracteristicas magnéticas:— Material: ALNICO - 1500.
— Induccién remanente (Br): 8500 / 8600 G.
— Fuerza coercitiva (Hc): 1400 / 1500 Oe.

CODIGO

Folleto info

— Indice de energia (B-H) maximo: 4,2.
262 -




