Valvula de seguridad de
apertura progresiva. (AP)

Conexién roscada Modelo 095
Conexién a brida Modelo 096

Modelo 095 Modelo 096

La valvula trabaja como un regulador automatico de alivio de presién actuando por la presion estéatica existente en la
entrada de la valvula y se caracteriza por su apertura progresiva al incremento de presion.

Disefio segun "Norma internacional ISO 4126-1:2004 Valvulas de seguridad”.

De acuerdo con los requisitos de la directiva 97/23/CE.

Verificacion CE de las véalvulas certificadas por TUV Internacional Grupo TUV Rheinland, S.L. CE 0035.

Examen CE de tipo (M6dulo D) informe ne 33530455 certificado por TUV Internacional Grupo TUV Rheinland, S.L.

En conformidad con la directiva ATEX 94/9/CE “Aparatos y sistemas de proteccion destinados a ser utilizados en
atmosferas potencialmente explosivas”.

Otras homologaciones; ISCIR, ITI, NASTHOL,...etc.

Caracteristicas

— Modelo AP caperuza abierta con palanca.

— Modelo ES caperuza estanca sin palanca.

— Paso angular a 90°.

— Accionadas por resorte helicoidal de accion directa.

— Simplicidad constructiva asegurando un mantenimiento minimo.

— Materiales seleccionados cuidadosamente por su resistencia al desgaste y a la corrosion.
— Disefio interior del cuerpo concebido para proporcionar un perfil de flujo favorable.

— Asiento y discos de cierre con un acabado preciso para garantizar una estanqueidad, incluso superior a la exigida
segun EN 12266-1.

— Gran capacidad de descarga.

— Precision de apertura y cierre absoluta.

— Provistas de tornillo de drenaje para la evacuacion de condensados (Para do > 45,20 mm.).
— Orientacién de la palanca por rotacion.

— Todas las valvulas se suministran precintadas a la presion de disparo solicitada, simulando las condiciones de
servicio, y son ensayadas y verificadas rigurosamente.

— Todos los componentes estan numerados, registrados y controlados. Si previamente se solicita se acompariara a la
valvula certificaciones de materiales, coladas, pruebas y rendimientos asi como el manual de instrucciones de
acuerdo con P.E.D.97/23CE.



IMPORTANTE

1.- Cierres de caucho de silicona, Fluorelastémero (Viton) o PTFE (Teflon), consiguiendo regimenes

de fuga inferiores a: Pa cm?

0,3x107° “seg.

Los campos de aplicacion admiten cierta flexibilidad aunque recomendamos cefiirse a:

CAMPO DE APLICACION DE LOS CIERRES

PRESION DE DISPARO EN bar
FLUIDO 02 L5 35 40 60 25|,0
Vapor saturado S \% | T
Liquidos y gases S | \ T
TEMPERATURAEN °C
CIERRES SEGUN FABRICANTES RECOMENDADAS POR VYC
MINIMA MAXIMA MINIMA MAXIMA

Caucho de silicona S -60 +200 -50 +115
Fluorelastémero (Vitén) \% -40 +250 -30 +150
PTFE (Teflon) T —265 +260 —-80 +230 (1)

(1) Para temperaturas mas elevadas de 230°C aplicar Unicamente cierre metalico.

Bajo demanda:

— Cierres de Buna-nitrilo, Butilo, Caucho natural, E.P.D.M., Polietileno clorosulfonado (Hypalon),
Neopreno, etc.

— Cierre metal-metal.

— Contacto eléctrico indicador de apertura/cierre.

— Otras conexiones.

— Posibilidad de fabricacién en otros tipos de material, para condiciones de trabajo especiales (altas
temperaturas, fluidos, etc.).

— Desengrasadas y totalmente libres de aceites y grasas para trabajar con oxigeno, evitando
eventuales riesgos de incendio (UV-Oxigeno-VBG62).

?

E

11|

Modelo 095

i

Modelo 096




serie| N¢ PIEZA RixRe | U4"xU4"| 38'x38"| 1/2'x1/2" | 3/4"x3/4" Ul [TUSA WA U] 22 20212 | XY | A o CDOENQE'CR'\(}SIEOS
PIEZA DN X R2 8x14"| 10x38 | 15x12"| 20x34" |  25x1" | 3x1u4] 4ox1u2| 50x2" | 65x21/2" | 80x3" | 100x4" AlB[C
1 Cuerpo Latén (EN-CW617N) * Bronce (EN-CC761S)
2 Caperuza Latén (EN-CW617N) | * Bronce (EN-CC761S)
> 3 Unién Latén (EN-CW617N) Bronce (EN-CCT61S)
O 4 Guia Acero inoxidable (EN-1.4401)
g 7 Tornillo hueco Laton (EN-CW617N)
3 8 Tuerca tornillo hueco Latén (EN-CWE17N) 16| 16 [200]-60
(@) 9 Prensamuelle Laton (EN-CW617N)
% 10 Tapon purga Laton (EN-CWBL7N)
o 13 | Asiento roscado Latén (EN-CW617N) | * Bronce (EN-CCT61S)
@ 14 Asiento brida Bronce (EN-CC761S)
15 Junta cuerpo PTFE (Teflon)
18 Junta caperuza PTFE (Tefl6n)
1 Cuerpo Laton (EN-CW617N) * Bronce (EN-CC761S)
2 Caperuza Laton (EN-CW617N) | * Bronce (EN-CCT61S)
3 Unién Acero inoxidable (EN-1.4401)
4 Guia Acero inoxidable (EN-1.4401)
< 7 Tornillo hueco Latén (EN-CW617N)
'g 8 Tuerca tornillo hueco Laton (EN-CW617N) 25 | 25 |200|-60
= 9 Prensamuelle Laton (EN-CW617N)
10 Tapon purga Latén (EN-CWB17N)
13 Asiento roscado Acero inoxidable (EN-1.4408)
14 Asiento brida Acero inoxidable (EN-1.4408)
15 Junta cuerpo PTFE (Teflon)
18 Junta caperuza PTFE (Tefl6n)
1 Cuerpo Acero inoxidable (EN-1.4408)
2 Caperuza Acero inoxidable (EN-1.4305) (2) | Acero inoxidable (EN-1.4408)
L_',J 3 Union Acero Inoxidable (EN-1.4401)
2 4 Guia Acero inoxidable (EN-1.4401)
a 7 Tornillo hueco Acero inoxidable (EN-1.4305)
é 8 Tuerca tornillo hueco Acero inoxidable (EN-1.4305) 25 | 25 | 25060
z 9 Prensamuelle Acero inoxidable (EN-1.4301)
8 10 Tapon purga Acero inoxidable (EN-1.4401)
L 13 Asiento roscado Acero inoxidable (EN-1.4408)
2 14 Asiento brida Acero inoxidable (EN-1.4408)
15 Junta cuerpo PTFE (Teflon)
18 Junta caperuza PTFE (Teflon)
5 Tuerca Acero inoxidable (EN-1.4401)
6 Pasador unién Acero inoxidable (EN-1.4310)
11 Muelle Acero inoxidable (EN-1.4310) (1)
12 Disco de cierre PTFE (Teflon)
Caucho de silicona
Fluorelastémero (Viton)
16,17 | Eje Acero inoxidable (EN-1.4301)
19 Palanca Acero inoxidable (EN-1.4301)
20 Pasador palanca Acero Inoxidable (EN-1.4310)
21 Hilo precintar Hilo precintar
22 Precinto Plastico

(1) Acero resorte (EN-10270-1-SH) para @ hilo muelle > 10 mm. pero < 14 mm.
Acero al cromo-vanadio (EN-1.8159) para @ hilo muelle > 13 mm.

(2) Lleva soldada una aleta de Acero inoxidable (EN-1.4301).

DESMONTAJE Y MONTAJE
1 - Desmontaje

* Laton (EN-CC754S-GM).
« Laton (EN-CW617N).

o]

PRESION EN bar
TEMP. MAX. EN °C
TEMP. MIN. EN °C

Para reemplazar el muelle (11) o limpiar algin componente interno de la valvula proceder de la siguiente forma:
A — Con un punzon sacar el pasador (20) hasta que la palanca (19) quede libre.

B — Desenroscar la caperuza (2) y extraerla.

C — Manteniendo fijo el eje (16) (17), aflojar la tuerca tornillo hueco (8), hasta el limite constructivo, y el tornillo hueco (7) hasta

notar una relajacion del muelle (11).

D — Desenroscar el cuerpo (1) manteniendo fijo el eje (16) (17) y el asiento (13) (14).
E — Levantar el cuerpo (1) y tendran acceso a todos los componentes.

2 — Montaje

A — Entrar por la parte superior del eje (16) (17) el cuerpo (1) previa colocacion de la junta (15).
B — Roscar el cuerpo (1) manteniendo fijo el eje (16) (17) y el asiento (13) (14).
C — Introducir el tornillo hueco (7) junto a la tuerca tornillo hueco (8).

D — Ajustar la presion de disparo con el tornillo hueco (7) y fijar la posicién de ajuste con la tuerca tornillo hueco (8).

E — Cambiar la junta (18) y roscar la caperuza (2).

F — Colocar la palanca (19) y fijarla con el pasador (20).

AJUSTE DE LA PRESION DE DISPARO
A — Proceder conforme al punto DESMONTAJE A, B,
B — Proceder conforme al punto MONTAJE D, E, F.

IMPORTANTE

C.

Si se procede al cambio del disco de cierre (12) asegurarse que la superficie de cierre de este y del asiento (13) (14) estén

correctamente rectificadas y libres de impurezas.
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ACERO INOXIDABLE
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ACERO
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PRESIONES DE DISPARO Y CAMPOS DE REGULACION

PRESIONES DE DISPARO EN bar

RixR2 | CAMPO DE REGULACION | copigo (LIQUl}/ll)é)S(IYNCIQSES) (VAP(,;ARASXP]TMURAADO) MINIMA
DN1 x R2 DE LOS MUELLES EN bar VAPOR Y |LIQUIDOS
PN-16 | PN-25 | PN-16 | PN-25 | "caces &
05 a 10 56024
Tk 11 a 19 56025 «
oI 20 a 39 56026 *
X X X X 40 a 7.9 56027 - 16 25 13 20 0,5 0,2
T0®S 80 a 134 56028 *
— ™ ' !
135 a 19,8 56029 «
19,9 a 25,0 56030
05 a 1,0 56033 «
R 11 a 20 56034 *
— < 21 a 40 56035 «
x S 41 a 80 56036 - 16 25 13 20 0,5 0,2
g I 81 a 12,0 56037 -
12,1 a 19,0 56038 «
19,1 a 25,0 56039
05 a 1,0 56043 *
- 11 a 20 56044 «
% % 21 a 40 56045 *
X X 41 a 6,0 56046 16 25 13 20 0,5 0,2
¥ & 6,1 a 10,0 56047 «
™ 101 a 13,2 56048 -
13,3 a 17,5 56049 *
17,6 a 25,0 56050
05 a 15 56053 «
1,6 a 26 56054 «
- 27 a 40 56055 *
X X 41 a 75 56056 * 16 25 13 20 0,5 0,2
B 7,6 a 11,0 56057 -
11,1 a 14,5 56058 «
14,6 a 20,0 56059 «
20,1 a 25,0 56060
05 a 15 56062 *
- 1,6 a 26 56063 *
I3 27 a 40 56064 «
R p— 41 a 75 56065 e 16 25 13 20 0,5 0,2
X X 7,6 a 10,0 56066 *
e 10,1 a 125 56067 *
: 12,6 a 155 56068 *
156 a 195 56069 «
19,6 a 25,0 56070 +
05 a 08 56073 «
RN 09 a 20 56074 *
— 21 a 40 56075 «
: : 41 a 55 56076 16 25 13 20 0,5 0,2
) 56 a 80 56077 *
o F
=i 81 a 11,5 56078 *
= 11,6 a 15,7 56079 «
158 a 25,0 56080
05 a 1,0 56083 «
1,1 a 20 56084 o
A 21 a 52 56085 «
X X 53 a 6,7 56086 « 16 25 13 20 0,5 0,2
~ 3 6,8 a 11,0 56087 «
11,1 a 13,8 56088 «
139 a 18,9 56089 «
19,0 a 25,0 56090 —
.. 05 a 15 56092 «
88 16 a 50 56093 *
N 51 a 90 56094 «
X x 91 a 118 56095 — 16 25 13 20 0,5 0,2
a8 11,9 a 150 56096 —
(:' 15,1 a 19,0 56097 —
19,1 a 250 56098 o
05 a 20 56099 «
o 21 a 60 56100 «
m m 61 a 88 56101 —
>3 89 a 12,0 56102 16 25 13 20 05 02
© 12,1 a 185 56103 o
18,6 a 215 56104 o
21,6 a 25,0 56105 o
05 a 20 56106 «
ERE 21 a 6,0 56107 —
X X 61 a 90 56108 o
+8 91 a 140 56109 o 16 25 13 20 0,5 0,2
- 14,1 a 19,0 56110 o
19,1 a 25,0 56111 o

* Acero inoxidable (EN-1.4310).

— Acero resorte recubierto de Epoxi (EN-10270-1-SH).
o Acero al cromo-vanadio recubierto de Epoxi (EN-1.8159).

(1) Para presiones de disparo inferiores a 0,5 bar consultar a nuestro departamento técnico.




COEFICIENTES DE DESCARGA

R1xR2 1/4" x 1/4" 3/8" x 3/8" 1/2" x 1/2" 3/4" x 3/4" 1"x 1" 11/4"x11/4"|11/2"x11/2" 2"x2" 21/2"x21/2" 3" x3" 4" x 4"
DN1 x R2 8 x 1/4" 10 x 3/8" 15x 1/2" 20 x 3/4" 25x1" 32x11/4" 40x 1 1/2" 50 x 2" 65x 2 1/2" 80 x 3" 100 x 4"

do 10,20 10,20 16,20 20,80 25,20 32,20 38,20 45,20 60,20 75,20 95,20

h 2,50 2,50 3,00 5,00 6,00 8,50 11,00 12,00 15,00 19,00 28,00

h/do 0,25 0,25 0,19 0,24 0,24 0,26 0,29 0,27 0,25 0,25 0,29

Tdo?

Ao= 40 =S 29,50 29,50 120,30 207,50 347,10 543,00 780,40 1157,60 2155,60 3161,40 5452,10

MPOS DE APLICACION RECOMENDADOS

MODELO

VAPOR SATURADO
SES

FLUIDO

LIQUIDOS
Ao=—d _g
B 4 (1) Si se trabaja con fluidos caros o nocivos emplear Gnicamente
-
< g S = Secci6n de la guia el modelo ES.

Con contrapresion ajena el modelo AP no es recomendable.

Con contrapresion ajena constante el muelle se ajusta
descontando la contrapresion a la presion de disparo.

CAPACIDADES ESCARGA
1XR2 1/4" x 1/4" 3/8" x 3/8" 1/2" x 1/2" 3/4" x 3/4" 1" x 1" 11/4"x 11/4
DN1 x R2 8 x 1/4" 10 x 3/8" 15 x 1/2" 20 x 3/4" 25 x 1" 32x 11/4"
S 29,50 29,50 120,3 207,5 347,1 543

Para otros liquidos, poco viscosos, distintos al agua a 20°C aplicar: V, = Caudal de agua segun tabla.
[bar] | - Vapor saturado en Kg/h.

V, = Caudal del liquido.
Il - Aire a 0°C y 1,013 bar en [Nm?/h. v :\/@_ Va 6 Vaz vg\/; T
Il - Agua a 20°C en I/h. L= Q_L . . Q_A 0, = Densidad del liquido.
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1,28 —
Factores de sobrepresion

1,26 Multiplique la capacidad de

descarga obtenida en las tablas por
124 el factor de correccion, para obtener
122 ‘_ la capacidad de descarga a la

' sobrepresion requerida.
1,20
1,18
1,16 AIRE
1,14 +“%-- VAPOR SATURADO
L d
R
1,12 < AG JA/_,--"
1,10 — o
* s 1 ’-"—‘-
1,08 <2 - N
1,06 ~Z A ‘/_,..
1,04 A e ’—.-’
1,02 LT %A p
" |
1,00
5 10 15 20 25

SOBREPRESION EN %

11/2"x11/2" R1x R2

40x1 1/2" 50 x 2" DN1 x R2
I T I S O N T S RN
780,4 1157,6 2155,6 3161,4 5452,1

| 2516 [ 22212 | ] 2076 ] 33sss | | 3424 | 40976 | | 4652 | 48184 | | 6456 | 54520 ] 250 |

Caélculo y mediciones seglin “DIN-A4-109268/69/70"



TABLA DE DATOS Y CALCULO

Cliente:

VALVULAS DE SEGURIDAD Tema:
Calculo seglin 1ISO-4126-1:2004 “Valvulas de seguridad” 1) Hoja: De:
1 Consulta / Oferta / Pedido
2 N° Posicion
3 N¢ Unidades
4 Reglamento
5 Fluido
6 Temperatura de calculo °C
7 Estado en descarga | = liquido, v = vapor, g = gas 10 vd gO g v gO 10 vd gO
8 o Masa molecular kg/kmol
9 g Exponente adiabatico @ | Coeficiente compr. z
10 5 Densidad en descarga kg/m3
1 g Coeficientes Umax | X
12 @ Viscosidad cSt | cPs
13 % Presioén de trabajo abs. bar
14 % Presion de disparo (descarga) abs. bar
15 % Contrapresion ajena abs.
© Constante Variable bar
16 Presion de tarado abs. bar
17 Capacidad de Necesaria kg/h, Nm3h, I/h
18 descarga Posible 1) Kg/h, Nm3h, I/h
19 Apertura: Total instant. / Normal / Progresiva
20 Tipo fabricante
21 Cuerpo
22 3 Asiento
=)
23 2 Materiales Obturador
24 <>( Muelle
-
25 w Junta
26 2 Accionamiento de descarga manual si/ no
27 8 Campana Cerrada / Abierta
28 é Fuelle si/no
29 % Cuerpo con drenaje si/no
30 § Diametro minimo, paso fluido  do mm
31 Seccion transversal minima | Necesaria Ao mm?
32 paso fluido, Ao Elegida mm?
33 Coeficiente de descarga concedido
34 a Brida mm
35 % DN Rosca pulg.
36 5 Entrada / Salida Extremos para soldar
37| § PN bar
38 o Forma superficie junta (DIN-2526)
39 <>i: " Peso por unidad aprox. Kg
40 5 %
4 | 282
42 | ©
43 S_'J - Certificado segin  EN-10204 2.2
44 9 8 Certificado segin  EN-10204 3.1
45 |
Fecha:
Departamento:
Nombre:

industrial, sa

Fundada en 1914

www.vycindustrial.com

Folleto informativo, sin comp!

g e Avenc del Davi, 22  Pol. Ind. Can Petit 08227 TERRASSA (Barcelona) SPAIN

(0)+34 9373576 90 (=2+34 937358135 K119 @info@vycindustrial.com




